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1 Ziel

Die Statusverwaltung von Produktionsauftragen wird Uberarbeitet. In diesem Zusammenhang werden
neue Dialoge erstellt und die Geschéaftslogik der neuen Verwaltung angepasst. Weiterhin wird die
BenutzerfUhrung dem Standard angepasst. Die bisherige Statusverwaltung bleibt davon unberuhrt.

Die bisher erfassten Stammdaten (Sttcklisten, Arbeitsgange etc.) kdnnen weiterhin verwendet werden.
Die Produktion hat erst einmal den Arbeitstitel <Aufgaben-orientierte Produktion>. Dieser Arbeitstitel

wurde gewahlt, da er wertneutral ist, d.h. man verknupft keine speziellen Funktionen, Anforderungen
oder Branchenauspragungen damit.

2 Ist-Zustand

Folgende Sachverhalte bereiten in der aktuellen Statusverwaltung von Produktionsauftragen massive
Probleme:

» Produktionsauftrage kdnnen aufgeteilt eingeplant und frei gegeben werden. Eine Auskunft Uber den
aktuellen Status eines Produktionsauftrags kann daher nicht gegeben werden.

» Aufgeteilten Produktionsauftragen kénnen entweder Uber den Einzel- oder Uber den Gesamtstaus
weiterverarbeitet werden. Dieses bzw. die Auswirkung davon ist dem Anwender nicht ersichtlich, die
Bedienung ist nicht intuitiv. Es kann so einfach zu Fehleingaben kommen.

» Beinhaltet eine Stlckliste Baugruppen, so konnen flr Baugruppen bei der Anlage eines
Produktionsauftrags entweder nur Lagerentnahmen oder nur Unterproduktionsauftrage erzeugt
werden.

» Eine Massenverarbeitung von Produktionsauftragen ist nicht maglich. D.h. jeder PA muss separat
eingeplant, freigegeben oder fertig gemeldet werden.

3 Definitionen

3.1 Plankosten

Plankosten definieren Sie Uber die geplante Zeit multipliziert mit dem geplanten Kostensatz pro
Zeiteinheit.

3.2 Sollkosten

Sollkosten definieren Sie Uber die tatsachliche Zeil multipliziert mit dem geplanten Kostensatz.

4 Zeitmodelle

Sollte ein Zeitmodell 24 Stunden umfassen, so wurde es von 00:00:00 bis 23:59:59 angelegt. Hier fehlte
also eine Sekunde. Es entstanden geringflgige Differenzen bei der Terminierung, da ein Arbeitsgang
Uber 24 Stunden It. Terminierung von 15:00:00 bis 15:00:01 des Folgetages terminiert wurde.

Dieses wird korrigiert, indem ein 24-stiindiges Zeitmodell nun von 00:00:00 bis 00:00:00 erfasst wird
Bestehende Zeitmodelle werden automatisch angepasst.
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5 Stiucklisten

5.1 Behandlung von Baugruppen in einer Stuckliste

Die Behandlung von Baugruppen in einer Stuckliste wird erweitert. Bei der Anlage einer Stlckliste kann
eine Baugruppe (Stucklistenartikel) auf unterschiedliche Weise eingefugt werden.

5.1.1 Fall 1: Baugruppe als Artikel

» Die Baugruppe wird als Artikel eingefugt.
»  Der Bedarf der Baugruppe wird nur Uber das Lager / Disposition gesteuert.

«  Keine Anderung am bisherigen Verhalten.

5.1.2 Fall 2: Standard-Baugruppe

» Die Baugruppe wird als Referenz eingefugt.
»  Der Aufbau der Baugruppe kann innerhalb der Sttckliste nicht geandert werden.

« Anderungen an der Ursprungs-Baugruppe werden automatisch wirksam, wenn ein neuer
Produktionsauftrag angelegt wird.

« Neu: Bei der Anlage eines PAs wird fir die Baugruppe ein eigener PA angelegt. Uber die
Reservierung wird eine Verknupfung zu dem Haupt-PA hergestellt.

» Gdfs. kann die Baugruppe jedoch auch auf Lager gelegt werden, da sie dem Standard entspricht.

5.1.3 Fall 3: Integrierte Baugruppe

» Die Baugruppe wird als Kopie eingeflgt.

»  Der Aufbau der Baugruppe kann innerhalb der Sttckliste gedndert werden.
«  Anderungen an der Ursprungs-Baugruppe werden nicht berticksichtigt.

* Neu: Bei der Anlage des PAs wird kein Unter-PA angelegt.

» Die Baugruppe kann nicht auf Lager gelegt werden, da sie ggf. nicht mehr dem Standard
entspricht. Es wird kein Wareneingang der gefertigten Baugruppe gebucht.

»  Es wird sofort gefertigt.

5.1.4 Fall 4: Anderbare Baugruppe

»  Baugruppe wird als Kopie eingefugt.

» FUr Baugruppe wird separater Produktionsauftrag angelegt, der mit dem Hauptproduktionsauftrag
verknUpft ist. Die Baugruppe muss jedoch nicht dem Standard entsprechen. Dieses kann auch
ohne Reservierung funktionieren.
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5.1.5 Auswirkung auf die Positionsdetails

» <Integriert> steht nur zur Verfigung, wenn in die AOP in dem Konfigurationsdialog aktiviert ist —
sonst wird die Option nicht angezeigt

« <Standard> steht solange zur Verfligung, solange nicht auf Anderbar / Integriert umgeschaltet
wurde. AnschlieBend ist nur noch zwischen diesen Optionen zu wechseln.

«  Bei <Integriert / Anderbar> wird die Stiickliste in die Hauptstckliste kopiert.

'_1! Positionsdetails

Positionstyp Baugruppe | |_.'-__.'_:-:-5 1 45 |[D
“Yariante Hizid |E]
“ersion Werzion 1 Fregegeben
Beschreibung Anderbar ariante) Blau ||
Irtegriet

Menge 1 Produktionsmengeneinhbeit I Stick b |
Dezimalstellen: ] W
hlema:
verlangerts Werkbank | Eigenfertigung b ” im P& abfragen | |:|
Wird gedruckt

| oK || Abbrechen |

L .

5.2 Versionen von Baugruppen

Ist eine Baugruppe in eine Stlckliste eingefligt und die Baugruppe erhélt eine neue Version, so wird in
der Stlckliste weiterhin die alte, ausgelaufene Baugruppe eingefugt.

Bei Standard-Baugruppen muss die Referenz auf die neue Version der Baugruppe geandert werden.
Bei anderbarer und integrierter Baugruppe erfolgt keine Anderung.

5.3 Ziel

Es gibt keine Unter-PAs mehr, jedoch bleibt in den Féllen 2 und 4 der Bezug zwischen den PAs
bestehen. Dieses ermoglicht eine getrennte Verwaltung (einplanen / freigeben) von
Produktionsauftragen. Weiterhin werden programmintern Rekursionen vermieden und somit die
Datenstruktur transparenter.
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6 Zeit- und Kostentypen

Zeit- und Kostentypen kénnen als fest, prozessbezogen und stlickbezogen definiert werden.

Bei einem Arbeitsgang sind folgende Werte hinterlegt:

» Feste Zeit: 1 Tag
»  Prozesszeit: 1 Stunde
»  Stlckzeit: 1 Minute

Dieses ergibt in Abhangigkeit von Produktionsmengen und Anzahl der Arbeitsgange folgende Werte:

Produktionsauftrag tber 1 Stlck

Produktionsauftrag Uber 5 Stlck

Arbeitsgang 1-mal

Arbeitsgang 2-mal

Arbeitsgang 1-mal

Arbeitsgang 2-mal

Gesamtzeit 1Tag 1Tag 1Tag 1 Tag
Prozesszeit 1 Stunde 1 Stunde 5 Stunde 5 Stunden
Stlckzeit 1 Minute 2 Minuten 5 Minuten 10 Minuten

7 Anlage von Produktionsauftragen
Ein Produktionsauftrag kann auf drei Arten angelegt werden:

+  Manuell,

e aus der Fertigungsdisposition oder

*  Uber einen Verkaufsbeleg

7.1 Manuelle Anlage

Die manuelle Anlage eines Produktionsauftrags erfolgt aus den
<Produktionsauftragstbersicht> bzw. <Produktionsauftrag bearbeiten>.

Dialogen

7.2 Anlage Uber die Disposition

Fur Stucklisten, deren dazugehorige Artikel mit einer Dispositionsmethode versehen sind, kdnnen Uber
einen Dispositionslauf Fertigungsdispositionseintrage erzeugt werden. Diese werden dann manuell in
einen Produktionsauftrag oder in eine Bestellung Uberfuhrt <Make-or-buy>.

Geplant

Uber eine Option (Disposition erzeugt Produktionsauftrag) soll gesteuert werden, ob ein
Dispositionsiauf einen Eintrag in der Fertigungsdisposition erzeugt, um dort die Entscheidung <Make-
or-buy> zu treffen, oder ob direkt ein Proaduktionsautirag angelegt werden soll.
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Uber eine weitere Option (ggf Combo) kann dann festleget werden, in welchen Status der
Produktionsauftrag angelegt werden (erfasst oder eingeplant (evtl. auch freigegeben?)). Uber diese
Einstellung entféllt die manuelle Ubernahme von Ferfigungsdispositionseinirag zum FProduktionsaufirag.

7.3 Anlage Uber einen Verkaufsbeleg

Wird eine Stlckliste in einem Verkaufsbeleg (Angebot od. Auftragsbestatigung) verandert, wird
automatisch ein Produktionsauftrag angelegt, in dem die Anderungen am Produktionsauftrag
gespeichert werden. Ist der Verkaufsbeleg ein Angebot, so erhalt der Produktionsauftrag noch nicht den
Status erfasst.

Weiterhin wird ein Produktionsauftrag angelegt, wenn die Option <StUucklistenartikel im Verkaufsbeleg
direkt als PA anlegen> gesetzt ist.

Geplant
Weiterhin soll dber eine Option gesteuert werden, dass fir eine nicht geédnderte Stickiiste nur aann ein
Produktionsaufirag angelegt werden soll, wenn kein Lagerbestand / kein verfligbarer Bestand
vorhanden ist.
Folgende Optionen sind dann vorhanden:
Fur Stickliste im Verkautsbeleg

» immer FPA anlegen

»  PAanlegen, wenn kein Lagerbestand

*  PAanlegen, wenn kein verfigbarer Bestand

Auch hier sollte einstellbar sein, in welchem Status (erfasst oder eingeplant (evil. auch frejgegeben?))
der Produktionsauftrag angelegt werden soll.

8 Statusverwaltung

Folgende Statuswerte kann ein Produktionsauftrag haben:
o Erfasst (Menge)

» Eingeplant (Menge)

» Freigegeben (Menge)

e Angearbeitet (ja/ nein)

» Fertig gestellt (Menge)

Nicht durch Statuswerte abgebildet werden Aktionen wie Drucken der Produktionspapiere, das
Bereitstellen der Materialien oder das AbschlieBen eines Produktionsauftrags.

Die Statuswerte haben folgende Bedeutung:
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8.1 Erfasst

Der Produktionsauftrag wird angelegt. Die erfasste Menge legt die maximale Menge des
Produktionsauftrags fest. Sie kann jedoch geandert werden (wird protokolliert). Ebenso kann die
Struktur gedndert werden. Wenn vorhanden, werden verknlpfte PAs angelegt.

Zu diesem Zeitpunkt werden fUr die Arbeitsgange die Sollzeiten geschrieben, die danach noch geandert
werden koénnen. Diese Daten (zeitgebunden Kosten) flieBen in die Kalkulation ein.

Die Sollzeit ist die Basis fur die Terminierung und bildet den Vorschlag fir die Rickmeldung.

Weiterhin werden zu diesem Zeitpunkt die Sollkosten geschrieben.

8.2 Eingeplant

Das Einplanen eines Produktionsauftrags terminiert einen Produktionsauftrag. Die eingeplante Menge
ist kleiner oder gleich der erfassten Menge.

Wird in mehreren Schritten eingeplant, so wird in Auswertungen nur das erste Einplandatum angezeigt.
Weiterhin werden die Dispositionseintrage fur den Produktionsauftrag geschrieben.

Bei Einplanen wird ein Arbeitsplan geschrieben. Wird ein Produktionsauftrag in mehreren Schritten
eingeplant, so werden je Einplanvorgang ein Arbeitsplan geschrieben. Ein Arbeitsplan besteht aus n
Ressourcenplanen. Auch die Arbeitsplandaten / Ressourcenplane kdnnen manuell geandert werden.

Diese Anderungen flieBen jedoch nicht in die Kalkulation ein.

Beim Einplanen der Arbeitsgange werden die Sollzeiten des Produktionsauftrags herangezogen. Das
bedeutet folgendes:

Es wird ein Produktionsauftrag tber 6 Stick angelegt mit einer Fertigungszeit je Stick von 10 min. Es
werden drei Stlck eingeplant. Die Fertigungszeit ergibt sich zu 30 min. Wird dann die Sollzeit von 10
min auf 15 min geandert und die nachsten 3 Stlick eingeplant, ergibt sich die Fertigungszeit zu 45 min.

Ist bei einem Arbeitsgang eine Ressourcengruppe hinterlegt, so ermittelt die Terminierung die optimale
Ressource aus einer Gruppe.

Bei der Vorwartsterminierung wird die Ressource fur einen Arbeitsgang herangezogen, die den
Arbeitsgang als erste beenden wirde.

Bei der Ruckwartsterminierung wird die Ressource herangezogen, die als letzte mit dem Arbeitsgang
beginnen musste, ihn aber zu dem vorgegebenen Zeitpunkt abgeschlossen héatte.

8.3 Freigegeben

Der Produktionsauftrag wird freigegeben. In der Regel werden zu diesem Zeitpunkt die
Produktionspapiere gedruckt.

8.3.1 Angearbeitet

Ein Produktionsauftrag ist angearbeitet, sobald die erste Lagerentnahme gebucht oder der erste
Arbeitsgangs zurlickgemeldet wurde.
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8.3.2 Materialien

Die Materialien werden ausgebucht und der Disposition angepasst.
Folgendes wird definiert:
Es wird ein PA Uber 10 Stlck freigegeben. Es werden 3 Stick zurickgemeldet, jedoch von einem

Bestandteil nur 2 Stuck ausgebucht. Der Dispositionseintrag von 10 Stick wird auf 7 (und nicht auf 8)
korrigiert, da davon auszugehen ist, dass nur noch die Bestanditeile fur 7 Stlick bendtigt werden.

8.3.3 Arbeitsgange

Die Arbeitsgange werden zurliickgemeldet.

Die Vorschlagzeiten basieren auf den Sollzeiten.

8.4 Fertig gestellt

Die gefertigten Stucklisten werden zugebucht. Ggf. wird der PA abgeschlossen (analog
Grundlageneinstellung).

Beim AbschlieBen des PAs werden die noch bestehenden Dispositionseintrage geldscht.

Weiterhin werden die dem PA zugeordneten Arbeitsplane abgeschlossen bzw. geldscht, wenn diese
noch nicht begonnen hatten.

Zu diesem Zeitpunkt werden die Istkosten geschrieben.

9 Umsetzung

9.1 Konfiguration

Hier wird die aufgaben-orientierte Produktion aktiviert und konfiguriert.

9.1.1 Allgemein

/= ronfiguration - Windows Internet Explorer O] x|
o e
| &5 0 i |g, http:,l',l'lu:u:alhu:ust,l'myFactu:uryS‘l,j |“_$-| |£| IGDDgIe |P *|

Dialog  &kkionen  Anwendungen  Fawvaoriken

Allgemein Ferigungzdizpa Erfassen Freigehen Rickmelden Fetigmelden

Avfgaben-arientierte Produktion verwenden [+

Auftrag aus Verkaufzposition direkt erzeugen I

ok | Abbrechen |

Fertig . J Lakales Inkranet Ho100% -
A
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Aufgaben-orientierte Produktion verwenden

Uber diese Option wird die aufgaben-orientierte Produktion aktiviert. Neben den neuen Dialogen hat
diese Option folgende Auswirkungen:

¢ In den Stucklistendetails werden weitere Optionen fur die Konfiguration von Baugruppen frei
geschaltet.

* Indem Dispositionsdialog wird das Register fur aufgaben-orientierte Produktion frei geschaltet.

Auftrag aus Verkaufsposition direkt erzeugen

Ist diese Option gesetzt, so wird direkt ein Produktionsauftrag angelegt, wenn eine Stuckliste in einer
Auftragsbestatigung verwendet wird.

9.1.2 Fertigungsdispo

Ist die Option gesetzt, so wird ein Fertigungsdispoeintrag automatsich auf erledigt gesetzt, wenn fur die
komplette Menge eine Bestellung oder ein Produktionsauftrag erzeugt wurde.

/= ronfiguration - Windows Internet Explorer i [m] B
——— —
(&4 o5 Iﬁl http:,I',I'Iu:u:alhu:ust,l'm‘;.-’Fau:tu:ur‘;.-’Sdr,l'i-j |“_f| |£| IGDDgIe |P "|

Dialog  Akkionen  Anwendungen  Faworiben

Freigeben Rickmelden Fertigmelden

Fertigungsdispostionseintray automatisch abschlielten | o |

ok | avbrechen |

|Ferti-;| I_ I_ I_ I_ I_ I_ |\d Lokales Inkranet | HA00% - 2

9.1.3 Erfassen

Hat ein Produktionsauftrag den Status <erfasst> so wird ein unbestatigter Liefertermin in die
Dispositionstabelle eingetragen. Hier kann festgelegt werden, wie der Dispositionstermin ermittelt

werden soll.
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/2 konfiguration - Windows Internet Explorer

r— o T
Gk a |g, http:,I',l'||:u:aIhc:st,l'm\,fFau:tnryS-’:,fieSD,l'PPS,fF‘PSGenlj "’f| |-X IGDDgIe !P i

Dialog  Aktionen Anwendunger  Favoriten 2

Allgemein i 0 - L= (=l Rbckmelden Fertigmelden Druck

orldufige Dizpoeintrage verwenden r

Yorgake vorlaufiger Dispostionstermin ILiefer‘termin ll
Aussu_:h_u_ss auf Gesamtmende rechnen | W |

- Standard Baugruppen

Produktionsauttrag zusammenbaten W

Materialertnahme statt Unteraufirag | Mie LI

Angepasste Baugruppen

Produktionsauttrag zusammenhatten ¥

Materialentnahme statt Unterauftrag | Hie ;l

ok | abbrechen |

Fertig I_ I_ I_ ’_ I_ ’_ %) Lokales Intranst [#100% - 2

Vorlaufige Dispoeintrdge verwenden

Ist die Option gesetzt, so werden schon beim Erfassen eines Produktionsauftrag Eintrdge in die
Dispositionstabelle geschrieben. Dieses betrifft sowohl die Materialien als auch die zu fertigende
Stuckliste.

Wird der Produktionsauftrag eingeplant, werden die Dispositionstermine ggf. korrigiert und als bestatigt
(graner Haken) markiert.

Ist die Option nicht gesetzt, so werden diese Eintrage erst bei Einplanen geschrieben.

Vorgabe vorlaufiger Dispositionstermin

Liefertermin

e Produktionsauftrag: Als Datum wird das aktuelle Datum herangezogen. Dieses kann durch
einen Eintrag im Feld <Ende-Datum (Ruckwarts)> Ubersteuert werden.

*  Produktionsauftrag mit Verknipfung zu Verkaufsbeleg: Es wird der Liefertermin verwendet.
Liefertermin / Wiederbeschaffungszeit
»  Produktionsauftrag: Als Datum wird das aktuelle Datum + Wiederbeschaffungszeit genutzt.
«  Produktionsauftrag mit VerknUpfung zu Verkaufsbeleg: Es wird der Liefertermin verwendet,
wenn dieser groBer ist, als das aktuelle Datum + Wiederbaschaffungszeit. Sonst wird das

aktuelle Datum + Wiederbeschaffungszeit gesetzt.

Standard Baugruppe / Angepasste Baugruppe

Diese Einstellungen kénnen bei der Anlage des Produktionsauftrags Uberschrieben werden.

Produktionsauftrag zusammenhalten
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Materialentnahme statt Unterauftrag
e Nie: Es wird immer ein Unterauftrag angelegt

» Lagerbestand: Es wird nur fur die Baugruppen-Menge ein Unterauftrag angelegt, fur die kein
Lagerbestand genutzt werden kann.

» Verfugbarer Bestand: Es wird nur fur die Baugruppen-Menge ein Unterauftrag angelegt, far die
kein verfugbarer Bestand genutzt werden kann.

9.1.4 Einplanen

{= Konfiguration - Windows Internet Explorer =0l
o |E, http:,l',l'Iu:u:thDstImyFactnryS“r,l'ieSD,l'PFﬂ |‘_1-!I£| IGDDgIE |Pi |

Dialog  Akkiornen  Anwendungen  Favoriten

Ruckmeiden Fertigmelden

| Automatizche Terminierung verswenden | I |
Standard Terminierung IHuckwérts ;I
Standardstartdatum (aorsatsterminierung) IHeute j
Harenzzeit zu Lieferdstum (RUckwarsterminierung) |3 Tage ;I
Startdatum vor Einplanen wihlbar H
- Standardzetmodel | J
' Rezsourcenbelegung (Kalender) betlicksichtigen I
Resarvierung bei Arikel verwenden: r
Zuordnung bei Reservieruny automatizch vornehmen r
Reservierung bei.umerauﬂrégen verywenden | ] |

Lizte Fremdfertigunagsauftrage nach Freigeben anzeigen | [ |

ok | Abbrechen |

|FE_IH';I I_ l_ I_ I_ I_ l_ |\d Lokales Intranet: | & 100% = 2

Automatische Terminierung verwenden

Ist diese Checkbox nicht gesetzt, so offnet sich beim Einplanen eines Produktionsauftrags der Dialog
zur Bearbeitung der Terminierung.

Standard Terminierung

Tragen Sie hier die Vorbelegung der Terminierungsrichtung ein.

Standardstartdatum (Vorwartsterminierung)

Tragen Sie hier ein, wie das Startdatum flr die Terminierung vorbeleg werden soll. Dieses Datum kann
im Produktionsauftrag Uberstuert werden.
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Karenzzeit zu Lieferdatum (RUckwartsterminierung)

Wird aus einer Auftragsbestatigung direkt ein Produktionsauftrag erzeugt, so wird der an der Position
hinterlegte Liefertermin als End-Datum fur die Ruckwartsterminierung vorgeschlagen. Hier kann eine
weitere Karenzzeit (Puffer) hinterlegt werden. Werden hier <3 Tage> eingetragen, und der Liefertermin
ist der 22.8. wird als Enddatum fur die Ruckwartsterminierung der 19.8. vorgeschlagen.

Startdatum vor Einplanen wahlbar

Ist diese Checkbox gesetzt, so erscheint beim Start der Terminierung ein Kalender zur Auswahl des
Startdatums.

Standardzeitmodell

Wird eine ressourcenungebundene Zeit terminiert, so wird das hier hinterlegte Standardzeitmodell zur
Terminierung herangezogen. Ist hier kein Zeitmodell eingetragen, so wird das Zeitmodell <PPS
Standardzeitmodell> automatisch angelegt und hier hinterlegt. Bei diesem Zeitmodell wird an den
Tagen <Mo> bis <Fr> 24 Stunden gearbeitet.

Reservierung bei Artikel verwenden

Ist diese Option gesetzt, so wird beim Einplanen eines Produktionsauftrags eine
Reservierungsanforderung erzeugt.

Zuordnung bei Reservierung automatisch vornehmen

Ist diese Option gesetzt, so wird beim Einplanen des Produktionsauftrags versucht, zu der
Reservierungsanforderung eine Bestandszuordnung vorzunehmen.

9.1.5 Freigeben

Uber die Option wird gesteuert, ob nach der Freigabe die Auswertung der Fremdfertigungsaustrage
angezeigt wird.

/= konfiguration - Windows Internet Explorer

Anwendungen  Favoriten 7

Fertigmelden

Dialog fir Fremdfedigungsaufirége nach Freigabe anzeigen | [+ |

ok | Abbrechen |

|Fertig l_ l_ l_ l_ l_ l_ |\d Lokales Intranet | & 100% - A

9.1.6 Rickmelden

Ist ein Produktionsauftrag bereits angearbeitet, kann Uber die Option gesteuert werden, ob nach einer
Anpassung des Produktionsauftrags der Dialog zum Ridckmelden nochmals gedéffnet werden soll.
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/2 konfiguration - Windows Internet Explorer

,_.:f '.fc_.:;.x - |g, http:,l',l'lu:u:alhu:ust,l'myfactu:ur‘:.ﬂ{l‘iej |E| |E| IGDDgIe |ﬂ;|

Riickmeldedialog bei P&, Anderungen anzeigen

ok | Abbrechen |

|Fertig I_ I_ I_ I_ I_ I_ |\d Lokales Inkranet | H100% v 2

9.1.7 Fertigmelden

/2 Konfiguration - Windows Internet Explorer = IEIl_XJ
M = — i.__.i_
5 A |§, http:,l',l'localhost,l'myfactory34,l'iesD,I'PPS,I'PPSGeneraI,l'PPSGeneraIMain.aspx?CIientID=wF5?ﬂ |‘i| |£| IGoogle |£i_'|
Dialog  Aktionen  Anwendungen Favoriten 7 Service
] Druck

| Auttrag sutomatisch abschlielzen [ |

Preizermittiung fir Lagerzugang ISchema ;I Bewertungspreis variantenabhangig I

Schems |Einf_ach :I j Warzion |Erstanle_age j

| Werwendung der Ruckmeldungsn 7

Automatizchen Zugang buchen I

Preisermittiung fir Lagerzugang Bewertunospreis variantenabhandic

(Zusatzpositionen) [ nterner et 2| (Zusatzpositionen) LI

ok | Abbrechen |

Fertig |83 Lokales Intranet [Hioow -~

Automatischen Zugang buchen

Ist nicht gesetzt, so 6ffnet sich bei fertig melden ein Dialog, in dem Menge, Einheit, Lager und Wert der
gefertigten Stuckliste gesetzt werden kénnen.

Weiterhin konnen in diesem Dialog weitere Artikel erfasst werden, die zugebucht werden sollen
(Zusatzpositionen).

Preisermittlung fur Lagerzugang (Zusatzpositionen)

Hinterlegen Sie hier, zu welchem Wert weitere Artikel zugebucht werden sollen (Vorschlagswert).

Bewertungspreis variantenabhangig (Zusatzpositionen)

Legen Sie fest, ob die Bewertung variantenabhangig erfolgen soll.

Auftrag automatisch abschlieBen

Ist die Option gesetzt, so wird der Produktionsauftrag automatisch abgeschlossen, wenn er komplett
fertig gemeldet wurde. Es werden offene Dispositionen geldscht und begonnen Arbeitsplane beendet
bzw. noch nicht begonnene geléscht.

Legen Sie hier fest, zu welchem Wert die gefertigte Stlickliste zugebucht werden soll.
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Folgende Bewertungsmaoglichkeiten gibt es:

Preisermittlung fur Lagerzugang

Hinterlegen Sie hier einen kalkulatorischen Preis, zu dem die gefertigte Stlckliste zugebucht werden
soll. Zur Auswahl stehen hier <Kalkulatorischer EK> und <Kalkulatorischer EK 2>. In diesem Fall wird
die Stlckliste zu dem Wert zugebucht, der bei der Stlckliste im Artikelstamm hinterlegt ist.

Bewertungspreis variantenabhangig

Ist diese Option gesetzt, so wird der Preis variantenabhangig ausgewertet.

Schema / Version

Hier wird das Kalkulationsschema mit Version ausgewahlt, Uber welches der Wert der Stlckliste ermittelt
werden soll.

Wichtig ist, dass in dem gewahlten Kalkulationsschema in dem Feld <Lagerzugang (PPS)> eine Zeile
des Kalkulationsschemas zugeordnet ist.

/2 schemadefinition - Windows Internet Explorer ] 4
L) |g, http:,l',l'Iocalhost,l'myFactorw’lESD,I'CalculatiDn,l'DeFinition,l'DeFinitinn.asp:ﬂ .i"u El IGooglr: |}3|E|
J GDCSIEth ﬂl__bs':ge_ht'_s! + - @ | ﬂi‘ L:eslezeicha_'rv ?.:Iége':-‘a“k- » @Eins_tell_ur;gen'v
giaiog Aktionen  Anwendungen Faworiten 7 Service
Version IErstanlage :I neue \Verzion | Vefséun}&sdbel
Position Op.  Beschreibung Typ r— Loil Einzelkostenart “KA22DE| J|
|1 |++I Irdaterialkusten| IEinzeIkusten ﬂ ﬂj_l ﬂ
| Zielkostertyp [ 1]
|2 |+ vl ILuhnkusten IEinzeIk-Jsten LI ﬂjﬁi i
2 |+ vl [atig. Kosten [Gemenkosten =] ﬂjﬁl Einzelpreisanzeige [
Id |= *l IKusten ISummB ;I ﬂjﬁl ] _
I5 IEIMEFE‘B IGBmeinkusten ﬂ ﬂﬂ_}_{J Poszition
[e |= -] [ettopreis [Summe =] ] | x gPreiins’fe (Metto) |5 1]
|T |+ vl |Urns.atzs.teuer IGemeinkusten ;l ﬂjﬂ ;Preislis’fe (Bruttao) |8 j
fe [-=] [Brutopreis | summe 1 [ A S ——— [6 1]
ey | -1‘[ i
_I; Klkulstorischer B 2 | e
Datensdtze 1 -8 von 8 [ ﬂ Lagerzugang (PPS) |4 1]
Schiiefen |
[Fertig ’_l_l_l_l_l_lﬂ Lakales Intranet [Hiooe -~ 4

Verwendung der Rickmeldung

Diese Option ist nur relevant, wenn die Preisermittiung der gefertigten Stuckliste Uber ein
Kalkulationsschema erfolgt.

Ruckmeldemengen sollten nur verwendet werden, wenn der komplette Produktionsauftrag in einem
Vorgang fertig gemeldet wird, da sonst z.B. Einmalkosten nicht eindeutig zugeordnet werden kénnen.

Dieses Verhalten der Option soll nun anhand eines Beispiels erlautert werden.
Es werden in jedem Fall ein Produktionsaufirag dber 3 Uhrengehduse angelegt. Das hinterlegte

Kalkulationsschema lautet <Einfach>. Als Wertermittlung fur den Lagerzugang ist dort die ,Zeile 4:
Kosten® festgelegt.

Fall 1:
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Ruckmeldung der komplette Stickzahl mit Soll fur Ist (in diesem Fall hat die Option keine Auswirkung).

Kostenvergleich

/2 kostenvergleich - Windows Internet Explorer o o] =] 5‘

e s o
{0+ |8 tpsiiocalhosejmyfactory 34/ TESOFPSIPRSOrder(FPSCostyiem/ CostView.ssp ClientlD=widF TobSaf-Gf4F-4624-bo07-scz0asdefedis 7] | 42| K | [scosle L

Diclog  Aktonen A

Suttrag [Peo000se i |
Prozentualer Wergleich I(kein) d
kosiervtypan' |
1 i 1 ypi T Menge (P) Kosten (P) Gesamt(P)"  Menge () Kosten (l) Gesamt(l)® Differenz Prozent Herkunft! Ressource ! 7 &
Uhr mentieren =]
1 - Einrichtkosten _'I 1,0000 3,00 3,00 1,0000 3,00 3,00 0,00 AG Res. Kosten  Bernd Installer
Uhrengehduse
URCmODSEran | o i (idokat
1 = | 3,0000 20,00 50,00 3,0000 20,00 50,00 0,00 AGRes Zeten  Bernd Installer
" bezogen)
Unhrengehduse
Uhr montieren
1 o Stuckkosten H 3,0000 2,00 6,00 3,0000 2,00 6,00 0,00 AG Res. Kosten  Bernd Installer
Uhrengehduse
Uhr montieren
1 = Lonrkosten (Cesamzet gy 1,0000 8867 86T 1,0000 567 867 0,00 AGRes. Zeten  Bernd Installer
3 bezogen)
Uhrengehduse
1.1 Unrwerk Waterialkosten ! 3,0000 10,00 30,00 3,0000 10,00 30,00 0,00 Artikel
1.2 Zifferblatt  Materiakosten If] 3,0000 1,00 3,00 3,0000 1,00 3,00 0,00 Artikel
3 Zeiger Maleredkiston ! 0000 .50 20 G000 .50 S0 200 ATt
Summe 11,67 M67 0,00 =
eferstes 1 - 4 vo 14 AL e
Scniegen_|
Fertia [T [ S uakales intrenct (R -
Kalkulation
Die Kalkulation ermittelt als Einzelpreis bei den Planwerten 45,63 €.
Kalkulation: - Windows Internet Explorer = I E||_XJ
—— - - - - - ‘_ == ———
“Q__;“.?"t:j - Iﬁ, http:,I',l'IocaIhost,l'myfactoryS‘i,l’IESD,l’Calculat|0n,|'Sh0wCalcuIatlon,l'ShowCaIcuIatlonMaln.ﬂ | ?|| A | IGoogle !}3 |'|

Dislog  Aktionen  Anwendungen

Auftrag ||PADEIDDSB | |
Schema IEinfach :I j ersion I Erstaniage j
Mit Kostennachiweis i Prozentuslet Verdleich | Ceiry =l
Berechnen I |
Position Op B-esc.:hresblmg'" | Detail | Plan st -Iﬁl-erenzf Prozent &
1 + Materialkesten KAaz200 35,00 35,00 0,00 ﬂ
Y Artikel : Materialkosten-1.1 Uhrwerk 30,00 30,00 0.00
Ly Artikel - Materialkosten-1.2 Zifferblatt 3.00 300 0.00
Ly Artikel : Materisikosten-1.3 Zeiger 200 3.00 0,00
2 + Lohnkosten KAD100 &6 67 66 67 0,00
L AG Res Faitsn - Lohnkosten (Gesamizait-
bezogenl-1 Uhr montieren - Uhrengehsuse 87 BE/ a.pd
LY AG Res Zsiten : Lohnkosten (Stiickzeit-bezogen)- 6000 60,00
1 Uhr montieren - Uhrengehiuse ’ i
3 + allg. Kesten 25,0000% auf Positiond 3422 3422
4 = Kosten 136,89 136,89
5 +  Marge 20,0000% auf Positions 27,38
] = Nettopreiz 16427
T + Umzatzsteusr 18,0000% auf Positiond 3853
g = Bruttopreiz 202,80
Einzelpreis
Materialkosten 12,00 12,00 0,00
Lohnkosten 2222 2222 0,00
allg. Kosten 11,41 11,41 0,00
Kosten 4563 45563 0,00 ;I
Drucken | Plankosten |  Istkosten | | ergleich | | S,c,hliéﬁm I

iizer_ticj : . ’_ ’_ ’_ ’_ ’_ l_ |‘§ Lokales Intranet | F100% - o

Lagerbuchung
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Artc T Artikelt 7 Matchcode | Quelllagert 7 Ziellager i 7 Menge . T Wert' 7| Statusi &
EP A000077 Uhreerk Lagerraum ! 3 Stk 10,0000 v ;I
EP AD00OTE Zifferblatt Lagerraum ! 3 Stk 1,0000

..| EP A000079 Zeiger Lagerraum ! 6 Stk 0,5000 v

.| ZP A000076 Uhrengshiuze Lagerraum _'| 3 Stk 45 62065 v

=l
Datensitze 1 - 4 von 4 JEN N

Fall 2:

Ruckmeldung der kompletten Stlickzahl; statt 2 Zeigern werden je Uhrengehause 3 Zeiger entnommen;
Option <Verwendung der Rickmeldungen> ist nicht gesetzt

Kostenvergleich

/2 xostenvergleich - Windows Internet Explorer o i | _|E| 1‘
S~ —_— i
e [ http: fiocalnostmyfactory 34{IES0iFPS{PPSOrder PP CostVisn/CostYiew, aspoxClient D= SD3397d5-7761-4322-3850-cas2a3 x| | +7|  | |conie e
Dislog  Aktionen Anwendungen Favoriten 2
Auftrag [F2noo05D |
Prozentualer Vergleich | (kein) ﬂ
Kostertypen I
on Bezei 5 £ | Menge(P) Kosten(P) Gesamt(P): Menge () Kosten (1) [ | Fo| ]
Uhr montieren =
f - Einrichtkosten _II 1,0000 3,00 3,00 1,0000 3,00 3,00 0,00 AG Res. Kosten  Bernd Instalier
Uhrengehduze
Uhr montieren = 2
1 - Lobioslen (hickeck= gy 3,0000 20,00 50,00 3,0000 20,00 50,00 0,00 AG Res. Zelten  Bernd Instalier
- bezogen)
Uhrengehduse
Uhr montieren
1 = Stickkosten i} 3,0000 2,00 6,00 3,0000 2,00 6,00 0,00 AG Res. Kosten Bernd Instalier
Uhrengehiuse
Uhr montieren .
1 % Lofmoston (Cesamezet: gy 1,0000 6,67 6867 1,0000 6867 667 0,00 AG Res. Zeiten  Bernd Instalier
= bezogen)
Uhrengehause
1.1 Uhrwerk Materialkosten ! 3,0000 10,00 20,00 3,0000 10,00 30,00 0,00 Artikel
s Zifferblatt Materialkosten 4 30000 1.00 3,00 30000 1,00 3,00 0,00 Avrtikel
18 Zeiger Materialkosten ! 5,0000 0,50 3,00 39,0000 0,50 450 1,50 Artikel
11,67 113,47 1,60 |
BTN O o N Y
Fettia [ [ [N Lokales Trtranet. [ERTE

Kalkulation

Die Kalkulation ermittelt als Einzelpreis bei den Planwerten 45,63 €.
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/2 Kalkulation: - Windows Internet Explorer
Auftrag [paonaoso A ‘
Schema | Einfach j _l_I “ersion Erstanlage ﬂ
it Kostennachyeis i Prozentualer Yeraleich (kein) ﬂ
Berechnen |
Position | Op. Beschreibung Detail | Plan Ist Differenz  Prozent &
1 # Materialkosten KA2200 3800 37,50 1,50 d
b Artikel - Materialkosten-1.1 Ukrwerk 20,00 30.00 0.00
Ly Artikel - Materialkosten-1.2 Zifferblatt 3,00 3.00 000
Ly Artikel Msterisikosten-1.3 Zeiger 3,00 450 1,50
2 + Lehnkesten KAQ1C0 66,67 66 67 0,00
LY AG Res. Feiten : L{_:rm.lmsran (Gesafnrzerr— 687 667 0,00
bezogen)-1 Uhr montieren - Uhrengehsuse
L AG Res. Zeiten : Lohnkosten (Stickzeit-
bezogen)-1 Uhr montisren - Uhrsngehiuse ER.00 B0 00
3 3 allg. Kosten 25, 0000% auf Postions 3422 3472 0,50
E = Kosten 135,89 138,39 2,00
5 +  Marge 20,0000% auf Postiond 2738 2178 040
8 = Nettopreis 184,27 166,67 240
7 *: Umzatzsteusr 18,0000% auf Positiond 3853 3808 D56
8 = Bruttopreis 202,80 20578 298
Einzeipreis
Materiaikesien 12,00 12,50 0,50
Lehnkosten 2222 2222 0,00
allg, Kesten 11,41 11,57 018
Kosten 45,63 46 30 0,67 |
-]
Drucken | Plankosten | istiosten |  Vergieich | SchieBien
[Fertia = [ [ | |N3Cokales ntranet [*100% - .

Lagerbuchung
Arte T Artikelt VW Matcheode © Quelllagers W Ziellager = W Menge ' Wert: W Status© &
EP AQ000O77 Uhrweerk Lagerraum ! 3 Stk 10,0000 v ﬂ
EP A000072 Zifferblatt Lagerraum ! 3 Stk 1,0000 v
.| EP A00007S Zeiger Lagerraum ! 9 Stk 0,5000 v
.| ZP A000076 Uhrengshduse Lagerraum _'| 3 Stk 45,6296 v

=
Datensatze 1- 4 von 4 S O T

Fall 3:

Ruckmeldung der kompletten Stlickzahl; statt 2 Zeigern werden je Uhrengehause 3 Zeiger entnommen;
Option <Verwendung der Rickmeldungen> ist gesetzt

Kostenvergleich
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Auttrag [PA00D0ET i
Prozertualer Vergleich | (kein) d
Kostentypen I
| Bezei ne | Menge(P) Kosten(P) Gesamt(P){ Menge(l) Kosten () Gesamt{l){ Differenz Prozent Herkunft: Ressource ¢ 7 &
Uhr montiersn ﬂ
1 - Einrichtkosten _II 1,0000 3,00 3,00 1,0000 3,00 300 0,00 AG Res. Kosten  Bernd Instalier
Uhrengehduse
Uhr montieren = 2
1 - Lobioslen. 0ckaek= gt 3,0000 20,00 50,00 32,0000 20,00 50,00 0,00 AGRes. Zeten  Bernd Instaler
= bezogen)
Uhrengehduse
Uhr montiersn
% = Stickkosten jil | 3,0000 2,00 6,00 3,0000 2,00 6,00 0,00 AG Res. Kosten Bernd Instalier
Uhrengehduse
Uhr montieren
1 2 Lofykoston (Cesamtzot: oy 1,0000 6,67 667 1,0000 6567 667 0,00 AG Res. Zeiten  Bernd Instalier
= bezogen)
Uhrengehduse
11 Uhrwerk Materialkosten ! 3,0000 10,00 30,00 3,0000 10,00 30,00 0,00 Artikel
12 Zifferblatt  Materialkosten ' 32,0000 1,00 3,00 23,0000 1,00 3,00 0,00 Artikel
s Lo ol Wseriaiioston X G000 0, G 2000 i 258 180 iz ]
114,67 11347 1,50 |
BTN O e T
Schiefien
[Fertig [T [ [N Lokales ntranet [EST

Kalkulation

Die Kalkulation ermittelt als Einzelpreis bei den Istwerten 46,30 €.

Auftrag [ponaos A ‘
Schema | Einfach j _l_I “ersion Erstanlage ﬂ
it Kostennachyeis |7 Prozentualer Yergleich (keim ﬂ
Berechnen |
Position | Op. Beschreibung Detail | Plan Ist Differenz  Prozent &
1 # Materialkosten KA2200 3800 37,50 1,50 d
b Artikel - Materialkosten-1.1 Ukrwerk 20,00 30.00 0.00
Ly Artikei - Materialkosten-1.2 Zifferblatt 3,00 3,00 o.00
Ly Artikel Msterisikosten-1.3 Zeiger 3,00 450 1,50
2 + Lehnkesten KAQ1C0 66,67 66 67 0,00
LY AG Res. Feiten : L{_:rm.lmsran (Gesafnrzerr— 687 667 0,00
bezogen)-1 Uhr montieren - Uhrengehsuse
L AG Res. Zeiten : Lohnkosten (Stickzeit-
bezogen)-1 Uhr montisren - Uhrsngehiuse ER.00 B0 00
3 3 allg. Kosten 25, 0000% auf Postions 3422 3472 0,50
E = Kosten 135,89 138,39 2,00
5 *  Margs 20,0000% auf Position4 27,38 2178 040
8 = Nettopreis 184,27 166,67 240
7 *: Umzatzsteusr 18,0000% auf Positiond 3853 3808 D56
8 = Bruttopreis 202,80 20578 298
Materiaikesien 12,00 12,50 0,50
Lehnkosten 2222 2222 0,00
allg. Kosten 11,41 11,57 018
Kosten 45,63 46 30 0,67 |
-]
Drucken | Plankosten | Istiosten Vergleich | SehlieRen

[Fertia T T T T [ [ N3 Cokaes tranet (4 00% -

Lagerbuchung
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ArtS W Artikel T W Matchcode’ Quelllager: Ziellager: Menge: Wert: v Status® &
EP AQ00007T Uhrwerk Lagerraum 3 Stk 10,0000 v :I
EP AD0DOTE Zifferblatt Lagerraum 3 Stk 1,0000 v

.| EP A000079 Zeiger Lagerraum ! 9 Stk 0,5000 v

.| ZP A000076 Uhrengehduze Lagerraum _'| 3 Stk 46 2063 v

Jid
Datensétze 1 - 4 von & JEE0 e

Fall 4:

Ruckmeldung von einem Stlick; statt 2 Zeigern werden je Uhrengehause 3 Zeiger entnommen; Option
<Verwendung der Rickmeldungen> ist gesetzt

Kostenvergleich

/2 Kostenvergleich - Windows Internet Explorer o I _|E| ﬂ

T [ 2] http:Jflocalhost fmyfactory34/IESD/PPS/PPSrder [PPSCostiiew CostView. aspx?Client[D=nfS0B337d8-7F61-4322-aB5e-canB2ad 7| | ¢4 % | [sonle EIE
Dislog Aktioren Amgendungen Fayoriten 7
Auttrag [Fro000E2 i
Prozertualer Vergleich | (kein) d
Kostentypen I
{ &7 | Menge (P} Kosten (P) Gesamt(P}: Menge () Kosten (I) e Herkunft! | Ressource{ 7|
Uhr montiersn ﬂ
1 - Einrichtkosten LI 1,0000 3,00 3,00 1,0000 300 3,00 0,00 AG Res. Kosten  Bernd Instalier
Uhrengehduse
Uhr montieren = 2
1 - ;:';ﬁk"it}e" Giickeel- gyt 23,0000 20,00 50,00 1,0000 20,00 2000 -40,00 Al Res. Zeten  Bernd Instalier
Uhrengehduse o=
Uhr montiersn
1 - Stickkosten i 3,0000 2100 5,00 1,0000 2,00 2,00 4,00 AG Res. Kosten  Bernd hnstalier
Uhrengehduse
Uhr
1 2 ';:';zkﬂfe" s | 1,0000 667 6,67 1,0000 667 667 0,00 AG Res. Zeiten  Bernd Instalier
Uhrengehduse gen)
14 Uhrwerk  Materialkosten : 32,0000 10,00 30,00 1,0000 10,00 10,00 20,00 Artikel
12 Zifferblatt  Materialkosten [ 3,0000 1,00 3,00 1,0000 1,00 1,00 2,00 Artikel
_Mstetiakaiston : 8.2000 0.50 3,00 30000, 50, 1,40, .50 Atk
111,67 4447 6750 =
]
_sontezen |
[Fertia [T T[T [N okales tntranet [EST

Kalkulation

Die Kalkulation ermittelt als Einzelpreis bei den Istwerten 52,22 €.
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alkulation: - Windows Internet Explorer = I Ell_Z[
w\:j' - |g, http:,l',l'Iocthost,l'myfactory34,|'IE5D,I'CalcuIation,l'ShowCaIcuIation,l'ShowCaIcuIatiorﬂ |"?| : A : IGDDg|B |P i' |
Auftrag [paonos2 A ‘
Schema IEinfach _TJ _l_I “ersion Erstanlage ﬂ
it Kostennachyeis |7 Prozentualer Yeraleich (keim ﬂ

Position Op. Beschreibung Detail | Plan Ist Differenz Prozent &
1 + Materialkosten KAZZ00 38,00 12,50 -23,50 d
kb Artikel : Materialkosten-1.1 Ukrwerk 20,00 10,00 -20,00
Ly Artikel - Materialkosten-1.2 Zifferbiatt 3,00 1,00 -2.00
Ly Artikel : Materialkosten-1.3 Zeiger 3.00 1,50 1,50
2 + Lehnkesten KAQ1C0 66,67 2687 -40,00
LY AG Res. Feiten : L{_:rm.lmsran (Gesafnrzerr— 687 667 0,00
bezogen)-1 Uhr montieren - Uhrengehsuse
L AG Res. Zeiten : Lohnkosten (Stickzeit-
bezogen)-1 Uhr montisren - Uhrsngehiuse ER.00 20,00 a0
3 +  allg. Kosten 25,0000% auf Positiond 2422 13,06 -21,16
4 = Kosten 136,89 52,22 -B4 67
3 +  Marge 20,0000% auf Positiond 27,38 1044 16,94
[:] = Nettopreis 18427 6267 -101 60
¥ + Umsatzsteuer 18,0000% auf Positiond 353 14,70 -23.83
& = Bruttopreiz 202,80 77,37 -125.43
Einzelpreis
Materiaikesien 12,00 12,50 0,50
Lahnkozsten 2222 25887 445
allg, Kesten 1141 1208 185
Kosten 45,63 52.22 659 i
-]
Drucken | Plankosten | istiosten | vergieien | Schiegen

T | o 7 o -

Lagerbuchung
Arte T Artikelt VW Matcheode © Quelllagers W Ziellager = W Menge ' Wert: W Status© &
EP AQ000O77 Uhrweerk Lagerraum ! 1 Stk 10,0000 v ﬂ
EP A000072 Zifferblatt Lagerraum ! 1 Stk 1,0000 v
.| EP A00007S Zeiger Lagerraum ! 3 Stk 0,5000 v
.| ZP A000076 Uhrengshduse Lagerraum _'| 1 Stk 52,2223 v

=
Datensdtze 1 - 4 von 4 EH N

Ruckmeldung der verbleibenden zwei Stuck.

Kostenvergleich
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/2 Kostenvergleich - Windows Internet Explorer _|E| ﬁi

G@ > |i] hittp: flacalhostjmy factory 34/IES0PPS{PRS Order [PPSCostyiew CastYiew, aspClient D=nfSOB3975- 776 1-4322-ab5e-rasdzad x| | 4 | % | [congl= EIE
Dislog  Aktioren  Amwendungen
Auttrag [Fro000E2 i
Prozertualer Vergleich | (kein) d
Kostentypen I
{ ne | Menge(P) Kosten(P) Gesamt(P){ Menge(l) Kosten () Gesamt{l){ Differenz Prozent Herkunft: Ressource ¢ 7 &
Uhr montiersn ﬂ
1 - Einrichtkosten _II 1,0000 3,00 3,00 1,0000 3,00 300 0,00 AG Res. Kosten  Bernd Instalier
Uhrengehduse
Uhr montieren = 2
1 - Lobioslen. 0ckaek= gt 3,0000 20,00 50,00 23,0000 20,00 60,00 0,00 Al Res. Zeten  Bernd Instalier
= bezogen)
Uhrengehduse
Uhr montiersn
1 - Stickkosten P 3,0000 2,00 600 3,0000 2,00 500 0,00 AG Res. Kosten  Bernd hnstalier
Uhrengehduse
Uhr montieren
1 2 Lofykoston (Cesamtzot: oy 1,0000 6,67 667 1,0000 6567 667 0,00 AG Res. Zeiten  Bernd Instalier
= bezogen)
Uhrengehduse
14 Uhrwerk  Materialkosten 1 3,0000 10,00 30,00 3,0000 10,00 30,00 0,00 Artikel
12 Zifferblatt  Materialkosten : 3,0000 1,00 3,00 32,0000 1,00 3,00 8,00 Artikel
B Zeiger Wederilioston } 5000 0 XD Lol o 358 080, Rethod
Sur 111,67 112,47 0,50 =
FEN R e I
Schiefien
|Ee_r_t|_g ’_ ’_ ’_ |g Lokales Intranet ‘ 0% - o

Kalkulation

2 Kalkulation: - Windows Internet Explorer

Auftrag [paonos2 A ‘
Schema | Einfach j _l_I “ersion Erstanlage ﬂ
it Kostennachyeis i Prozentualer Yeraleich (kein) ﬂ
Berechnen |
Position | Op. Beschreibung Detail | Plan Ist Differenz  Prozent &
1 # Materialkosten KA2200 3800 38 50 0,50 d
b Artikel - Materialkosten-1.1 Ukrwerk 20,00 30.00 0.00
Ly Artikel - Materialkosten-1.2 Zifferblatt 3,00 3.00 000
Ly Artikel Msterisikosten-1.3 Zeiger 3,00 3.50 0.50
2 + Lehnkesten KAQ1C0 66,67 6667 0,00
LY AG Res. Feiten : L{_:rm.lmsran (Gesafnrzerr— 687 667 0,00
bezogen)-1 Uhr montieren - Uhrengehsuse
L AG Res. Zeiten : Lohnkosten (Stickzeit-
bezogen)-1 Uhr montisren - Uhrsngehiuse ER.00 B0 00
3 3 allg. Kosten 25, 0000% auf Postions 3422 3438 0T
E = Kosten 135,89 137,56 0,67
5 +  Margs 20,0000% auf Postiond 2738 %5 043
8 = Nettopreis 184,27 18507 0,80
7 *: Umzatzsteusr 18,0000% auf Positiond 3853 3&72 0,18
8 = Bruttopreis 202,80 20379 095
Materiaikesien 12,00 1217 o7
Lehnkosten 2222 2222 0,00
allg. Kosten 11,41 11,45 005
Kosten 45,63 4535 0,22 |
-]
Drucken | Plankosten | Istiosten Vergleich | SehlieRen

[Fertia T T T T [ [ N3 Cokaes tranet (4 00% -

Lagerbuchung

Die restlichen 2 Stick wirden in diesem Fall mit einem zu hohen Wert eingebucht werden, da die
Einmalkosten nochmals anteilig ausgewiesen werden wurden.
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Arti T Artikel T T Matchcode ©  Quelllagert 7 Ziellager - 7 Menge © i Werti W Status < &
| EP A000077 1| Uhrwerk Lagerraum ! 1Stk 10,0000 W ;I
B ep A000078 ! | Zifferblatt Lagerraum ! 1 Stk 1,0000 v
| EP A000079 ! | Zeiger Lagerraum ! 3 Stk 0,5000 v
= ZpP A000076 ! | Uhrengehduse Lagerraum _'| 1 Stk 52 2723 W
| EP A000077 | Uhrwerk Lagerraum ! 2 Stk 10,0000 W
| EP ApoooTe | Zifferblatt Lagerraum ! 2 5tk 1,0000 v
| EP A000079 ! | Zeiger Lagerraum ! 4 Stk 0,5000 v
B ZP A000076 ! | Uhrengehduse Lagerraum _'| 2 Stk 45,8519 W

[
Datensdtze 1- 8 von & L I N

Automatischen Zugang buchen

Ist nicht gesetzt, so 6ffnet sich bei fertig melden ein Dialog, in dem Menge, Einheit, Lager und Wert der
gefertigten Stickliste gesetzt werden kdnnen.

Weiterhin konnen in diesem Dialog weitere Artikel erfasst werden, die zugebucht werden sollen
(Zusatzpositionen).

Preisermittlung fur Lagerzugang (Zusatzpositionen)

Hinterlegen Sie hier, zu welchem Wert weitere Artikel zugebucht werden sollen (Vorschlagswert).

Bewertungspreis variantenabhangig (Zusatzpositionen)

Legen Sie fest, ob die Bewertung variantenabhangig erfolgen soll.

9.1.8 Druck

Legen Sie die die Eigenschaften fir den Druck fest.

Freigeben Rlckmelden Fertigmelden

Standard-Druckvariante fir Einzeldruck IMateriaIsu:hein J
Druckvorschau bei Einzeldruck -
Druckerauswahl bei Einzeldruck r
Standard-Druckyariante flr Stapeldruck I j

Standard-Druckvariante flr Einzel-/Stapeldruck

Sowohl fir den Einzel-, als auch fur den Stapeldruck kénnen vorab definierte Druckvarianten hinterlegt
werden.

Der Einzeldruck wird Uber das Drucker-lcon in der Liste der Produktionsauftrage gestartet.
In einen Stapel wird immer dann gedruckt, wenn ein oder mehreren Produktionsauftrage markiert und
Uber die Schaltflache <Aktion> die Funktion <Drucken> aufgerufen wird. Der angelegte Stapel kann

dann Uber die normalen Stapelruck-Funktionen gedruckt werden.

Druckvorschau bei Einzeldruck

Ist die Option gesetzt, so 6ffnet sich eine Druckvorschau.
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Druckauswahl bei Einzeldruck

Ist die Option gesetzt, so dffnet sich die Druckerauswanhl.

9.2 Fertigungsdisposition

Stellt der Dispositionslauf im Einkauf einen Bedarf an einem Stucklistenartikel fest, so wird ein Eintrag in
die Fertigungsdisposition geschrieben. An dieser Stelle kann dann entschieden werden, ob die
Stuckliste selber gefertigt oder eingekauft werden soll (Make-or-buy).
Der Dialog teilt sich von oben nach unten in vier Bereiche:

1. Toolbar,

2. Selektionsbereich,

3. Liste der Fertigungsdispositionseintrage und

4. Details zur gewahlten Stlckliste.

1B
Ll

Hier eingsben, um das Web zu durchsuchen (Strg+E)

Diclog  Akfionen  Anwendungen  Fayeriten 2 Service
12 Artign™ | Schiefen |
Abgeschiossens Aufirage anzeigen | W |
lvon | bis |
Arlikel Il Af j'
 Ubersicht
Artikel ! ¥ T Variante - 7 Menge ! 7 Auftrag | offent ME | £
I~ 000189 2] Fanrrad (einfach) | 5 ] of ssc g o O B
I Ao00051 2] Elektroschrauber vormontiert (Stickiite) m 7 0 ] ECE | O |
™ 000149 (2] Fahrradrahmen (vormontiert Variante) Grin i 100 ] 0 oo s [l x|
[ Aooot4s 4| Fahrradrahmen (vormontisrt Variants) ceb = 100 0 0 w00 ste g r x|
[ Ao00149 1| Fahrradrahmen (vormontiert Variante) Orange Jii} 100 0 0 100 Sik _-El _‘Ej m} il
[~ Abo01ss 1t Fanrradienker (Baugrugpe) Jii | 8 0 o EECIE- | i x|
™ Aooo1ss 2| Fanrrad-Rad (Baugruppe) | 185 0 0 ies ste | | r x|
[T Aco170 2] Fahrrad - Kopie i 5 0 0 ssic g r Llll
Datensatze 1- 11 von 11 - SEC N T
Pos i Menge ME £
Fahrrad (einfach) =l
¥ Fahrradoremss 20000 Stk
X2 Fahrradfelge 20000 sk L
Y3 Fahrradgabel (vormontiert) 20000 St L
Y+ Fahrradkinge! 10000 sk
Y s Fahrradienker (Baugruppe) 1,0000 s L
Yo Fahrradmante! 20000 sk L
Y Fahrrad-Rad (Baugruppe) 20000 sk
Ys Fahrradrahmen (Rohmaterial) 10000 Stk L
Yo Fahrradschlauch 20000 sk
Datensalze 1 -3 von 9 JECH R o I
[Fertig 0T T T [N iokales intranet [0 -

9.2.1 Liste der Fertigungsdispositionseintrage

Je Fertigungsdispositionseintrag wird angezeigt, wie gro3 der ermittelte Bedarf ist. Weiterhin sieht man,
wie viele Einheiten zu einem Produktionsauftrag bzw. zu einer Bestellung verarbeitet worden sind.

Um einen Produktionsauftrag zu erstellen, tragt man die gewlnschte Anzahl in die Spalte <Offen> ein
und klickt auf die Schaltflache _'EI

Um eine Bestellung zu erzeugen, nutzen Sie die Schaltflache EI
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Ein Fertigungsdispositionseintrag kann manuell als abgeschlossen definiert werden und wird dann nicht
mehr in der Liste der Fertigungseintrage angezeigt.

Uber die vorderste Checkbox kénnen mehrere Dispositionseintrdge markiert werden, um eine
Sammelaktion (Produktionsauftrag anlegen bzw. Bestellung erzeugen) zu starten.

Qber SHIFT+ <Klick> bzw. STRG+ <Klick> kénnen mehrere Dispositionseintrdge markiert werden.
Uber Klick mit der rechten Maustaste kénnen diese dann ausgewahlt oder abgewahlt werden.

Artikel i T Beschreibung i W Variante . 7 Menge ' Auftrag Offen’  ME A £
[ A000168 2] Fahrrad (einfach) ol 3 3 o vs g 2 = s
[~ A0000S1 11| Elektroschrauber vormontiert (Stickiiste) | 70 0 I T e ~ x|
™ A000149 11| Fahrradrahmen {vormontiert Variante)  Griin | 100 0 o sk g - |
I™ AD00143 2] Fahrradrahmen (vormontiert Variante)  Gelb [} 100 0 o sk [H r |
[ ADDO14 1| Fahrradrahmen (vormontiert Variante)  Orange 2 100 0 o sk g2 Il |
[~ A000155 1] Fahrradienker (Baugruppe) | S 0 o ssx  [HE r x|
I~ AD00158 2| Fahrrad-Rad (Baugruppe) ol 165 65 wo osk ] ¥ |
™ AD0OITO 11| Fahrrad - Kopie | 3 0 = - |
™ a000171 !| Fahrrad - Fremofertiquna '] 100 0 0 100 Stk =l =l - x|~

S N e T

Datensétze 1- 10 von 10

9.2.2 Details

9.2.2.1 Register Allgemein

Soll eine Bestellung erzeugt werden, so kann im Register <Allgemein> der Lieferant hinterlegt werden.

Lichterland

Lieterant | [ronoo ]

9.2.2.2 Register Belege

In dem Regsiter <Belege> wird angezeigt, welche Belege (Bestellung oder Produktionsauftra) zu
einem Fertigungsauftrag angelegt wurden.

Kennzeichen Dokumente

Beleg Anzahl ME Erstellt am Erstellt von £
Bestellung BE30800003 0 100,0000 Stk 25.08.2008 14:16:02 Demo SysAdmin ;l
Auftrag PAQODOOS 0 65,0000 Stk 25.08.2008 14:16:05 Demo SysAdmin
Datensdtze 1- 2 von 2 0 I

9.3 Druckvarianten

Legen Sie hier unterschiedliche Druckvarianten fir den Druck von Produktionspapieren fest.

© 2008 myfactory International GmbH Seite 24 von 49

myfactory International GmbH - SpeicherstraBe 49-51 . 60327 Frankfurt am Main . info@myfactory.com - www.myfactory.com



International GmbH

Omyfactory Aufgaben-orientiert Produktion

9.3.1 Grundlagen

/2 pruckvarianten - Windows Internet Explorer = IElIiI

5@ - IE, htt|:u:,l',l'I0calhusI:,l'myFau:tu:ury34,l'ieSD,l'Eiase,l'BaseEdiﬂ !'r’_?i -i! IGuugle |£i:|
Dialog Datensa Aktionen  Anwendungen  Favoriten 7
=] Hew Speichern & AMtionen~ Schiliefzen
‘Bezeichnung & s
Arbeitzpapiere ﬂ
Waterialschein Ansicht:

I Bezeichnung = I

;I Direktzuche

Datensdtze 1 - 2 von 2 ﬂJLIW_Ileul
Bezeichnung IM_ateriaIschein
Datenbasiz I.ﬂ.rheﬂsgénge uncd Ms_uterialien :l
Mengenermittiung |keine henge beriicksichtigen :l

Fertia CL T S Lokales Intranet Riowe » 4

Datenbasis

Arbeitsgange und Materialien
Arbeitsgange

Materialien

Mengenermittlung

Hier wird festgelegt, wie die Menge fur die Mengenangabe der Produktionspapiere ermittelt wird.

SHISH IMISHIYEL L QLS = ]

Drucken

| 5,0000 &

L - annn [l

Berlcksichtigung gedruckte Mengen: Ist die Option gesetzt, so werden die bereits gedruckten Mengen
berlcksichtigt. Wurden schon Produktionspapiere fur 2 Stick erstellt, so wird bei einer Eingabe von 5
Produktionspapiere fur 3 Stick gedruckt.

Berlcksichtigung gemeldete Mengen
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Keine Menge berlcksichtigen: Die Mengenangaben in den Produktionspapieren entspricht der in dem
Eingabefeld eingegeben Menge.

9.3.2 Reports

Im Register <Reports> werden je Druckvariante beliebige Berichte hinterlegt, denen ein Drucker sowie
in Druckstapel zugeordnet werden kénnen.

Bericht Drucker Standardstapel =
Formular PA Materialzchein m _I I _'I EI il

=
Datensétze 1- 1 von 1 JUEN N o I T

Neu |

9.4 Gedruckte Auftrage

2 Gedrucke Auftréige - Windows Internet Explorer = |D|1'
P e i
e | 2] http:jflocalhostjmyfactory34/ie50/PPS/PPSPrint/PPSPrintJobs/PPSPrint JobsMain aspx?ClientD=wfifeaz3 ¥ | | #4| | % | [Googls |2~
B - —_— e e

Dialog  Aktionen Anwendungen Favoriten 7

Auttrag |IPADDDD?D | |
Benutzer: T Datum i T &
Demo SysAdmin 05.10.2008 20:47:22 = 5' d
Demo SysAdmin - 05.10.2008 20:48:17 2l
Position | Kurzbezei Arti [ Menge ME | Zeittyp [ Menge ME  Ressource ]
i Uhr mentieren - Uhrengehduse Prozesszeit H 140,0000 m Bernd Installer H d
Fertigungszeit E 210,0000 m Bernd Installer E
Einrichtungszeit 1 10,0000 m Bernd Inztaller 1
1.1 ...Uhreerk AQ00OTT E 7,0000 Stk
12 ... Zifferblatt AD000TE 1 7,0000 Stk
1.3 ... Peiger AD00OTS 5 14,0000 Stk
|
Datensitze 1-6vons RTINS I |
Schiieffen |
[Fertig [ [ [ [ | [SJtokales mtranet [ - 4

9.5 Produktionsauftragsubersicht

Die Produktionsauftragstbersicht ist ein Informationsdialog und zeigt den Status der
Produktionsauftrage an.

Der Dialog teilt sich von oben nach unten in drei Bereiche:

1. Oben legen Sie fest, welche Produktionsauftrage angezeigt werden sollen
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Im mittleren Bereich werden die Produktionsauftrage angezeigt.

3. Unten wird die Struktur des Produktionsauftrags in Listenform dargestellt.

H Dislog  Aktionen  Anwendungen  Favoriten
Auftrag | |E] it abhéngigen Auftrégen ¥
Abgeschiossens Auttrags snzelgen [~} Alle Betrishestatten |l
‘ wOm |his ‘
Erstelungsdeatum H I || 0 ‘
| v | 9!  Menge!ME. Erstelit: Erfasst® | "|  Freigegeben’  Angearbeitet! Fertiggemeldet’ BS® ¥ | &
Prozessor e ~
| PADCOOET m (Seriennummenn) m 10 Stk 21.03.2008 23:13:55 10,0000 10,0000 10,0000 Jda 4,0000 1 @ =
PADOOOFZ m Armbanduhr m 10 Stk 25.03.2008 08:25:11 10,0000 10,0000 7,0000 Nein 0,0000 7 @
Fahrradrahmen
PADOOOF2 m (vormontiert m 10 Stk 25.03.2008 10:42:20 10,0000 10,0000 10,0000 Ja &,0000 1 @
Variante) Blau
PADIDOTE E Armbanduhr m 10 Stk 28.03.200819:11:01 10,0000 10,0000 10,0000 Mein 4,0000 1 @ E
PADOOOTY m Armbanduhr 7] 10 Stk 28.03.2008 22:26:011 10,0000 10,0000 10,0000 Nein 0,0000 1 @
PADOOOED m Armbanduhr [B 10 Stk 28.03.2008 13:25:47 10,0000 10,0000 10,0000 Nein 0,0000 i @
PADOOOBY E Armbanduhr [D 10 Stk 31.03.2008 15:27:41 10,0000 10,0000 10,0000 Nein 0,0000 1 @
PADODOEZ m Armbanduhr m 5 Stk 10042008 17:21:02 5,0000 5,0000 5,0000 Nein 1,0000 i @
PADDOOG4 m Armbanduhr m 5 Stk 02.05.2008 22:00:27 5,0000 0,0000 0,0000 Mein 0,0000 1 @ =
PADODOSS Ej Armbanduhr m 55tk 02052008 22:44:25 5,0000 0,0000 0,0000 Nein 0,0000 9 @ |
Datensatze 1- 10 vor 10 JCH N N T
it Kur. Menge | ME Erfasst’ Eingeplani’ Freigegeben’ Angearbeitet! Fertiggemeldet® &/
H
H
b
e il Hl;l ILI“ |
Fertig E1 8 L okales Intranet # 100% -

Uber die Schaltflache <Neu> wird ein neuer Produktionsauftrag angelegt.

Schaltflache <Plankosten>

Plankosten bezeihen sich immer auf eine Einheit des Produktionsauftrags. Beim Ruckmelden werden
die Plankosten jedoch fur die zu meldende Menge angezeigt.

9.6 Produktionsauftrag bearbeiten

Uber diesen Dialog werden Produktionsauftrage bearbeitet. Die Darstellung variiert anhand der
gewahlten Aufgabe.

Der Dialog unterteilt sich von oben nach unten in vier Bereiche:

1. Toolbar mit Funktionsaufrufen

2. Selektionsbereich zur Beeinflussung der Anzeige
3. Liste der Produktionsauftrage

4. Darstellung des gewahlten Produktionsauftrags
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9.6.1 Liste der Produktionsauftrage

Im oberen Bereich werden die Informationen zu den Produktionsauftragen angezeigt.

Hier kénnen Produktionsauftrage sowohl einzeln als auch gesammelt verarbeitet werden. Eine einzelne
Bearbeitung erfolgt Uber die Schaltflachen fur <Einplanen>, <Freigeben> bzw. <Fertig melden>
innerhalb der Listendarstellung. Ein Produktionsauftrag kann auch nach der Anlage mit einem Klick
<Fertig gemeldet> werden.

Eine Sammelverarbeitung ist méglich, indem die Checkboxen vor den Produktionsauftragen markiert
und dann Uber die Schaltflache <Verarbeiten> die Funktionen <Einplanen>, <Freigeben> oder
<Fertigmelden> die Verarbeitung angestoBen wird.

Weiterhin kénnen in der Liste mehrere Eintrage selektiert (mit STRG / CTRL oder SHIFT) und Uber das
Kontextmenu markiert werden. Hierbei ist es auch mdglich, zuerst die Liste der PAs Uber die
Spaltenfilter einzuschranken und dann die Funktion zum Markieren aufzurufen.

Uber das <Fertigmelden> wird die produzierte Stiickliste eingebucht. Uber eine Option soll steuerbar
sein, ob in diesem Fall auch die Bestandteile der Stickliste ausgebucht werden. Vorbelegung dieser
Option ist das automatische Abbuchen. Auch hier steht wieder eine schnelle Abarbeitung der
Produktionsauftrage im Vordergrund.

Optional kann zum Fertig melden dieser Dialog gedffnet werden. Hier kann z.B. der Lagerort geandert
werden. Weiterhin kdnnen hier weitere Artikel bzw. Ausschussartikel gebucht werden.

) Fertigmelden x|
Diglog Aktonen  Anwendungen Favoriten 7
Suftrag [>a000073 ]
Meldemenge }100,0000
Hummer: 7 Kurzbezeichnung & Menge ME Lager: Preis £
ADDD1SS _t| Fahrradlenker (Baugrupps) | 100,000 |Stick | |Produktionsiager | [!] P =
AD00174 | Fanrradienker - Ausschussartike! | 100000 [stick x| |Lagerhale 1 2| o000
| A
Jid|

Datensétze 1 -2 von 2 JERN R s Y

ok | abbrechen |

Ist in dem Register <Ubersicht> ein Produktionsauftrag gewahlt, werden die Details zu dem
Produktionsauftrag in  den nachfolgenden Registern <Allgemein>, <Kennzeichen> und
<Dokumente> dargestellt. Dieser Art der Darstellung weicht von dem derzeitigen Verhalten der
myfactory ab (bis auf den Service-Manager), bietet aber den Vorteil, dass hier die Standardregister der
Kennzeichen und der Dokumente verwendet werden kénnen.

Informationen, die zu dem Produktionsauftrag auf dem Register <Allgemein> dargestellt werden,
kénnen Uber die Funktion <Anpassen> des Listviews auch in der Ubersicht dargestellt werden. Im
Register <Anpassen> kann auch die Menge eines Produktionsauftrags geandert werden, so lange der
Produktionsauftrag noch nicht eingeplant wurde.
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9.6.2 Darstellung des Produktionsauftrags

9.6.2.1 Positionen

Im unteren Bereich werden die Positionen der Stuckliste dargestellt. Die Liste ist blatterbar, so dass
auch umfangreiche Stucklisten dargestellt werden. Die Positionsart wird Uber ein Icon dargestellt; die
Baustruktur innerhalb der Stickliste wird sowohl Uber die Positionsnummer als auch Uber die fihrenden
,.“ Vor den Positionen dargestellt, um eine Ubersichtlichkeit zu gewahren.

Positionen nw Kennzeichen | Dokumerte | Fremdfertigung
Position Kurzl Fremdfertigung Menge ME Erstelit!  Frei £ i Fertig? &
(Alle) ~
@ 1 Steckdosendeckel _'I Lagerartikel 15tk 1,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000
X _Steckdozenklemme 1] Lagerartikel 1 5tk 1,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000
(2] _Aufbausteckdose 1] Fremdfertigung 1 5tk 1,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000
1 341 Steckdozenkupplung 1] Beistellartike! 1 5tk 1,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000
@ 3z ...Kunststoffgehduse Steckdose ﬂ Beistellartikel 15tk 1,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000
m 33 ...Schraube 3 * 30 mm ﬂ Beistellartikel 4 Stk 4,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000
e
Datensitze 1-6von & QLR N S T

Optional kann auch die Menge angezeigt werden, die schon entnommern wurde. Hierbei werden zur
besseren Ubersicht 0-Mengen nicht dargestellt.

Positionen W Wernzeichen | Dokumerte | Fremdtertioung

Position Menge ME Erstelit{ FEingeplant: Freigegesben{ Gemeldet! Ent: Druck Fertig ¢ | &

(Ale)
b _Armband montieren und Uhr verpacken - Armbanduhr o Eigenfertigung 6 5tk 6,0000 6,0000 6,0000 4,0000 56,0000 0,0000
14 .Unrenarmband 0] Lagerarticel 18 5tk 18,0000 18,0000 18,0000 12,0000 17,0000 18,0000 0,0000
12 Unrenschatulle m Lagerartikel 12 Stk 12,0000 12,0000 12,0000 28,0000 20000 12,0000 0,0000
iR Unr montieren - Armbanduhr [0} Fremdfertigung 80 Stk 60,0000 £0,0000 60,0000 40,0000 60,0000 0,0000
® 134 ....Stahihammer 4,5 kg o Beistellarticel 180 Stk 180,0000 180,0000 180,0000 120,0000 0,0000 0,0000
T2 AG Teie 2 8] Eigenfertigung 95tk ,0000 9,0000 9,0000 6,0000 9,0000 0,0000
B Baugruppe Fremd () Pa000354 Fremdfertigung 35tk 3,0000 3,0000 3,0000 2,0000 3,0000 0,0000
0 34 ..Stahlhammer 4,5 kg ® Beistelartikel 65tk 6,0000 6,0000 6,0000 0,0000 0,0000 0,0000
@ 32 Deckenfiuter “Daverbrenner” o Beistellartikel 35tk 3,0000 3,0000 3,0000 0,0000 0,0000 0,0000
Ll Stahihammer 4,5 kg ® Lagerartikel 35tk 3,0000 3,0000 3,0000 2,0000 1,0000  3,0000 0,0000
Datensatze 1 - 10 von 10 B o T |

9.6.2.2 Allgemein

Im Register <Allgemein> werden die Eigenschaften des gewahlten Produktionsauftrags angezeigt.

Dokumernte Fremdfertigung
Angelet von ‘ Demo Sys&ddmin |Am | 05.10.2008 21:36:44
Terminierung I “orwars LI
Start-Datum (Vorwarts) | J Standar | 05.10.2008
Ende-Datum (Riickwrts) | [
Eingangzlager | IProduk‘tionsIager j | |
Werkautsheley | ﬂ | |
Projekt || 2 | |
Auzschussartikel IADDD1 T4 J Auzschussvariante J
Ausschussanteil in % 10 Auzschussmenge 10 Stk
Ausschusseinganoslager IAusschuss Lager j
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Gehort der Produktionsauftrag zu einer Baugruppe, die fremd gefertigt wird, wird hier zusatzlich der
beauftragte Lieferant also auch der fur die Bestellung verwendete Artikel angezeigt. Als Lieferant wird
der beim Artikel hinterlegte Hauptlieferant vorgeschlagen.

Angelegt von | Demao Sysidmin | 22.08.2008 14:224

Terminierung I Vorwarts ;I

Start-Diatum (oaorwearts) I J Standard |22.DS.2EII38

Encle-Datum (Rickwérts) | J

Eingangslager ||Lagerhalle 1 J ‘
Verkautsheleg | J | |
Artikel Fremdfertigung IADDD'IEID J Authausteckdoze

Lieferart Fremdtertigung |KDDDD1 J Lichterlzn

9.6.2.3 Fremdfertigung

Ist der Produktionsauftrag mit einem Fremdfertigungsauftrag verbunden, werden die Informationen zu
Lieferant Beistellartikel hier angezeigt.

Positionen Allgemein Kennzeichen Dokumente Fremdfertigung |

Position Kurzbezeichnung Menge ME Fremdfertigung | Artikel (Fremd): | Lieferant’ £
2] Aufbausteckdose 1 Stk Fremdfertigung || 4000190 | |xoooo1 j;l
@ 31 ...Steckdogenkupplung 1 Stk Beistellartikel vl
@ 32 ...Kunststoffgehduse Steckdose 1 Stk Beistelartikel vl
@ 33 ...Schraube 3 * 30 mm 4 Stk Beistelartikel vl

[
Datensétze 1- 4 von 4 SN N o T

9.6.3 Aufgabe <Alle>

In dieser Darstellung werden alle Produktionsauftrage dargestellt, die noch nicht abgeschlossen
wurden. Produktionsauftrage kdnnen hier eingeplant, freigegeben oder fertig gemeldet werden. Hierbei
ist es nicht erforderlich, dass ein Produktionsauftrag erst eingeplant werden muss, bevor er freigegeben
bzw. fertig gemeldet werden kann.

Die Vorbelegungen der Mengenfelder ergeben sich aus der Differenz zwischen <Erstellt> und
<Eingeplant> (fur die einzuplanende Menge), <Erstellt> und <Freigegeben> (fUr die freizugebende
Menge) und <Erstellt> und <Fertig> (fUr die fertig gestellte Menge).

Die Aktionen <Einplanen>, <Freigeben> und <Fertig melden> koénnen Uber die entsprechenden
Schaltflachen innerhalb der PA-Zeile ausgefuhrt werden.

Weiterhin kénnen mehrere PAs markiert und dann Uber die Schaltflache <Einplanen>, <Freigeben>
bzw. <Fertigmelden> rechts unterhalb der PA-Liste eingeplant bzw. freigegeben werden.

(neue Version mit Toolbar)
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[ Produktionsauftrag bearbeiten - Windows Internet Explorer

HED

|| htp: flocainostjmyfactory30/ie50/PPS PPSOrder/OrderEdit/OrderEdithain. aspx?ClientID=wfS626 347-b 2fe-4304-a6d7-2 182021209

slog  Aktionen  Anwendungen Favoriten  ?

b 1 Meu ‘ (L Auiitrag ™ ‘ - Pasition~ ‘ 2 Werarbeitenv | SohlieRen
Aufgske [ e v
Auftrag | |E] Mit abljangl’gen Auftracen |:|
Ahgeschiossens Auftrage anzeigen il Mur Suftrage mit offenen Mengen anzeigen il

Kenrzelchen | Dokumente

| Fieigebents| |mesibeitets| Ferligt Forigouttier;  |Aboesitiosses. |3

Nummer: 7  Beschreibung | Erstelit! | Ei ¢&|  Enplanen$ Frei £
Prozesser — = T Gom|
[] pasooos? | (Seriennummern) @ 10,0000 10,0000 0,0000 1u.uuuu‘ 00000 Ja 4.uouu| &,0000| (3 0O =)
[ pasooo7z [ Armbanduhr (1 10,0000 10,0000 0,0000 7,0000\ 3,0000 Nein u,uuuu| 10,0000| () 7] )
Fahrradrahmen
[ pacooo7a [ (vormontiert 1a 10,0000 10,0000 0,0000 10,0000 0,0000 Ja 6,0000 40000/ () [ =
WVariante} Blau
[] Pasooo7s [0 armbanduhr (1) 10,0000 10,0000 0,0000 10,0000‘ 0,0000 Ja u,uuuu| 10,0000| (55 ] (=
[] Pasooore [T} Armbanduhr (] 10,0000 10,0000 0,0000 10,0000 0,0000 Mein 4,0000 &,0000| (5 Ll [
[ paoooo7e [ Armbanguhr  [H 10,0000 10,0000 0,0000 10,0000 0,0000 liein 0,0000 10,0000| () El )
[] pasooose [ armbangunr  [H 10,0000 10,0000 0,0000 10,0000 0,0000 Nigin 0,0000 10,0000| () O )
[ Paoooost [ Armbanduhr (1 10,0000 10,0000 0,0000 10,0000\ 0,0000 Mein u,uuuu| 10,0000| () 7] )
[ rasooosz [@) Armbanduhr ] 5,0000 50000 0,0000 5,0000 0,0000 Mein 1,0000 40000/ () Ll [

9.6.4 Toolbar

Folgende Funktionsaufrufe stehen zur Verfugung:
* Neu

e Auftrag

o Kalkulation

e Position

e Aktion

* SchlieBen

9.6.4.1 Schaltflache <Neu>

Uber diesen Dialog wird ein neuer Produktionsauftrag angelegt. Zur Auswahl des Stiicklistenartikels
wird die Artikelsuche angeboten.

Wichtig ist, dass zu der Stickliste eine freigegebene Version vorhanden ist.

Der Produktionsauftrag wird in der bei der Stlckliste hinterlegten Produktionsmengeneinheit angelegt.
Ist diese nicht angegeben, so wird die Basismengeneinheit des zugeordneten Artikels verwendet.
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g Produktionsauftrag anlegen . B il

Diglog Aktionen Anwendungen Favoriten

Artikelnu_mrnerj ||AUUU1 55 ﬂ Pos Bezeichnung | Menge ME _ﬂ
= Fahrradlenker (Baugruppe) ==
s Montage Fahrradlenker -
Sticklistennummer | | 4000155
I : ‘W ki Fahrradienker (Baugruppe) oo S —I
Aersion |1

Merige ||1 00 ||StUck = |

Ausschussartikel IADDD1?4

A
‘?A%gsschuss;amell it |1 u] Ausachusamengs |1 u]

=

=

Auftragseinstellung

Standard Baugruppen

Produktionsauftrag zusammenhaten I

Materialentnabme statt Unterauftrag INie
Angepasste Baugruppen

'Produkliorrsa_auftrag zuzammenhalten |7

'Ma’te’ria_]_t?ntl?_ahfng' statt Unterautirag I Mg

LI.

Menge

Die vorgeschlagene Menge entspricht der bei der Stickliste hinterlegten minimalen LosgroBe.
Ausschuss
Ist bei der Stlckliste ein Ausschussartikel hinterlegt, so wird dieser hier vorgeschlagen. Weiterhin

werden der Ausschussanteil sowie die daraus resultierende Ausschussmenge hier angezeigt.

9.6.4.2 Schaltflache <Auftrag>

9.6.4.2.1 Anpassen

Uber diesen Dialog kann der Produktionsauftrag angepasst werden. Je Position kann die Menge
geandert werden. Auf der rechten Seite werden hierzu die Bestandteile mit ihren Mengen je
Produktionsmengeneinheit des Produktionsauftrags angezeigt.

/2 Produktionsauftrag anpassen - Windows Internet Explorer N i I DI‘ZI
T - T o
‘t_w; L 33 s I& http:,I’,I’IocaIhost)’myfactnryS3J‘ieSD;’PPSJPPSOrder,l’OrdarChange;’OrderChangeMain.aspx?CI\entID=waD7daSabf1533—4&:5—a004—60j |‘ﬂ: Pl ILive Search |P 5
Diglog Akbionen Anwendungen Favoriten 7
Buftrag [Paonnoot o |
Aufragsmenge 1 Stk 1 Stk) |
| Positi | Kur: i | MengeME @ Typ Positi | Positi i | '\ ProEinheit ME | @
(Alle) ) =] L] Artkels waterial 1.1 | 12 uhrwerk 1] Tste A
v Uhr montieren - Unrengehiuse 15tk i £
m 141 Uhrwerk 1 5tk & _I Artikel/ Material 12 I—'-GSESTS ﬂ Zifferblatt 1 1) Stk
X2 .. Zifferblatt 15tk | L] Avrtikel s Material 1.3 [2o0007s 2] zeiger 2 2 stk
s o eiger 25 | [Akelivaeia =] I il
2] =
Datsnsatzs 1 -4 yon 4 e ] 0 [ Datensatze 1 -3 von 3 T R T
SchisRen
|FEr_thj '_’E’_’_’_ ’_ “"g Lokales Intranst | 0% v g
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Das Andern eines Produktionsauftrags ist moglich, so lange noch keine Teilmenge des
Produktionsauftrags fertig gemeldet wurde.

Wird eine Menge geéndert, so werden die in der Hierarchie darunter liegenden Positionen ebenfalls
angepasst.

Eine Anderung des Produktionsauftrags beeinflusst die Planwerte (Zeiten und Kosten). Die Plankosten
mussen in diesem Fall neu eingelesen werden. Eine Korrektur der Terminierung erfolgt derzeit nicht.

Das Andern eines Produktionsauftrags beeinflusst die Statusmengen der Positionen. Hierbei werden die
Statusmengen <nachgezogen>.

Beispiel

Es wird ein Produktionsauftrag tUber 10 Uhrengehduse angelegt. Von diesem Produktionsauftrag
werden 3 Stick zurlickgemeldet. Die Statusmengen sehen wie folgt aus:

Positionen HM Kennzeichen Dokumente Fremdtertigung

Position Kurzb: i Unterauftrag Menge ME Erstellt? E | & Idet Fert\g( £

(Alle) =]

1 .Uhr montieren - Uhrengehduse LI 10 Stk 10,0000 10,0000 10,0000 3,0000 0,0000
m 1.1 ...Uhrwerk LI 10 Stk 10,0000 10,0000 10,0000 3,0000 0,0000
m 12 ... Zifferblatt LI 10 Stk 10,0000 10,0000 10,0000 30000 0,0000
13 . Zeiger 1 20 Stk 20,0000 20,0000 20,0000 0,000 - |
Datenséitze 1- 4 von 4 JLEN AN o I

Im nachsten Schritt wird der Produktionsauftrag bearbeitet. Die Anzahl der Zeiger pro Gehause wird von
2 auf 3 gedndert. Dieses bewirkt, dass die Statusmenge <Erstellt> etc. fir den Zeiger von 20 auf 30
korrigiert wird. Die Statusmenge <Gemeldet> wird von 6 auf 9 korrigiert.

Dokuments Fremdfertigung

Position Kurzl Unteraufirag Menge ME Erstellt’ i L £ £ Fertigi | &
(Ale) =
1 Uhr montieren - Uhrengehause -] 10 Stk 10,0000 10,0000 10,0000 3,0000 0,0000
¥ 14 _Uhrwerk [} 10 Stk 10,0000 10,0000 10,0000 3,0000 0,0000
312 . Zifferblatt (] 10 Stk 10,0000 10,0000 10,0000 3,0000 0,0000
313 . Zeiger "o 30 Stk 30,0000 30,0000 30,0000 0,0000
-
Datensétze 1 - 4 von £ LN e e e |

Auf die Lagerbuchungen hat dieses naturlich keine Auswirkung. Die Menge der entnommenen Zeiger
bleibt bei 6 bestehen.

/2 Lagerbewegungen buchen - Windows Internet Explorer [ |_|:[ ll
Ca gl =l v | TS
G Ao Ig, http:,l’,l’Iocalhost,l’myFactory34,1’\950,I’Stock,fMainMovement,l’MainMovement.aspx?PPSOrderID=46&CIientID=wa4?2ﬂ | #4 | XK IGoogIe Eadigl

Dialog Sitzung  Aktoren  Anwendungen  Faworiten 7

Lagersitzung ||PPS Auftrag PADODO4G J | Meu | |Verarbe'rtung | Diialog *'I |Erfa_sser ||SYDD1 |

ArtE T Artikel? 77 Matchcode ! 7 Quelllager . 7 Ziellager &= 77 Menge & 7 Wertt 7 Status = &
=] EP AD00077 1| Uhreerk Lagerraum ! 3 5tk 10,0000 v d
o] EP AD0DOTE ) Zifferblatt Lagerraum ! 35tk 1,0000 v
J EP AD0DOTS 1| Zeiger Lagerraum | B Stk 0,5000 v J
¥
Datensdtze 1 -3 von 3 QU I s S T
Belegart IEntnahme manuel _ﬂ Etfassungsdstum ||11 092008 |Elewegungsdatum ||
Artikelnummer I J
Quellzger | J
Mence I Einteit || LI J
Werweis | Anzeigen
Mariantenauspragungen Auswahl | |

Speichern Verwerfen | Schiiefen

[Fertia [0 [ [ [ 83 Lokales ntranet [Fotme =
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Bei Kostenvergleich, der die Kosten pro Stick anzeigt, sieht man, dass hier mit einer durchschnittlichen
Stickzahl von 2,7 gerechnet wird.

/2 kostenvergleich - Windows Internet Explorer ;Iglﬁ

—_— e —
e [ http:ocahostjmyf actory34/TES0/PPS{PROrder [PPSCostView/Costisw aspx? ClientID=wf 047220 794-¢cd3-b72s-185fesnd4g | | 44 % | [Gooul ol

Dislog Akfionen Anwendungen Fayoriten 7

Auftrag |Pa0oo0es H
Prozentualer Vergleich | (keir) LI
Kostertypen I

Position i T Menge (P Kosten (P) Gesamt(P). Menge(l) HKosten(l) Gesamt(l)® Differenz Prozent Herkunit® Ressource 7

Uhr montieren ;I
ki - Einrichtkosten J 1,0000 3,00 3,00 1,0000 3,00 3,00 0,00 AG Res. Kosten Bernd Installer

Uhrengehiduse

Uhr montieren 2 -
¥ - Lotaksten [ieect: o) 1,0000 20,00 20,00 10,0000 200 20,00 0,00 AG Res, Zeten  Bernd Installer

= bezogen)

Uhrengehduse

Uhr montisren
1 - Stilickkosten _'I 1,0000 2,00 2,00 1,0000 2,00 2,00 0,00 AG Res. Kosten  Bernd Installer

Uhrengehduse

Uhr montieren
1 = Latpkoston (Getamtzat. ) 1,0000 667 667 1,0000 667 867 0,00 AG Res. Zeiten  Bernd Instalisr

3 bezogen)

Uhrengehduse
11 Uhrwierk Waterialkosten ! 1,0000 10,00 10,00 1,0000 10,00 10,00 0,00 Artikel
i Ziffertlatt.  Matsriakosten ! 1,0000 1,00 1,00 1,0000 1,00 1,00 0,00 Artikel
13 Zeger steriskosien : 20000, 050 100 27 LES 135 03 Ariel

Summe 43,67 44,02 0,35

||
Datensatze 1 - 18 von 18 S ]
Schliefen

[Fertia =) [ [ [N Lokales Tntranet [ -~

Ist davon auszugehen, dass bei Anderung von Produktionsauftragen auch noch die Entnahmen von
Materialien bzw. die Rickmeldung von Arbeitsgangen nachgepflegt werden sollen, so empfiehlt es sich,
in der Konfiguration im Register <Rickmelden> die Option <RUlckmeldedialog bei PA Anderung
anzeigen> zu setzen.

Im nachfolgenden Beispiel wurde ein PA dber 10 Uhrengehause angelegt, von denen far 3
Uhrengehduse die Materialien zurlckgemeldet wurden. Dann wurde im Produktionsauftrag die
Zusammensetzung von 2 Zeigern auf 3 Zeiger geandert. Es 6ffnet sich nun der Dialog, Uber den eine
weitere Materialentnahme fur die schon 3 zurlckgemeldeten Uhrengehduse Uber 3 weitere Zeiger
gebucht werden kann.

B riickmeldung x|
Dialog  Akfioren  Anwendungen  Favoriten 7 Service
Auttrag [Pan004s 4| Posttion “1 3 H
Meldemenge i
Position Kur F Offen & W
(Alle) =l
s . Zeiger 6,0000 6,0000 0,0000 Nummer{ 7 Kur. (e Menge ME Bestand Lager: &
AD0007S 2] Zeiger 6,0000 32,0000 Stk 931 [Lagerraum 1 xl =
[ E
Datensatze 1-1von 1 | L] i bu| | Datensétze 1 -1 von 1 N R e
Speichern SchiieBen

9.6.4.2.2 Status zurticksetzen

Uber diesen Dialog kénnen Sie den Status eines PA zurlicksetzen.
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!I Status zuriicksetzen

Sie haben die Moglichkeit, den Status eines Produktionsauftrags zurilckzusetzen. |

Ein erfazster Produkltionsauftrag kann zurickgesetzt werden. Er erscheint dann nicht mehr in der Lizte der
freizugebenen Produktionsaufirige.

Eirn eingeplater Produktionsauttrag kann wieder in den Status "erfasst" zuriickgesetzt vwerden. In diesem Fall

weerden die Dispositionseirtrage der Adikel geldscht Weterhin wwerden die beledgten Ressourcen wiecder Zuricksetzen
freigegeten.

Ein freigegebener Produktionasuftrag kann in den Status "eingeplant” zurickgesetzt werden. Er muss danach

erneut freigegeben werden, vor Lagerbuchungen durchgefihit bzw. Arbeitzodnoge zurdckgemneldet werden Zuriicksetzen
kannen.

Ein angearheteter Produkdionsauttrag kann in den Status "freigegeben” zurtckgesetzt werden. Hierhei werden
durchggfuhrte Lagerbuchungen sovvie bere'rt§ gemeldeta_le'rten und Hasten fir Arbetzgance geldscht.

Zurlckzetzen

Ein bereits fertig gemeldeter Produktionsaufirag kann Dichl zurickgesetzt werden |

Schiiefien |

9.6.4.2.3 Bestandzuordnung
Uber diesen Dialog wird einer Reservierungsanforderung ein Bestand zugeordnet.

Mit der Schaltflache <...> werden - ggf. unter der oben angegebenen Lagereinschrankung - die
Bestande automatisch anhand der Lagerentnahme-Methode ausgewéhlt und zugeordnet.

Uber das Icon in der dritt-letzten Spalte wird dargestellt, ob der kompletten Reservierung ein Bestand
zugeordnet wurde oder nur einem Teil davon.

/2 Bestandszuordnung - Windows Internet Explorer & |E||1|
— g e
e T |g, http:,l’,l’Iocalhost,l’myfactoryS4,|’IE50,|’St0ck‘|'Reservation,l’AssignReservation,l’AssignReservationMain.aj 1 2| |G00gle 12|~
oy Sl i gl
J (:;vl;}C)gIEHG:v jl._os.geht's! +@ B = | 7 Lesezeichen Chgehbiy | % Rechtschreibprifung » (2 @ () Einstellungen~
Dialog  Akfionen Anwendungen Favoriten 7 Service
I ]
\J’ar’rarrle I(n..trz.l)ezeic.tmmgv. Bestand.' Menge Zugeoninet. l-.!E [ ﬁeferdatum ST [ Datumn bis W [ .:_E
Uhrwerk 435 1 18tk 25082008 75.08.2008 = L a2l
Zifferblatt 395 1 0Stk 25082008 75082008 Ll =
Teiger 990 2 DStk 25082008 25.08.2008 o &
Schiiefen |
[Fertig [ T 1 | &3 Lokales Intranet [ 100% -~

9.6.4.2.4 Artikelreservierung

Hier werden die Bestandsanforderungen angezeigt. Hier kann weiterhin eine Zuordnung des Bestands
vorgenommen werden.
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/2 Artikelreservierung - Windows Internet Explorer _|E| ﬁl
— p—— P
(A |§, http:HIncalhostimyfactoryaﬂIESD,I’Stock,fReservat\on;’AssignProductiAsswgnProductMa\n‘asnx?CIientID=WF9SSDZSBD-Bde-‘IFcG-iﬂ i‘?} X_-l IGoogIe ‘)‘-‘ |'|
S — P
J GDDgIt“Gv ﬂLos_ge_ht'_s! +$ ] | 97 Lesezeichen~ Higethik o | '}?Re:mtsthr_eihpr_tﬁun'g,-— o S () Einstelungeri+
Diglog  Aktionen Arwendumgen Favoriten ? Service
Artikelt ¥ | Kurzbezeichnung® 7 Variantet 7 i | ! mME | &
ADDDOTT I Uhrwerk 495 1 Stk ;I
AdoooTe 1| Zifferblatt 885 1 Stk )
AD000TS !| Zeiger 950 25tk ] [
| Produkion Enkaur | Adikel |
Lager || _'J
Referenz Bezeichnung Position Variante Lieferdatum Datum bis | Menge Z Neu zi ME e}
|pagoaona 1 1.2 zitterbiatt  [RS0000032 i 25.08.2008 25.08.2008 1 285 of ste &)
Summe 0 Stk
=
Zuordnen | -Schlieffen l
[Fertia [0 T T [ [N tokales ntranet [H e~ 2

9.6.4.2.5 Historie

Rufen Sie hier die Historie zu dem gewahlten Produktionsauftrag auf. Die Reihenfolge der Positionen im
mittleren Bereich entspricht der Reihenfolge, in der der Status der jeweiligen Position geschrieben wird.

{2 Historie - Windows Internet Explorer -|o] x|
— p—e— Al
'\-QL—:; \{:}' - |ﬁ, http:,l’,l’IocalhostImyfactoryS‘l,l’IESD,I’PPSIPPSOrder,l’OrderStateHistory,l’OrderStateHistoryMain.asp:ﬂ ii’:: £| IGoogIe |;E_|'_|
J Goosle“Gv ﬂl._bﬁ_u;qht'.s! +' v | kg Lesezeichen+ ECLE R | ".'?Re:i:htstﬁr_eﬂjpr_:tlfun'g,- @ » () Einstellungen
Dialog Akfionen  Anwendungen  Favoriten  ?

Autrag | [Paooonoz | |
Benutzers 7 |Datume 7 Erfasst’ Eingeplant Freigegeben * Angearbeitet Fertiggemeldet: &
12.08.2008 Deme SysAdmin 1,0000 =]
18.08.2008 Demo SysAdmin 1,0000

18.08.2008 Demo SysAdmin 1,0000

18.08.2008 Demo SysAdmin -1,0000

T-4von4 JEE T N .[_Igvr' |

Bezeichnung & 7 Erfasst’ Eingeplant Freigeg & Angearbeitet | Fertiggemeldet: &
Uhrwerk -1,0000 =|
12 Zifferblatt -2,0000
13 Stahlhammer 4,5 kg -2,0000
Uhr mantieren -
1 Unhrengehduse ~1.0000
2|
Dstensaze 1 -4 von & TR i
Hummer & 7 [ Kurzbezeichnung © 7 Menge: 7 MEC 7  |Wert: T |Lager: 7 #
=
2|
Keine Datensitzz n der sktuslen Auswahl TSN BN 3 |

_ Schietten |
[Fertig [ [ 1 [ [ [S3Lokales Intranet [Hio0 -

9.6.4.3 Schaltflache <Kalkulation>

Die Dialoge zu den Kosten bzw. der Kalkulation kénnen separat oder aus dem Dialog
<Produktionsauftrag bearbeiten> aufgerufen werden.
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9.6.4.3.1 Plankosten

Die Plankosten werden bei dem Erstellen eines Produktionsauftrags geschrieben. Die Daten beziehen
sich auf den komplette Produktionsauftrag. Es werden dabei folgende Daten bertcksichtigt:

* Arbeitsgangen: Direkte Kosten und Kosten der Zeiten (wenn hinterlegt) analog Planzeiten /
Plankosten-Dialog

» Material: Kosten aus dem Artikelstamm mit Berlcksichtigung der Angaben aus dem <Vorgabe
Kostentypen>- Dialog

/2 Plankosten - Windows Internet Explorer = |E|| *
L) i |£, http:;’,l’IocaIhost,l’myFactoryS4,!’IESD,I’PPS,I’PPSOrder,l’PPSCostView,l’CostView.aspx?CIientID=wF50839?d8-?F61-4322--ﬂ I‘}H X | |Google ;}3 i':
Dislog  Aktionen Anwendungen Favoriten 7
Auftrag | [Panooosz H
Hostentypen |
Position{ Bezeichnung’ | Kostentyp® Menge| Kosten Gesamt’ Herkunft® |Ressource = 7 |4
1 Uhr montieren - Uhrengehduse Einrichtkosten LI 1,0000 3,00 3,00 AG Res. Kosten Bernd Installer d
1 Uhr montieren - Uhrengehduse tg';g';;'f)e" Lucket i | 3,0000 20,00 60,00 AG Res. Zsiten Bernd Installer
1 Uhr montieren - Uhrengehduse Stiickkosten ;I 3,0000 2,00 5,00 AG Res. Kosten Bernd Installer
1 Uhr montieren - Unrengehduse tg;g;ﬁ;’" {Gesamtzet: 1 1,0000 667 BE7 AG Res. Zeiten Bernd Installer
£ Uhrwerk Materialkosten T 3,0000 10,00 30,00 Artikel
1.2 Zifferblatt Materialkosten L 3,0000 1,00 3,00 Artikel
1.3 Zeiger Materialkosten 5 5,0000 0,50 3,00 Artikel
Summe 111,67
|
Datensdtze 1-7von 7 TR |
Neueniesen |  schiegen |
Ferti [%d Lokales Intranst ESU

Istkosten werden beim Fertigmelden des Produktionsauftirags geschrieben. Ausgewertet werden die
Ruckmeldedaten (Daten aus dem Journal).

Bei Ruckmelden konnen die Kosten noch nicht geschrieben werden, da hier der Bezug zum
Gesamtauftrag nicht erstellt werden kann.

Die Istkosten werden immer in Bezug zur fertig gemeldeten Menge gesehen. Wenn man also die
Materialien komplett entnimmt und nur eine Teilrickmeldung macht, sind die Kosten verzerrt.

Die Istkosten sind daher vor allem als Nachkalkulation geeignet.

Es werden folgende Daten berucksichtigt:

» Arbeitsgange: Kosten der Rickmeldung

» Material: Kosten der Lagerbuchung werden fur die Kostentypen aus den Vorgaben eingetragen
(Kennzeichnung der Fertigungsposition)

e Zusatzlich werden die Kosten aus dem Artikelstamm eingetragen
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(= Istkosten - Windows Internet Explorer
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Lo |E‘ tp:/localhost/myfactory30/1E50/PPS/PPSOrder [PPSCostView /Costyi

ntD=wF709f0371-2025-42d 1-bd36-Fbd 68 18c48Mode = 18PPSOrder v | &

Favoriten 7
Auttran |\PA000143 D]
Kostentypen
Position Bezeichnung’ Kostentyp ! Menge, Kosten|  Gesamt! Herkunft’ Ressource’ ¥ &
1 Armband montieren und Uhr verpacken - Armbanduhr Lohnkosten (Stickzsit-bezogen) M 8,0000 0,42 3,33 AG Zeiten
1 Armband montieren und Uhr verpacken - Armbanduhr Stickkosten E] 2,0000 2,00 4,00 AG Kosten
1 Armband montieren und Uhr verpacken - Armbanduhr Ristkosten (fest) (i8] 1,0000 20,00 20,00 AG Res. Kosten
3 Armband montieren und Uhr verpacken - Armbanduhr Ristkosten (fest) m 1,0000 60,00 60,00 AG Res. Zeiten
1 Armband monfieren und Uhr verpacken - Armbanduhr Lohnkosten (Gesamtzeit-bezogen) m 1,0000 333 3,32 AG Zeiten
11 Uhrenarmband Materialkosten (stick) m 6,0000 3,00 18,00 Artike!
1.2 Uhrenzchatulle Materialkosten (stick) m 4,0000 0,00 0,00 Artike!
13 Uhr montieren - Armbanduhr Einrichtkosten E] 1,0000 10,00 10,00 AG Kosten
13 Uhr montieren - Armbanduhr Einrichtkosten @ 1.0000 3,00 3,00 AG Res. Kosten Bemd Installer
1.3 Uhr montieren - Armbanduhr Einrichtkosten ] 1,0000 8,87 8,87 AG Res. Zeiten Bernd Instalier
13 Uhr montieren - Armbanduhr Lohnkosten (Stuckzeit-bezogen) E] 20,0000 10,00 200,00 AG Kosten
13 Uhr montieren - Armbanduhr Maschinenkosten (Prozesskosten) m 2,0000 10,00 20,00 AG Kosten
13 Uhr montieren - Armbanduhr Stickkosten (18] 20,0000 2,00 40,00 AG Res. Kosten Bernd Installer
W 2 AGTeile 2 Einrichtkosten m 1,0000 2,00 2,00 AG Kosten
E P4 A Teie 2 Lohnkosten (Stickzeit-bezogen) m 12,0000 0,42 5,00 AG Zeiten
z AG Teile 2 Lohnkosten (Stickzef-bezogen) m] 3,0000 3,00 5,00 AG Kosten
L AQ Teile 2 Maschinenkesten (Prozesskosten) m 4,0000 0,58 2,33 AG Zeiten
i B AG Teile 2 Maschinenkosten (Prozesskosten) ] 1,0000 4,00 4,00 AG Kosten
i B AG Teile 2 Lohnkosten (Gesamtzeit-bezogen) @ 1,0000 333 3,33 AG Zeiten
Summe '414,61{
o
RIS
e ] somter ]
Fertig %J Lokales Intranet 0% -

9.6.4.3.3 Kostenvergleich

Beim Kostenvergleich werden die Kosten je Stlck ermittelt.

Kostenvergleich - Windows Internet Explo

spx2ClientlD =wf705f0371-e025-42d1-bd.

Auttrag | [Panom43 i8]
Prozertusler Vergisich | eir) v
Kostentypen
Position | Be £57 Kostentyp’ T ‘Menge(P)  Kosten (P) Gesamt (P} Menge () Kosten(l) Gesamt():  Differenz  Prozent Herkunft! v @

1 Armband montieren und Uhr verpacken - Armbanduhr t::g;z‘)e" Cruckeek © 2,0000 167 333 5,0000 0,42 333 0,00 AG Zeten
1 Armband mntieren und Uhr verpacken - Armbanduhr Stickkosten o} 2,0000 2,00 400 2,0000 2,00 200 0,00 AG Kosten
1 Armband mantieren und URT verpacken - Armbandunr RUStkosten (fest) ] 1,0000 20,00 2000 1,0000 20,00 2000 0,00 AG Res, Kosten
1 Armband mentieren und Uhr verpacken - Armbanduhr Rustkosten (fest) o 1,0000 60,00 80,00 1,0000 80,00 80,00 0,00 AG Res. Zeien
1 Armband mentieren und Uhr verpacken - Armbanduhr :'Z':;;‘;e" (Gesamtzet: © 1,0000 333 333 1,0000 333 333 0,00 AG Zeiten
14 Uhrenarmband Materiakosten stick) i3} 60000 1,43 861 60000 3,00 18,00 938 Atiel
12 Uhrenschatulle Materiakosten istick) o 4,0000 9,99 39,08 4,0000 0,00 0,00 9% Aticel
13 Uhr montieren - Armbandufr Einrichikosten ] 1,0000 10,00 10,00 1,0000 10,00 10,00 0,00 AG Kosten
13 Uhr montieren - Armbandunr Einrichikosten o} 1,0000 300 300 1,0000 3,00 3,00 0,00 AGRes.Kosten  Bernd hnstaller
13 uhr montieren - Armbandunr Enrichtosten o 1,0000 867 667 1,0000 667 667 0,00 AGRes.Zeten  Bernd nstaller
13 Uhr montieren - Armbanduhr t::g:;ge" R U] 20,0000 10,00 20000 20,0000 10,00 200,00 0.00 AG Kosten
13 Uhr montieren - Armbanduhr Penelincidoden ] 2,0000 10,00 20,00 2,0000 10,00 20,00 0,00 AG Kosten
(Prozesskosten)
13 Unr montieren - Armbandunr Stuckkosten © 20,0000 2,00 40,00 20,0000 2,00 40,00 0,00 AGRes. Kosten  Bernd nstaller
2 AGTele 2 Einrichikosten ] 1,0000 2,00 200 1,0000 2,00 2,00 0,00 AG Kosten
2 AG Tele 2 L“"E::S’" fMizee. o 3,0000 167 5,00 12,0000 042 5,00 0,00 AG Zeiten
2 AG Tele 2 Eoikosten Eiickeet (0] 3,0000 3,00 9,00 3,0000 3,00 9,00 0,00 AG Kosten
bezogen)
2 AGTele2 e 2] 1,0000 23 233 4,0000 058 233 0,00 AG Zeten
{Prozesskosten)
2 AG Tele 2 Maschitenkosien (] 1,0000 4,00 4,00 1,0000 4,00 4,00 0,00 AG Kosten
(Prozesskosten)
z AG Telle 2 tanikbsten (Geaantoet: o 1,0000 333 333 1,0000 333 333 0,00 AG Zeiten
i bezogen) R i
Summe. 44457 41400 3057
Datensatze 1 - 38 von 38 T I
Schiefien
Fertig % Lokales Intranet E 100% v

© 2008

myfactory International GmbH «

actory Internatio

' GmbH

SpeicherstraBe 49-51

60327 Frankfurt am Main

info@myfactory.com

Seite 38 von 49

+  www.myfactory.com



International GmbH

Omyfactory Aufgaben-orientiert Produktion

Anderungen an einem Produktionsauftrag mit einer Stlickzahl gréBer 1 werden hierbei gemittelt. Wird
bei einem Produktionsauftrag Uber 10 Uhrengehause 3 mit 2 Zeigern und 7 mit 3 Zeigern gefertigt, so
wird zur Ermittlung des Kostenvergleichs eine Menge von 2,7 Zeigermn herangezogen.

9.6.4.3.4 Kalkulation

= Kalkulation: - Windows Internet Explorer

—

— =
LS 1= B |§, http: /localhostfmyfactory 30/IE50/Calculation/ShowCalculation/ShowCalculationMain. aspx ?Entity =PPSOrders&ClientID=wf709f0371-e025-4 V| | XK ! Google

Dislog  Aktionen Anwendungen Favoriten 7

Buftrag |\PAD|J|J1 a3 B |
Schema | Zuschiag v | [1) | version Erstaniage
Mit Kostennachweis Prazentualer Wergleich (kein)
Berechnen |
Position Op. Beschreibung Detail Plan Ist Differenz, Prozent &
[ + Fertigungsmaterial KAa2200 92,57 82,00 -30,57
b AG Kosten - 1 Armband und Uhr ve: - Armbanduhr 400 400 0.00
Ly Artikei - Materistkesten (stick)-1.1 Unrensrmband 861 1800 9,39
Ly Artikel * (stiick)-1.2 Uhr 39,96 0,00 -39.95
Ly AG Res. Kosten - Stiickkostsn-1.3 Unr montiersn - Armbanduhr 40,00 40,00 0,00
2 < Materialgemeinkosten 5,0000% auf Position1, 833 558 2,75
3 = Materialkosten 100,80 67,58 -33,32
4 + Fertigungsiohne KAD100 22400 22400 0,00
Ly AG Zeiten - Lohnkosten (Gesamizeit-bezogen)-1 Armband montieren und Uhr verpacken - Armbanduhr 333 333 0.00
L AG Zeiten - Lohnkosten (Sttckzeit: 1 Armband i und Uhr verpacken - Armbanduhr 333 233 0,00
b AG Kosten : Lohnkosten (Stickzeit-bezogen)-1.3 Uhr montieren - Armbanduhr 200.00 200.00 0.00
Y AG Zeiten : Lohnkosten (Gesemizeit-bezogen)-2 AG Teile 2 333 3.33 0,00
Ly AG Zeiten - Lohnkosten (Stickzeit-bezogen)-2 AG Teile 2 500 500 0.00
Ly AG Kosten - Lohnkosten (Stickzeit-bezogen)-2 AG Teile 2 9,00 5.00 0,00
5 + Fertigungsgemeinkosten 98 6000% auf Positiond 220,88 220,88 0,00
& + Sondereinzelkosten der Fertigung KAZ800 176,57 146,00 -30,57
Ly AG Res Kosten - Rostkostsn (fest)-1 Armband montieren und Ukr verpacken - Armbanduhr 20,00 20,00 0,00
Yy AG Res. Zeiten | (fest)-1 Armband und Uhr verpacken - Armbanduohr 60,00 60,00 0,00
Y Artikel - Materisikosten (stick)-1.1 Uhrensrmband 861 18,00 8,39
Ly Artikel : Materialkosten (stiick)-1.2 Uhrenschatulle 39,56 0,00 -358,96
Y AG Kosten : Einrichtkosten-1.3 Uhr montieren - Armbanduhr 10,00 10,00 0,00
L AG Kosten : i (Pre 1.3 Uhr. i - Ar 20,00 20,00 0,00
Y AG Res. Kosten - Einrichtkosten-1.3 Uhr montieren - Armbanduhr 3,00 3,00 0,00
L AG Res. Zeiten : Einr 1.3 Uhr - Ar 6,67 6,67 0,00
Y AG Zeiten : Maschinenkosten (Frozesskosten)-2 AG Teile 2 233 233 0.00
Ly AG Kosten : i (Pre 2 AG Teile 2 4,00 4,00 0,00
Y AG Kosten : Einrichtkosten-2 AG Teile 2 2,00 2,00 0,00
7. = Fertigungskosten 62143 590,87 -30,56
8. = Herstellkesten 722,33 658,45 -63,88
8. + Werwaltungskosten 8,2300% auf Position&. 58,45 54,18 -5,26
10. + Produktentwickiung 7,5000% auf Positions. 5417 48,38 -479
11. + Vertriebsgemeinkosten 8,9500% auf Positions. 6465 58,93 =572
12. + Sondereinzelkosten des Vertricbs KAZ100 0,00 0,00 0,00
13. = Selbstkosten 500,60 820,95 -79,65
14, + Gewinn 5,0000% auf Position15. 47 40 43,21 -4,18
15. = Nettoverkaufspreis 948,00 864,16 -83,84
16. + Skonto 2,0000% auf Position17. 18,35 17,64 -1.71
7. = 967,35 881,79 85,56
18. + Rabatt 15,0000% auf Position19. 170,71 155,61 -15,10
19. = Bruttoverkaufspreis vor Ust 1.138,06 1.037,40 -100,66
20. + Umsatzsteuer 18,0000% auf Position18. 216,23 187,11 -18,12
21 = Bruttoverkaufspreis inkl. Ust 1.354 29 123451 -119,78
Einzelpreis
Materialkosten 2522 16,90 -8,32
Fertigungskosten 155,36 147,72 -T 64
Bruttoverkaufspreis inkl. Ust 33857 308,63 -20,94
Drucken ] [ P ] [ Isthosten ] [ Vergleich
Fertig % Lokales Intranet F100% -

9.6.4.4 Schaltflache <Position>

9.6.4.4.1 Ruckmelden

Das Ruckmelden von Produktionsauftragspositionen erfolgt Uber einen separaten Dialog, um ein
einfacheres Handling zu ermdglichen und den Dialog nicht zu Uberfrachten.

Der Dialog zum Ruckmelden von Positionen unterteilt sich in drei Bereiche:

Oben wird der Produktionsauftrag angezeigt, weiterhin wird angegeben, wie viele Stlck zuriickgemeldet
werden sollen.

Links sehen Sie den Aufbau der Stuckliste, sowie die frei gegebene und die rickgemeldeten Mengen je
Position.
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Rechts kdnnen in drei Registern die Daten fur Lagerbuchungen, Zeiten und Kosten angegeben werden.

B Rickmeldung _

Dislog Aktionen Anwendungen Favoriten 7

Auttrag [Fa000005 4] |Pasttion “ B
Meldemenge |1
| F;osi’.llol! i IIIJI | G offen [H W
(Alls) =] = i - pre—— — - . . .
I Uhr montieren - Uh 1,0000 1,0000 41,0000 Nummer & 7 Kurzbezeichnung ¢ ©  Entnommen Menge ME Bestand Lager T £
m Uhrwerk 1,0000 1,0000 10000 || spooo77 18] unrwerk 1,0000 1,0000 Stk 292 [Lagerraum 2 x =]
b RES Zifferblatt 1,0000 1,0000 1,0000 =
¥ Zeiger ppeee plispme oogon | |A00007S 1] Zifferblatt 1,0000 1,0000 Stk 992 [Lagerraum PR
AD0DOTY 1] Zeiger 2,0000 2,0000 Stk 925 [Lagerraum Y|
Datensatze 1 - 4 ven 4 T v 0 [ e s e UL N W
__ox | svorecren |

Ruft man den Dialog zur Rickmeldung auf, ohne eine Position des Produktionsauftrags markiert zu
haben, sieht man in der Rickmeldemaske die komplette Stlckliste.

Wird eine Position des Produktionsauftrags markiert so wird nur diese Position inkl. der Unterpositionen
angezeigt. Dieses bietet bei groBen Stlcklisten eine bessere Ubersicht.

Wird in der Sticklistenstruktur ein Artikel ausgewahlt, so wird auch der rechten Seite nur das Register
<lLager> angezeigt. Hier kann die Lagerentnahme gebucht werden.

Uber die leere, letzte Zeile koénnen Lagerentnahmen von Artikeln gebucht werden, die nicht im

Produktionsauftrag hinterlegt waren. Diese Zeile wird nur angeboten, wenn in der Listenstruktur des
Produktionsauftrags eine Position ausgewahlt wurde.

=i

Hummer & Kurzbezeichnung® ¥ | Entnommen Menge ME Bestand Lager’ H

A00007T 2] unhrwerk 1,0000 1,0000 Stk 492 [Lagerraum 2 s =
I 7

[

JLCH T TN

Datenzétze 1 - 1 von 1

Varianten werden hier wie folgt dargestellt:
e Hat der Artikel nur Pflichtdimensionen wird, so wird die Variante nur als Text angezeigt.

» Hat der Artikel optionale Dimensionen, so wird hier eine Schaltflache zur Auswahl der optionalen
Dimension angeboten.

« Bei Artikeln, die keine Dimensionen haben, wird die Variantenspalte nicht angezeigt.
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e | Riickmeldung E]
Delog Akfionen  Anwendungen  Fayeriten 2 Service
Auftrag |Panono7s 8] | Postion “ ®
Meldemenge | |
Position i Freigegebel Gemeldet Offen &

| (AN} =
] /Armband montigren und Uhr verp: 20,0000 2.0000 2,0000 Nummer’ Kurz! i W Variante © W Menge : i ME: 7 Lager: T e
sRE] ..Uhrenarmband 60,0000 ,0000 80000 | sgopo7e (@) Uhrenarmband 50000 |Stk Oom®
|12 .Unrenschatule 40,0000 40000 o000 || :
ERE Uhr montieren - Armbanduhr 2000000 200000 200000 | |A00007S & theensclakise e BR
| 1.e Pulover Modell lsabsiBlau /XXL 20,0000  2,0000 20000 | |Aco0031 (@ Pulover (2 Dimensionen) Blau / XXL 20000 |sik [ulr]
Hs et b Crnne M Dl 20,0000 200100 20000 |Aonon32 (1) Fulover (3 Dimensionan; 2 davon Flicht) W { Blau o [zoooo stk [BR
W2 AG Tele 2 20,0000 3,0000 3,0000

[
Datensstze 1 -7 von 7 [ o et e von & A o A |

Bei der Auswahl wird die Hauptvariante vorgegeben und die Aufteilung kann nur Uber die Hauptvariante
erstellt werden.

A Vari anteneigenschaften

Eigenzchaften fir Arikel: A000032

Menge |i2 || Stilck W |
ariantenauteiung [ ]

Grifie

Farbe

Arml&nge 1M Arm b |I

| oK | | Abbrechen |

Im Register <Zeiten> sehen Sie die zugeordneten Zeiten. Tragen Sie hier die Istzeiten ein. Bei
ressourcengebundenen Zeiten kann an dieser Stelle auch noch die Ressource geandert werden.

Uber die leere, letzte Zeile kénnen Zeiten erfasst werden, die nicht im Produktionsauftrag hinterlegt
waren. Diese Zeile wird nur angeboten, wenn in der Listenstruktur des Produktionsauftrags eine Position
ausgewahlt wurde.

Die Planwerte beziehen sich auf die im Dialog angegebene Meldemenge.
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Zeiten
Zeittyp Plan Gemeldet Ist Einheit Ressource Res.-Gruppe |
Fertigungszeit (2 9,0000 90,0000 | 9,0000 [Minuten =] =l
Ristzeit pro -
e [ 2,0000 20,0000 | 2,0000 | Minuten = x
[ A

=
Datensiitze 1- 2 von 2 JLEH D T

Im Register <Kosten> sehen Sie die zugeordneten Kosten. Tragen Sie hier die Istkosten ein. Bei
ressourcengebundenen Zeiten kann an dieser Stelle auch noch die Ressource geandert werden.

Uber die leere, letzte Zeile kénnen Kosten erfasst werden, die nicht im Produktionsauftrag hinterlegt
waren. Diese Zeile wird nur angeboten, wenn in der Listenstruktur des Produktionsauftrags eine Position
ausgewahlt wurde.

Die Planwerte beziehen sich auf die im Dialog angegebene Meldemenge.

Croe [

Kostentyp Plan Gemeldet Ist Ressource Res.-Gruppe |
Stiickkosten _'| 6,0000 0 6,0000 ﬁl LI

—

-
1

Datensatze 1- 1 von 1 JLLH R o Y
Zeittyp Kostentyp Plan Gemeldet Ist Kosten| Ressource 7|
Lohnkosten :I
Fertigungszeit _'I (Stickzeit- _'| 20,0000 IIII 20,0000 3,0000
bezogen)
[ -]
Datensitze 1- 1 von 1 JLEH D T

9.6.4.4.2 Retrograde Entnahme

Uber den Dialog <Retrograde Entnahme> werden nur Materialien zuriickgemeldet. Die
Vorschlagsmengen ergeben sich aus den Sollmengen reduziert um die schon durchgefuhrten

Entnahmen.
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B Retrograde Entnahme x|

Dialog  Aklionen Anwendungen Fayoriten ?

Aufirag | e || Pasttion “ B
Meldemenge |1
Position Kur i Frei Offen @ Hummer: v Kurzl 4 Menge ME Bestand Lager’ ]
(All) 1| 2000077 1] uhrwerk 20000 1,0000 Stk 457 [Lagerraum o &=
i | Uhr montieren - Uhrengeh 3,0000 2,0000 1,0000 . .
LRE Unrwerk 20000 2 0000 1ogop | A000078 1] zifferblatt 2,0000 1,0000] Stk BBTILagerraum |
¥z Zifferblatt 3,0000 2,0000 1,0000  |A00007% 1] zeiger 3,0000 2,0000 Stk 975 [Lagerraum ]
L RE Zsiger £,0000 4,0000 2,0000
Datensétze 1 - 4 von 4 4] ] v | »1] Datensatze 1-3von 3 SN R e I
oK Abbrechen |

9.6.4.4.3 Planzeiten

In diesem Dialog kdnnen Planzeiten korrigiert bzw. neue Planzeiten erfasst werden. Hierzu muss eine
Position ausgewahlt werden. Ist der PA schon eingeplant, so hat eine Anderung an den Planzeiten keine
Auswirkung auf die Terminierung mehr. Dazu musste die Terminierung rickgangig gemacht werden.

/2 Planzeiten - Windows Internet Explorer o =]

’i-.-—.-ﬂ\‘ | mm— _I_
'\-:;H_-:; ‘:.:"I - |§, http:II'II'IDcaIhost,l'myfactl:ur5-'34,|'IESDII'PPS,I'PPSOrderll'OrderEdit,l'Oﬂ "'_?l |1 IGaogIe !f _"
J GDCS‘E“GY jl__ni_ug.e_ht'_s! + v | bk Lesezeichenr FhgsRonhio 33 2 Einstellungen»

Dialog Akfionen  Anwendungen Favoriten  ?

Auttrag | [Pa000003 a] I Pasition ‘ fi H |

: Zeatty;) . Zeqt Enheﬂ . Ressource . ﬂes-Gnq:lpe . | E
Einrichtungszeit _'I |1Er IMinuten LI IEernl:I Installer _'I I _'I _>‘<J d
Fertigungszeit _!I |3|} II'.'Iinuten ﬂ |Elerm:l Instailer _II I _'| 5{

|
Datensiitze 1 -2 von 2 QT N

Hinzufigen | Schiielen |
Fertig | T T [ S cokales ntranet [®00% -

9.6.4.4.4 Plankosten

Uber diesen Dialog kénnen Plankosten korrigiert bzw. weitere Plankosten erfasst werden.

-ofx
M T o
| & \Tj ¥ |g http:,|’,|’Incalhnst,|’myFactnry34)’IE5D,|’PPSJ‘PPSOrdar,l’OrderEdit,|’OrderPnsEditCnststrderPnsEditCmstsMain‘aspx?CIientﬂ |‘9H x| |Gnmg|e ;P [
S —_—— —_—
J GBDSIE“Cv jL_ni_n;e_ht'_s! + v | 2 Lesezeichen EinEak o | f?Re:dﬂtstHr_eﬂjpir_ufun'g,- Qe 8 @Einé!:_ellun’génv
Dialog  Aktionen  Anwendungen Favoriten  ? Service
Auftrag | [Panooons Bl I Pasitor | f |
Kostentyp Kostensatz Ressource | Res.-Gruppe =
Einrichtkosten H | 3,0000 [Bernd Installer H | o s =
Stiickkosten H | 2,0000 [Bernd instalier H | o = 5

@

Datensatze 1-2 von2 LR o R T

Zeittyp | Kostentyp ] 2 Einheit | Kosten Ressource | Res.-Gruppe | =

Einrichtungszet | Lohnkosten (Gesamtzeit-bezogen) o 40,0000 [Swnden =] 5,6667 [Bernd nstaler B | =
Fertigungszeit ] Lohnknsten (Stiickzeit-bezogen) B 40,0000 |Stunden x| 30,0000 [Bernd Instaler B |

|

Datensitze 1-2 von 2 L R
Hinzufigen | Schiiefien

‘Fert_ig l_ ’_ l_ l_ l_ l_ |\d Lokales Intranet | F100% - %
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9.6.4.4.5 Arbeitsplan

Aufgaben-orientiert Produktion

Uber diesen Dialog werden die Arbeitspléne zu einem Produktionsauftrag angezeigt.

© 2008 myfactory International GmbH

myfactory International GmbH -

/2 Arbeitsplan - Windows Internet Explorer = IEI _XI
—, e —— HEs
|- “\T)' v |g, http:,l’,l’\0caIhostfmyfactory34,iIESD,KPPS,I’PPSOrder,l’ShowWorkaan,l’ShowWDrkaanMain.aspx?clientID=wf59522cb4-83(j I"'?| || IGoogIe ;P £
oy ] el e
J GDCJS[& |!Cv j Los geht's! + @ b @ ‘ % Lesezeichen @ - | ? Rechtschreibprifung - @ @ & @ Einstellungsn+

Dialog  Aktionen Anwendungen Favoriten 7

|
Auttrag | | | | Posttion (I |
"Angedegl am .f i Angehegt van’;. S S.tarl-lsa‘lum’;. S .Eﬁ&e—ba‘h.imc E 3
26.08.2008 14:53:54 Demo SysAdmin 26.08.2008 02.09.2008 14:10:00 d
|
Datenstze 1 -1 von | N O B Y
Position | Kurzbezeichnunc Zeittyp Zeit Einheit | Start Zeit Ende Zeit Ressource )
1 Uhrmontieren - ek ingszeit Jid| 10 Minuten 26082008 080000 26082008  09:10:00  Bernd Installer | =
Unrengehduse
Uhr montieren - : - ' AT 40 1
1 Uhisngehans Fertigungszeit _I 3000 Minuten 26.08.2008 08:10:00  02.08.2008 14:10:00  Bernd Installer _I
i
Datensétze 1 -2 von 2 SEE T e B
| Schiefien

Fertig [ = [ [ &3 Lokales Intranet [#100% ~

9.6.4.5 Schaltflache <Aktion>

Die Funktionen, die Uber de Schaltflache <Verarbeiten> aufgerufen, werden als Prozesse durchgeflhrt,
d.h. es kénnen mit einem Arbeitsschritt mehrere Produktionsauftrage bearbeitet.

9.6.4.5.1 Einplanen

Ein Produktionsauftrag kann komplett oder in Teilen eingeplant werden. Die einzuplanende Menge kann
jedoch nicht gréBer sein, als die erfasst Menge.

Beim Einplanen von Teilmengen werden bei Arbeitsgangen werden feste Zeiten und feste Kosten nur
beim ersten Einplanen bertcksichtigt.

Wird jedoch nach dem ersten Einplanen die Sollzeiten bzw. Sollkosten noch um weitere feste Zeiten
bzw. Kosten erganzt, so werden diese beim nachsten Einplanen einer Teilmenge bertcksichtigt.

Sind bei einem Arbeitsgang mehrere Zeittypen zugeordnet, so werden erst die Zeiten vor dem Prozess
(feste Gesamt- und Prozesszeiten), dann die stuckbezogenen Zeiten und zum Schluss die Zeiten nach
dem Prozess (wieder feste Gesamt- und Prozesszeiten) eingeplant.

Sind an einem Arbeitsgang mehrere Ressourcen beteiligt, so werden wieder erst die Zeiten vor dem
Prozess (feste Gesamit- und Prozesszeiten) terminiert. Erst wenn alle Zeiten vor dem Prozess
abgeschlossen sind, werden die stickbezogenen Zeiten terminiert.
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2} Terminierung bearbeiten x|
Dialog Aktionen Anwendungen Faworiten 7
Auttrag JPannoons [
Starteatum J30.04.2008 J
Neu terminieren
Position Kurzl Ressource Zeittyp Dauer Start Zeit Ende Zeit 7]
i .Drehen 01 - Stiickliste Dreher _'| Einrichtungszett _'I 15 Minuten 30.04.2008 30.04.2008 00:15:00 ;I
Dreher !| Ristzeit pro Arbetsgang ! S Minuten 30.04.2008 00:15.00 30.04.2008 00:20:00
Dreher !| Fertigungszeit H 3 Minuten 30.04.2008 10:00:00 30.04.2008 10:03:00
Drehmaschine 1 | Einrichtungszeit H 1 Stunden 30.04.2008 09:00:00 30.04.2008 10:00:00
-]
Datensditze 1 -4 von 4 LN R e I |
oK Abbrechen

Sind die festen Gesamt- und die festen Prozesszeiten keiner Ressource zugeordnet, so finden diese
parallel statt.

9.6.4.5.2 Freigeben

Ein Produktionsauftrag kann komplett oder in Teilen freigegeben werden. Die freizugebende Menge
kann jedoch nicht groBer sein, als die eingeplante Menge.

Erst wenn ein Produktionsauftrag freigegeben ist, kann die Entnahme von Artikeln gebucht und
Arbeitsgénge zurickgemeldet werden.

9.6.4.5.3 Fertig melden
9.6.4.5.4 Drucken

Uber diese Funktion werden fir die markierten Produktionsauftrage die Produktionspapiere in einen
Stapel gedruckt. Der Druckstapel kann Uber die Stapeldruckfunktion aufgerufen werden.

VS.

9.6.5 <geanderte

Unterschied <Produktionsauftrag anpassen>
Materialen / Arbeitsgange zuruckmelden>

9.6.5.1 Statusmengen

In den Details zu einem Produktionsauftrag werden die Statusmengen je Position angezeigt.

Positionen H m Kennzeichen Dokumerte Fremdfertigung
Positi Kurzb i Unterauftrag Menge ME Erstellt Ei + Frei £ Idet Fertig: £
(Alle) =l
i Uhr montieren - Uhrengehduse 1] 1 Stk 1,0000 1,0000 1,0000 1,0000 1,0000
31 _Unrwerk H 1Stk 1,0000 1,0000 1,0000 1,0000 1,0000
¥ 12 .. Zifferblatt _'I 1 Stk 1,0000 1,0000 1,0000 1,0000 1,0000
IE 13 ... Zeiger _'I 2 Stk 2,0000 2,0000 2,0000 2,0000 2,0000
Datensiitze 1 - 4 von 4 JUE O B

Wird ein Produktionsauftrag angepasst (hier: statt zwei Zeigern werden drei bendtigt), so andert sich
auch die Statusmenge je Position.
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Positionen HM Kennzeichen Dokumerite Fremdfertigung

Position Kurzbezei Unterauftrag Menge ME Erstellt: * Frei 5 Idet Fertig: &

(Alle) =]
T Uhr montieren - Uhrengehduse 4] 1 5tk 1,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000
311 _Uhrwerk ] 1 5tk 1,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000
12 . Zifferblatt ] 1 5tk 1,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000
13 . Zeiger ] 3 5tk 3,0000 0,0000 0,0000 0,0000 0,0000

[-]

Datensiitze 1- 4 von 4 M ]

Werden jedoch nur mehr Zeiger zurickgemeldet, bleibt die Statusanzeige unbeeinflusst.

9.6.5.2 Plan- und Istkosten

Wird ein Produktionsauftrag Uber die Schaltflache <Produktionsauftrag anpassen> angepasst, so
andern sich die Plankosten des Produktionsauftrags. Werden andere Materialien bzw. Arbeitgange
zurickgemeldet, so andern sich die Istkosten einen Produktionsauftrags.

Die Plankosten fur das Uhrengehéuse setzen sich wie folgt zusammen:

lankosten - Windows Internet Explorer b
nen Anwendungen Fa
Suftrag | [F000043 Al
Kostentypen I

Position\ Bezeichnung’ Kostentyp® T Menge Kosten Gesamt: Herkunft: Ressource’! ¥ &
1 Uhr montieren - Uhrengeh&use Einrichtkosten _'| 1,0000 3,00 3,00 AG Res. Kosten Bernd Installer ;l
1 Uhr mentieren - Uhrengehiduse t;';g;;t;" flckect: il | 1,0000 20,00 20,00 AG Res. Zeten Bernd Installer :
1 Uhr montieren - Uhrengehduse Stilckkozten _'| 1,0000 2,00 2,00 AG Res. Kosten Bernd Installer

9 Uhr montieren - Unhrengehduse t;gg';:?f" tasamtei: | 1,0000 66T 5,67 AG Res. Zeten Bernd Installer

3 Uhrwerk Waterialkosten ! 1,0000 10,00 10,00 Artikel

12 Zifferblatt Materialkosten L 1,0000 1,00 1,00 Artikel

1.3 Zei_g_gr Materialkosten H 20000 0,50 1,00 Artikel

Summe 43,67
El

|Fertig ,_ ,_ ,_ M Lokales Intranet |_‘!1 100%  ~ 2

Wird der Produktionsauftrag in der Form geéndert, dass statt zwei drei Zeiger bendtigt werden, sehen
die Plankosten zu dem Produktionsauftrag wie folgt aus:
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/2 Plankosten - Windows Internet Explorer = Dlﬂ
M T L
CI [&] hittp:jflacalhostmyf actory34([ES0/PPS/PPSOrder/PPSCostyiew/Costyiew aspx7ClientiD=wf4535 7| | ¢7|| % | [songie PaE
Suftrag ||PADDDD43 |
Kostertypen I
Posiﬁmi'.Beza}c\hmmg{- i .Knsteniyp( e | Menge Kosten  Gesamt’ ;Hzerktmﬂf 'Ressource’ T i
1 Uhr montieren - Uhrengehduze Einrichtkosten _'l 1,0000 3,00 3,00 &G Res. Kosten Bernd Installer d
1 Uhr montieren - Unrengehiuse t;';g;ff” fCReEE 1| 1,0000 20,00 30,00 AC Res. Zeiten Bernd Installer
1 Uhr montieren - Uhrengehduse Stickkosten _'l 1,0000 2,00 2,00 AG Res. Kosten Bernd Installer
1 Uhr montieren - Unrengehduse t‘;;g;‘;tf" iGesamiact- | 1,0000 667 6,57 AG Res. Zeiten Bernd Installer
3 Uhrwerk Materialkosten g 1,0000 10,00 10,00 Artikel
1.2 Zifferblatt Materialkosten 1,0000 1,00 1,00 Artikel
13 Zei_ggr IMaterialkosten 3,0000 0,50 1,50 Artikel I
Summe 4417 il
[
1-7von7. : Al Ind
[Fertig [T [N tokales intranet [ -

Werden Materialien und Arbeitsgange mit Soll fur Ist zurlickgemeldet, so sind keine Abweichungen zu
den Planwerten erkennbar.

[ Kostenvergleich - Windows Internet Explorer

5@ v | &) http:{fiocalhostjmyfactory34{IES0/PPSPPSCrder PR3 Costyiew Costiew, aspx?Clent ID=wF4535 1F64-24ef-4803-a%=-caobe 7| |47 A | [cooal=

Suftrag [Pacnanaz

| tkeiry
Kos‘tamty:pen I

Prozentualer ‘ergleich

Position Bezei | Kostentyp® W Menge (P} Kosten (P)/ (P}  Menge(l) Kosten(l) Gesamt(l) Differenz Prozent Herkunft® Ressource| W &
Uhr montieren d
1 - Einrichtkosten ﬂ 1,0000 3,00 3,00 1,0000 3,00 3,00 0,00 AG Res. Kosten Bernd Installer
Uhrengehduse
Uhr montieren = -
1 y Fomnosian ket 1,0000 20,00 20,00 1,0000 20,00 20,00 0,00 AGRes. Zsiten  Bernd Installer
bezogen)
Uhrengehause
Uhr montieren
1 - Stuckkosten ﬂ 1,0000 2,00 2,00 1,0000 2,00 2,00 0,00 AG Res. Kosten Bernd Installer
Uhrengehduse
Uhr mentigren .
1 E Eopmsriiiesanlecs o 1,0000 867 867 1,0000 8,87 867 0,00 AG Res. Zsiten  Bernd Installer
= bezogen)
Uhrengehduse
it Uhrwerk Waterialosten 1 1,0000 10,00 10,00 1,0000 10,00 10,00 0,00 Artikel
1 Zifferblatt  Materiakostsn ! 1,0000 1,00 1,00 1,0000 1,00 1,00 0,00 Artike!
13 Zeger  Materiskosten ! 3,0000 00 150 30000 050 150 00 Atie]
Summe 4417 417 0,00 _I
s & S -
Datensatze - 14 von 14 N R o |
[Fertig [ [ [ N Lokales Intranet [Rie - 2

Wird der Produktionsauftrag nicht angepasst, sondern bei der Materialentnahme statt zwei Zeigern drei
Zeiger entnommen, so andern sich die Istkosten und beim Kostenvergleich werden diese
Abweichungen sichtbar.
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/2 Kostenvergleich - Windows Internet Explorer = EI_lI_X;_l
oy | I
Uﬁj - IE, http:,I’,I’Iocalhost,l’myFactory34,iIESD,I’PPS;’PPSOrdar,iPPSCost\fiew,l’Cost\u’iew.aspx?clientID=WF45351f64-24ef-4803-agee-c39tﬂ “‘1“ X | IGoogIe |}J |'|
Dislog  Aktionen  Amwendungen  Favoriten 7
Buftrag JPanonosa |
Prozentualer Wergleich I(kain) LI
Kostentypen |
| Position Bezei | Kostentyp{ 7 | Menge(F) Kosten(F) (P} Menge(l) Kosten() Gesamt()! Differenz Prozent Herkunft! | W@
Uhr montieren ﬂ
1 - Einrichtkosten _'I 1,0000 3,00 3,00 1,0000 300 3,00 0,00 &G Res. Kosten Bernd Instalier
Uhrengehduss
Uhr montieren 5
1 5 fnieslentcout )y 1,0000 20,00 20,00 1,0000 20,00 20,00 0,00 AG Res. Zeten Bernd Installer
- bezogen)
Uhrengehduse
Uhr montiersn
1 = Stickkosten it 1,0000 7,00 2,00 1,0000 2,00 2,00 0,00 AG Res. Kosten  Bernd Instaler
Uhrengehduse
Uhr montieren x
1 : Eotinasten) (Gesamel:  Jl 1,0000 667 5,57 1,0000 667 6,57 0,00 AG Res. Zeiten  Bernd Installer
i bezogen)
Uhrengehduse
1.1 Uhrwerk IMaterialkosten 1 1,0000 10,00 10,00 1,0000 10,00 10,00 0,00 Artikel
1.z Zifferblatt Materialkosten ! 1.0000 1.00 1,00 1,0000 1.00 1,00 0,00 Artikel
13 zeger Maferibosten 2o 00 19 3000 0 15 050 At
43,67 4447 0,60 =
-
QU R
| SchiieRen
|Fertig ’_’_’_’_ r“gLUkales-mtnaneJ;- |°ﬂ100°."o T g

9.7 Gedruckte Auftrage

In dem Dialog werden die zu einem Produktionsauftrag zugehdérigen Druckauftrage mit den
entsprechenden Daten angezeigt.

(- Gedrucke Auftriige - Windows Internet Explorer

—_— — ——
e - |g; http:/Jlacalhostjmyfactory 30/IE50/PPS/PPSPrint PPSPrintJobs PPSPrintJohsMain. aspx?ClientlDi=w 43498 15-d584-4099-956 3-3226 73988 5/68PPSOrder ID=2417 w15 [ | |coogi |i.o 17
; Google |G- ¥|Losgehter ¢ @ ¢o i | PuBab. | @ @ () Emstellungen~
Dalog Aktionen  Anwendungen Fayoriten 2
Auttrag “PADDDBSS (8] |
Benutzer! 7 Datum{ 7 ]
Demo myfactory  21,08.2008 11:43:28 =
eloreatea t = don e e
Position  Kur i Artil | Menge ME  Zeittyp | Menge ME | & |
i ‘Armband moniieren und Unr verpacken - Armbandunr Rustzet pro Arbeisgang (1 S0000m  A?100004- Werkbank (1)
Fertigungszeit (Stuck) (1) 00000m  A*100004 - Werkbank (1)
11 Uhrenarmband ADDODTA m 18,0000 Stk
12 Uhrenschatulle ADDCOTS EJ 12,0000 Stk
13 Uhr mantieren - Armbanduhr Rustzett pro Arbeitsgang (1] 120,0000 m Bsrnd Installer (]
Ferfigungszeit (Stick) (1]  1800,0000m  Bsrnd Installer 3]
2 AG Tele 2 Rustret pro Arbeitsgang (1] 21,0000 m
Fertigungszet (Stick) (1) 45,0000 m
a2 Baugruppe Fremd Anotaz o 2,0000 Stk
4 Stahhammer 4,5 kg A000002 o 3,0000 Stk
Datensitz= 1- 10 van 10 I
Schiefien |
Fertig % L okales Intranet #00% -

9.8 Produktionsauftrage und Verkaufsbelege

Wird eine Stlckliste in einen Verkaufsbeleg eingefugt, so kann die Stuckliste fir diesen Beleg angepasst
werden. Dieses erfolgt Uber <Positionsdetails / Optionen / Stlckliste>. Es 6ffnet sich unten
aufgefUhrter Dialog.

Hier kann man nun entscheiden, ob man die Zusammensetzung der Stuckliste nur einsehen oder fur
diesen Auftrag anpassen mochte.
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B stackiste x|

Hier haben Sie die Moglichkeit, die Stackliste zu betrachten oder den Auflbau der
Stlckliste in einem Produktionsaufirag anzupassen.

hMachten Sie die Stickliste einsehen, wechseln Sie zur
Stickliste.

MMachten Sie die Stickliste fir den Auftrag individualisieren, so
kinnen Sie den Produktionsauftrag hier anpassen.

Auftrag |

Schlieflen |

Hat man einmal die Stuckliste fur einen Auftrag angepasst, so wird der oben gezeigte Dialog nicht mehr
angezeigt, sondern automatisch der Dialog mit der angepassten Sttickliste.

Wird eine Stlckliste in ein Angebot eingefigt und in dem Angebot individualisiert, so wird im
Hintergrund bereits ein Produktionsauftrag angelegt, in dem die Anderungen gespeichert werden.
Dieser Produktionsauftrag hat jedoch noch nicht den Status <erfasst> und ihm wurde auch noch keine
PA-Nummer zugewiesen. Erst wenn das Angebot in eine Auftragsbestatigung umgewandelt wird, wird
auch der zugehorige Produktionsauftrag in den Status <erfasst> versetzt und erhalt eine Nummer.

Wird gleich eine Auftragsbestatigung angelegt und dort eine Stlckliste individualisiert, wird ebenfalls ein
PA ohne PA-Nummer erzeugt. Auch hier wird die Nummer der Stlickliste beim Speichern vergeben.

Ist die Option <Auftrag aus Verkaufsposition direkt erzeugen> gesetzt, so wird bei den Belegen ein
Produktionsauftrag erzeugt, die eine Belegart haben, die in der Tabelle <tdSalesOrderTypes> mit dem
Wert <StateOutput = 1> konfiguriert sind. Dieses sind im Standard die Auftragsbestatigung sowie der
Sofortauftrag.

© 2008 myfactory International GmbH Seite 49 von 49

myfactory International GmbH - SpeicherstraBe 49-51 . 60327 Frankfurt am Main . info@myfactory.com - www.myfactory.com



