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Dialog «Fertigungsdisposition»
Erklarung

Je nach Konfiguration wird beim Disponieren der Beschaffungsvorschlage oder beim Verarbeiten einer
Auftragsbestatigung ein Eintrag in der Fertigungsdisposition erzeugt.

Die Fertigungsdisposition ist eine Art «Fertigungsvorschlag». Hier werden Stiicklisten aufgelistet, welche
entweder produziert oder eingekauft werden sollen (Auswahl zwischen «make or buy»).

Hier kann die AVOR die Produktionsvorschlage Uberpriifen und gezielt als Produktionsauftrage
weiterverarbeiten.

Pfad

Meni Produktion / Fertigungsdisposition

Button [Produzieren] Le

Uber den Button [Produzieren] in der Zeile rechts kdnnen Sie den Vorschlag zu einem Produktionsauftrag mit
Status «Erstellt» erfassen.

Fertigungsdisposition &= 0

3 magne Schleten

AbgEsChiossEns AUrags anzeigen s Betmsbsstaten snzsen
el
Ersteit

Artiks Beschraibung Variante © Menge Autirag  Besteliung
AIOOOOS (1] Ue Prascisin 1 0 0

Offen ME

1o [Be

Ageschiossen Bedartsdatum @

% 03022023

Button [Bestellen]

Uber den Button [Bestellen] in der Zeile rechts kdnnen Sie die Stiickliste bei Ihrem Lieferanten bestellen.

Fertigungsdisposition CE]

3 magne Schleten

ADGBECNIOSSENS AUTTIE anZeigen e Bainbastatten anzegen
el
Erstem

Artikel Beschreibung Variante - Mange Auftrsg  Besteliung

ADOO00S [t Ue Prascisio 1 0 0

Offen ME

o B[]

Abgeschiossen Bedartsdatum @

x| 03022023

Auswahlfelder (Checkboxen)

Wenn Sie gleich mehrere Vorschlage produzieren méchten, dann kénnen Sie die Vorschldage anhaken und dann
auf den Button [Aktion] / [Produktionsauftrag erzeugen] klicken.

Fertigungsdisposition
[ magne

Avgssclossans Autrags anzeigsn
anfl
Ersfr

Artivsi Beschrsibung

[Dhactes

¥ Ue Prasdisio

FER)

Schieien

e Bainbastatten anzegen

Variants - Mange Auftrsg  Besteliung Offen ME Abgoschiossen Bodarfsdatum

o L 18k B@ x| 03022023

2
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Sobald Sie «Produktionsauftrag erzeugen» ausgewahlt haben, 6ffnet sich der Dialog «Produktionsauftrag
bearbeiten» und der Fertigungsvorschlag wurde zu einem Produktionsauftrag mit Status «Erstellt» generiert.

Produktionsauftrag bearbeiten aEo
Bt || @uAdor | Koboistons| | 3 Postiore || (B Adore | [) Memost schotn

© Haugthiier T

Autgabe e T

Autvageiste Untoraufsge ozoin ancoigon a Postionsicts: Lnterauige sezein azoigen

Autiag FADO12E t] Wt abhanggen Autragen

rags snzeigen Mur Aufirage e offenan Mengan anzeen

t|  Ressowcengruppe '

Ressourcentataiog

Arvaitsgang t| Arsisganogrupos
wsteral T maenagnooe 1
Nummer Bersichnung Erstelit’ 7 Eingeplant Einplonen  Freigegeben Froigeben Drucken  Anpearbeitet!  Fertig | Fertigmelden  Abeschiosser &
t PAOOMZ0 1| Uhr Prascsio ' 1 ] 10 [l 1< 0al Nein 0 1= x
tPROOITZY 1) Uniwek : 1 ] 1 [l 1[4 0w nein u 1M x
tIPAOOII30 1] .. Gehause veichiomt : 1 ] Vs 0 104 0w Nein ] e x

Position  Bezsichnung Arheinr, T Untersufirag Menge ME Erstellt! ENQeplnt’ Fréigegsben  Gemeidet Ferg! &
()

L Lederband Ao00006 |+ 0:m [ 030 oo 000 000

&2 Unewark ABOOOTS | PAOOOIZO 15 2 1 [ 0 0 ]

21 Gehause verchromt ADOOOIS |t PADOO130 1 5% @ 1 0 0 0 o

211 Oberfichenbenandiung - Gehsuse verchromt ' 1 8% 4 1 [ 0 o

Dialog «Produktionsauftrag bearbeiten»
Erkldrung

In diesem Dialog wird der Produktionsauftrag bearbeitet.

Pfad

Meni Produktion / Produktionsauftrag bearbeiten

Kopfbereich - Filter

Im oberen Bereich kdnnen Sie nach dem Produktionsauftrag suchen / filtern und Ansichten einstellen (z.B. nur
Hauptauftrage anzeigen, Unterauftrage auch anzeigen, ...).

a8 =
Produktionsauftrag bearbeiten “ -
Bt ByAuiagr | b Kakusbone G Fostion= | [ Akigr %) Memotexi Schigan
he v
[ Fostionsiste: Unlerauftage eizein anceigen
PADDD12E 0 Wit abhanggon Aulragen
Y Aufraoe i offsnan Msnen anzeigan
i Ressowcengruppe i
e
sterial 1] watenaioruooe :
Numemer Bereichnung Ersteit Eingeplant Emplanen  Freigegeben Freigeben Orucken  Anpearteitet Fertig Fertigmeiden  Abgeschiosser L
t PROODIZS t | Unr Prascesio. [ 1 o 1 fis] L 1< 0 a Nein 0 1k x|
1 PADOIIZY 1] Unwerk : 1 o 1 o 1 o Nen 0 1. x
+]PAOOOTI0 1) .. Gehduse verchrom! : 1 o 1@ o 1 0w Nein ' 1. *
Position Bezexchnung Arokeinr. Unteraufirag Menge ME Ersteilt| EinQeplant’ Freigegeben  Gemeldet Fertg' &
(Ase)
g1 Laderband 2000006 [+ 0 m r o3 L] 0 000
2 Uheweric ADOOOTA (3] PADONZY 1 5t F 1 ] 0 0 (]
21 Gehsuse verchomt 000015 || PAOOON30 1ok (2 1 o o 0 o
211 Otertachenehandung - Gehduse verchrort . sk (2 1 o o 0

Mittlerer Bereich — Produktionsauftragsliste
Im Mittleren Bereich werden die Produktionsauftrdge angezeigt.
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Produktionsauftrag bearbeiten
B EyAsvece | kKshuston G Postons | [ Akor %) Memossxt Scriegan

Nummmer Bezeichnung Erstellt] " Eingeplant Drucken  Angearbeitel Fedig | Fortigmeklen  Abgeschiosser |
t PADOOIZS | Ubr Prascsio ¢ 1 ] 1 [} jc 0 8 Nein ] 1 x
o] PADDOT2D (1| Unnwerk f 1 [ 1 0 1% 0w Nein ] 1 x|

T PAOGOTI0 1] Gehduse verchromt : 1 [ 1@ 0 102 0w Nein [ ] ®

Position  Bezeschnung Artkeins, T Unieraufirag Menge ME Erstellt: Eingeplant! Freigegeben Gemeldet Fertig X

ADOOOOS [T 0 m r 0 ame 0.00 000
AD0OOTE [T PAOOO1Z0 15k F 1 [] 0 0

ADOGOTS [t PADDOI30 15K i 1 ] 0 0 o
use werchsomt f 15k 7 1 0 0 o

Spalte «Erstellt»

Zeigt auf, fir welche Menge der Produktionsauftrag erstellt wurde

Spalte «Eingeplant»
Zeigt auf, welche Menge bereits eingeplant wurde. Daneben im Feld «Einplanen wird noch die offene Menge,
welche noch einzuplanen ist aufgezeigt und mit dem Button daneben kann diese Menge eingeplant werden.
In der Standardkonfiguration wird mit dem Einplanen eines Produktionsauftrags die Ressourcen geplant
und das bendétigte Material disponiert (Eintrag in Dispositionsstatus).

Spalte «Freigegeben>»

Zeigt die Menge auf, welche freigegeben wurde und produziert werden kann. Daneben im Feld «Freigeben» wird
noch die offene Menge, welche noch freizugeben ist aufgezeigt und mit dem Button daneben kann diese Menge
noch freigegeben werden.

Spalte «Drucken»

Zeigt die Menge auf, welche dann auf dem Produktionspapier berlicksichtigt werden soll. Z.B. kann die Menge
10 Stiick freigegeben werden und das Papier wird einmal mit Menge 2 fir den Lehrling ausgedruckt und das
zweite Papier wird mit der Menge 8 fiir den Produktionsmeister ausgedruckt.

Spalte «Angearbeitet»

Zeigt mit «ja» auf, dass bereits Zeitmeldungen zu diesem Produktionsauftrag gemacht wurden
Uber die Konfiguration kann eingestellt werden, dass bereits mit der Materialentnahme der Status
Angearbeitet gesetzt werden soll.

Spalte « Fertig»
Zeigt die bereits fertig produzierte Menge auf. Daneben im Feld «Fertig melden» steht noch die offene Menge,
welche noch fertig zu stellen ist. Mit dem Button daneben kann diese Menge noch fertig gemeldet werden.

Spalte «Abgeschlossen>»
Kann angehakt werden, wenn der Produktionsauftrag abgeschlossen werden soll. Die noch offenen Planungen
und Dispositionen werden damit beendet und der Produktionsauftrag kann so auch ausgeblendet werden.

Myfactory Software Schweiz AG, Zircherstrasse 66b, CH-9000 St. Gallen Seite 8
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Unterer Bereich - Details: Register Positionen
Spalte «Artikel-Nr.»

Zeigt die Artikelnummer des Materials oder Baugruppe.
Bei Baugruppen zeigt die Spalte «Unterauftrag» die Produktionsauftrags-Nr. vom Unterauftrag fiir die
Baugruppe

Spalte «Menge»

Zeigt die Bedarfsmenge des Materials an.

Spalte «Erstellt»

Zeigt an, welche Bedarfsmenge des Materials zum Zeitpunkt des erstellten Produktionsauftrags an.

Spalte «Eingeplant»

Zeigt die Bedarfsmenge des Materials fur die eingeplante Produktionsmenge an.

Spalte «Freigegeben>»

Zeigt die Bedarfsmenge des Materials fir die freigegebene Produktionsmenge an.

Spalte «Gemeldet»

Zeigt die bereits gemeldeten Mengen vom Material bzw. Riickmeldungen von den Arbeitsgangen an.

Spalte «Fertig»

Zeigt bei Unterauftragen die bereits fertiggemeldeten Mengen an.

Button [Bearbeiten] ¥

Uber diesen [Bleistift]-Button kann bei Material eine Entnahme fiir dieses Material durchgefiihrt werden.
Sie kénnen aber auch fiir den gesamten Produktionsauftrag (fiir das gesamte Material) die Entnahme
durchfihren (sh. Punkt «Produktionsauftrag - Materialentnahme durchfiihren»

Entnahmen

Aufirag PAD0OD131 ] Position 1 Lederband

Entnahmevorschlag fiir Anzahl 5 als Differenzmenge entnehmen

Gehe zu Position ! Liste leeren Auswahl|

Posiion:  Kurzbezeichnung Nummer{ & Auftragsmeng  Gemeldet Entnomme:  Menge ME Bestand Verfiigbar Lager( v Ersati &

[« B Lederband A000006 ' 150 0.00 0.00 150 Meter 100.00 18320 Lager4-Rohm: [!|[x| [

Button [Details] '-

Uber diesen [...]-Button kénnen Sie in die Details zu dieser Position absteigen, um zu sehen, wer welche Mengen

oder Zeiten gemeldet hat.
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Positionsdetails d
[UMEEVELE  Kennzeichen  Dokumente

Artikel ADDOODG ' Lederband
Menge 150m Basismenge 1.50m
Entnommen 0.00m

Datum Benutzer Menge ME Quelllager Ziellager =

o Keine Datensatze in der aktuellen Auswah!
Datum Benutzer Erstellt  Eingeplant Freigegeben  Gemeldet Fertig &

24.01.2023 14:25:44 Alexander Todt 15
24.01.2023 14:31:46 Alexander Todt 15 15

Schlieen

Unterer Bereich — Details: Register Allgemein
Hier werden Informationen zum Produktionsauftrag angezeigt.

Spezielles zu den Feldern
[Terminierung], [Start-Datum (Vorwidirts)], [Ende-Datum (Riickwadirts)]

Wenn der Produktionsauftrag noch nicht eingeplant wurde, dann kann hier die Art der Terminierung sowie
entweder das gewilinschte Start-Datum (bei Vorwartsterminierung) oder Ende-Datum (bei
Rickwartsterminierung) eingetragen bzw. angepasst werden.

Beim Einplanen werden diese Einstellungen dann beriicksichtigt.

Spezielles zum Feld [Manuelle Verkaufsreferenz]
Wenn Sie einen Produktionsauftrag als «Lagerauftrag» erzeugt haben und nun mdéchten Sie diesen einer
Auftragsbestatigung zuweisen, dann kdnnen Sie in diesem Feld die Auftragsbestatigungs-Nr. eintragen.

Profokoll

PADOD131 Sticidiste AODODOS, Warsion 4 (reigegeben)
Vater-Aufrag
MFOOT Am 24012023 142543

Vorwarts -

Stat-Datum (Vorwarts) - Stangara 0201
Enda-Datum (Rickwarts) 1302 2023

Eingangsiager Lager 2 - Fanigwaran 1] Matarisiager
Veriaursoeieg 2300001 i 2300001, e ¢ Cae Letenrmin moz223
Wanuate Verkausratersnz !

Projeht

Unterer Bereich — Details: Register Dokumente
Hier werden die Dokumente, welche in der Stiickliste als Information hinterlegt wurden angezeigt.
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Dokumentgruppen Bezsichnung
Dokuments

20032022 17:5408 Smieybmp

Angelegt von

Aexander Tot

™ Hauptbild z

Bimap

g

I -

Unterer Bereich — Details: Register Buchungsarten
Hier werden weitere Informationen zu den Produktionsauftragspositionen aufgefihrt.

Hinweis zur Fremdfertigung
In diesem Register kdnnen auch die Fremdfertigungsauftrage bearbeitet werden.

Spalte «Buchungsart»

Hier wird die angezeigt, wie das Material oder Arbeitsgang gebucht werden soll

Lagerartikel
Hierbei handelt es sich um Rohmaterial, welches vom Lager entnommen werden soll.

Eigenfertigung

Hierbei handelt es sich um eine Baugruppe, welche produziert werden soll (in einem Unterauftrag).

Fremdfertigung

Hierbei handelt es sich um eine Position, welche als Fremdfertigungsauftrag reguliert werden soll.

Beistellartikel
Hierbei handelt es sich um das Beistellmaterial, welches fur die Fremdfertigung benétigt wird.

Spalte «Artikel (Fremd)»
Wenn die Buchungsart «Fremdfertigung» ist, wird hier der im Fremdfertigungsauftrag bestellte Artikel angezeigt
Eine Fremdfertigung erzeugt eine Einkaufs-Bestellung. Der bestellte Artikel wird hier angezeigt.

Spalte «Lieferant»
Wenn die Buchungsart «Fremdfertigung» ist, wird hier der Lieferant angezeigt, fir welchen der
Fremdfertigungsauftrag erzeugt wurde

Ist der Lieferant, welcher in der Einkaufs-Bestellung hinterlegt ist.

Spalte «Auftrag»
Hier wird die Fremdfertigungsauftrags-Nr. angezeigt. Diese entspricht immer der Einkaufs-Bestellung mit einer
Indexnummer (Bsp.: BE2300001.1)
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Neben dieser Nummer ist der [ ! ]-Button. Uber diesen kénnen Sie in den Fremdfertigungsauftrag einsteigen und
diesen bearbeiten.

Unterer Bereich — Details: Register Protokoll
In diesem Register werden die getdtigten Schritte beim Bearbeiten des Produktionsauftrags protokolliert.

PA-Numme Mengi S Pos Bezeichnung 3

24012023 Adgeandsr Toot
24012023 Alaxandsr T

Produktionsauftrag einplanen
Pfad

Menu Produktion / Produktionsauftrag bearbeiten

Menge einplanen
Wahlen Sie einen Produktionsauftrag aus und tragen Sie in der Spalte «Einplanen» die einzuplanende Menge
ein.

Klicken Sie dann auf den Button ' */ daneben.

Mummar | Bezsichnung Ersteilt’ - Emngaplant Eimplanen  Freigegeban Fraigeben Drucken  Angarbeitet Ferng!  Ferigmelden  Abgeschiosss L
©PAIOOT3! | Unr Prasciso 1 5 0 ] s[4 0& Nan 0 =
1 PAIOOI32 (1] Uenwerk { 5 ] 50s ] 54 0. Nein o 5

=

1 PAIGI3Z (] .. Gehduse verchom| ' 5 ] 5 (& [l 54 0| Nein 0 5

Fertigstellungsdatum auswahlen

Anschliessend &ffnet sich ggf. ein Mini-Kalender, um einen Fertigstellungstermin auszuwahlen

(Rickwartsplanung).
Der Kalender erscheint, wenn der Liefertermin weit in der Zukunft ist und die Planung noch frei ist. Auch
erscheint zuerst der Mini-Kalender, wenn direkt tiber «Produktionsauftrag bearbeiten» ein
Produktionsauftrag (Lagerauftrag) erzeugt wird und kein Liefertermin besteht.

4 September 2020 3
Kw Mo Di Mi Do Fr Sa So

36
37

L]
40

14
21
28

1
g
15
22
29

2
9
16
23
30

3 4 5
10 (41 12
17 18 19
24 25 26

13
20
27

Terminierung bearbeiten
Als nachstes 6ffnet sich der Dialog «Terminierung bearbeiten».
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Kopfbereich

Im Kopfbereich sehen Sie nochmals die Infos zur Art der Planung (Rickwarts oder Vorwarts) soei die
vorgesehenen Start-/Ende-Daten.
Sie kénnen diese Werte noch bei Bedarf anpassen.

Positionsbereich
Unten im Positionsbereich werden die Produktionsauftragspositionen aufgelistet und zeigt folgende
Informationen auf:
Materialpositionen sowie Arbeitsgange
Vorgesehene Ressource oder Ressourcengruppe
Zeittyp und Dauer (Bei Material die Beschaffungszeit, bei Arbeitsgdangen die Gesamtdauer des
Arbeitsgangs)
Dann werden die Startdaten und Zeiten sowie Ende-Daten mit Zeiten aufgezeigt.

Terminplanung bestdtigen
Klicken Sie auf den Button [OK], um die dargestellte Planung zu bestatigen. Das Fenster schliesst sich dann.

Terminplanung anpassen
Sie kdnnen z.B. im Selektionsbereich im Feld [Ende-Datum] das Datum anpassen. Klicken Sie dann im Anschluss
auf den Button [Neu terminieren], damit die Planungsermittlung anhand der neuen Daten durchgefihrt wird.

Ebenso kdnnen Sie im Positionsbereich in den Spalten «Ressourcen» oder «Ressourcengruppen» Anpassungen
vornehmen, wenn Sie die Planung jemanden anderes oder mit einer anderen Maschine planen mdchten. Klicken
Sie dann auch in diesem Fall auf den Button [Neu terminieren], damit die Planung auf diese neuen Ressourcen
durchgefihrt werden kann.

Terminierung bearbeiten A = o
numag PADOOT31
Vorwans v
250203 sunzsn 0w
03022023 Ende-Zeil 0000
24012023
Bsamn 01200 Ence 012023 123000
aunicksetzon | termmmeron
Position Kurzbezeichnung Ressource Res. Gruppe Zeittyp Daver Start” Zeit Ende Zeit Y
g Lecerband 0 Tag 25012023 00-00:00 25012023 00:00°00
&2 ra—- S0 T BMAN 00N WOHD 0000
& 21 F— ssne Ty BMAB M0 WoLHD 130
& 211 Obertschanbshandiung - Gehiusa verch Frematemgungszeit f 5Ty 5012023 000000 0012023 0O0UOO
& 2111 Gotauss untshandet Ve BNAD 0N BNAD 000
o 212 Sapnigias exira penarist 0T 0012023 000000 W012023  DOODOO
& 213 Rusten - Gehause verchromt Maschine 01 1| Maschinen Rusten ] 60 Minutan 30.01.2023 02:00:00  30.01.2023 09:00:00
MDA RusdiSen (1] ToamProsuon  usten : S0 Mo M 0BONO  MOLN 090000
& 214 Monlage - Gehduse verchremt Mascrine 01 1| Maschinen Produstionszet 1 150 Minuten  30.01.2023 0900:00  30.01.2023 11:30:00
D4 RuediSemn (1] TeamProsuton  Produktonszet f oM M2 M0N0 W12 13000
o 215 Aufrumen - Gahause verchromt Masching 01 T| Maschinen Autaumen f 60 Miulen 30012023 13000 30012023 123000
MOO4 - Ruedi Senn t|  Team Produktion Aufriumen ! 80 Minuten 30012023 3000 30.01.2023 12:30:00
g 22 2emoiatt 0Tag 25012023 000000 25012023 000000
o 23 Zeiger minh 0 Tag 25.01.2023 00:00:00  25.01.2023 00:00:00
o 24 Schrauoe 0 Tap 25012023 000000 25012023 DOO00O
q 25 Stahifeder 0T 5012023 000000 2501203 000000
o 28 Rasten - Unwork Naschine o1 1) Maseinen asten ; @M RMAD WO WD BNK
oot RusaiSen (1] TeamProsuaon  Rasen f WM NMA RWO OB BN
o 27 Montage - Unrwerk: Masching 01 1| Maschinen Produktionsze ! 150 Minuten 30.01.2023 133000 30.01.2023 160000
MOD4 - Ruedi Sann t| Team Produktion Produkdionszed ! 150 Minuten 3002023 1330:00  30.01.2023 16:00:00
o 28 Aumsman - Unawerc Maschine 01 1] Maschien Autiumen : S0 Mo M3 WL WL 170000
MODs-RusdSsn (1] TeamProuaon  Autsumen : S MmEn 0MAN WL WOHD 00
3 Rttan - Une Praocisio Naschine o1 1] Mascrinen usten f @M WA 0BT ML 050000
oot Rusisen (1] TeamProucon  Rasien f W N0 WK NOAE W
o4 Montage - Uhr Praecisio Masching 01 1 Maschinen Produktionszeit ] 150 Minuten 3012023 09:00:00 31012023 1:30:00
MOOI-RusdiSomn (1] ToamProukton  Produkdonszed . 150 Minden 301 80000 30120 113000
. % ] Aufraumen - Uhr Praecisio Maschine 01 t| Maschinen Aufraumen 1 &0 Minuten 3H.01.2023 1:30:00 31.01.2023 12:30:00
MDA RuediSen (1] ToamProsuon  Aukéumen : M M2 MW M0N0
o Zeichnung 123456-001 0y 0000:00 000000 000000 00000
=
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Hinweis

Je nach Einstellungen in den Konfigurationen werden dadurch der Haupt-Produktionsauftrag und die
Unterauftrdge zusammengehalten eingeplant. Oder es wird der einzelne Produktionsauftrag eingeplant und alle
Unterauftrdge miissen separat eingeplant werden.

Produktionsauftrag freigeben
Pfad

Meni Produktion / Produktionsauftrag bearbeiten

Menge freigeben
Wahlen Sie einen Produktionsauftrag aus und tragen Sie in der Spalte «Freigeben» die freizugebende Menge ein.

Klicken Sie dann auf den Button [Hakchen] ¥ daneben.

Mummar | ‘Bazsichnung Ersteilt’ - Emngaplant Eimplanen  Freigegeban Fraigeben Drucken  Angearbeitet’  Ferog! © Fertgmelden  Abgeschiosss L

1 PAIOI3Z (1] _.Umwerk 1 5 0 5| ] s[4 om Nen 0 5’

Hinweis

Je nach Einstellungen in den Konfigurationen werden dadurch der Haupt-Produktionsauftrag und die
Unterauftrdge zusammengehalten freigegeben. Oder es wird der einzelne Produktionsauftrag freigegeben und
alle Unterauftrdge miissen separat freigegeben werden.

Produktionsauftrag Drucken
Pfad

Meni Produktion / Produktionsauftrag bearbeiten

Menge zum Drucken eintragen

Wahlen Sie einen Produktionsauftrag aus und tragen Sie in der Spalte «Drucken» die Menge aus, fir welche die
Produktionspapiere gedruckt werden sollen.

Variante 1: Drucken iiber «Einzeldruck-Menii»

Klicken Sie dann auf den Button [Drucken] £ daneben.
Es offnet sich ein Dialog, in welchem Sie die Produktionspapiere auswahlen und drucken kénnen.

Myfactory Software Schweiz AG, Zircherstrasse 66b, CH-9000 St. Gallen Seite 14
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Druckvariante PPS_Papiere v

Menge

Dokument
PPS_Arbeit
PPS_Material
[ Smiley.bmp

Alle auswahien Keine auswahien

5

Anzahl  PDF

Variante 2: Drucken als Stapel

Wann empfiehlt sich diese Variante?

Wenn Sie einen Produktionsauftrag mit mehreren Unter-Produktionsauftragen haben und Sie mochten jeden

einzelnen Produktionsauftrag separat ausdrucken, dann kann es tiber den Einzeldruck aufwandig werden, bei
jedem Produktionsauftrag auf den Button [Drucken] zu klicken.

Wenn Sie jeden Auftrag einzeln, jedoch in einem Arbeitsschritt, ausdrucken méchten, dann Haken Sie ganz links
die gewiinschten Produktionsauftrage an, welche Sie drucken mochten.

Klicken Sie dann oben auf den Button [Aktion] und wéahlen Sie [Drucken] aus.

Nun wird je nach Konfiguration direkt der Serverdruck gestartet oder ein Druckstapel erstellt, welcher in
der Anwendung «Stapeldruck» gedruckt werden kann.

Meni Druck / Stapeldruck

Produktionsauftrag bearbeiten

s v | G | (7 e

[ Y

At Vst Meege M0

Stapedersiabung von

Erstellungsoatsm | Druckdatum | < ARLEINag8
RS

oflen’  Sapaiyp! ©  Druckn Optios L
1 P

)

Materialbereitstellung
Pfad

Meni Produktion / Produktionsauftrag bearbeiten / Button [Aktion] / [Bereitstellung]
Wichtig: Der Produktionsauftrag muss angehakt sein (Grund: die Bereitstellung kann fiir mehrere
Produktionsauftrage durchgefiihrt werden. Deshalb muss der Produktionsauftrag angehakt werden).
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Produktionsauftrag bearbeiten

Neu i Auftrag~ o Kalkulation= | = 2§ Position~ Altion~ *] Memotext

Seite auswahlen

Seite abwahlen
© Hauptfilter

Aufgabe Alle Einplanen
Auftragsliste: Unteraufirage einzeln anzeigen Disponieren Positionsliste: Unterauftrége einzeln anzeigen

ey ekien Mit abhdngigen Auftrigen

Auftrag PADDO131 !
Ab! il Autr il Dataistefen Nur Aufs it offe M
geschiossene Auftrége anzeigen F ek ur Aufirage mit offenen Mengen anzeigen
© Enveiterter Filter Drucken
Nummer: 7  Bezeichnung? 7 nté T Einplanen  Freigegeben? ¥  Freige|
Soforimengen berechnen
O ! PADDO131 ! | Uhr Praecisio ! 5 5 0= 5
O ! | PADDO132 ! | _Uhrwerk ! 5 5 0= 5
t|PADD0133  |! ....Gehause verchromt ' 5 5 0[] 5

Register «Allgemein»
Es 6ffnet sich ein neuer Dialog fir die Materialbereitstellung. Wahlen Sie die Artikelposition aus.

Es werden dann im Register «Allgemein» Informationen fiir die Bereitstellung angegeben.

Feld [Menge]

Hier wird die bendtigte Menge fiir die ausgewahlten Produktionsauftrage angezeigt.

Feld [Quellager]

Hier wird das Quelllager angegeben, von welchem Lagerort das Material abgebucht werden soll. Wenn im
Artikelstamm, Register «Bestande» im Feld [Hauptlager] ein Lagerort eingetragen wurde, dann wird dieser hier
bereits vorbelegt.

Feld [Ziellager]
Hier wird das Ziellager flr die Materialbereitstellung eingetragen. Dieses wird bereits vorbelegt, wenn in der
Produktionskonfiguration ein Materiallager definiert wurde.

Meni Produktion / Grundlagen / Konfiguration Produktion / Register «Freigeben» / Feld [Materiallager]

Feld [Mengeneinheit]
Wenn die Mengeneinheit vom Ziellager von der Mengeneinheit des Quelllagers abweicht, dann kénnen Sie hier
die passende Mengeneinheit eintragen, welche auf das Ziellager eingebucht werden soll.

Felder [Bestand]

Auf der linken Seite wird der Lagerbestand vom Quelllager angezeigt.

Auf der rechten Seite wird der Lagerbestand auf dem Ziellager angezeigt.

Button [Seriennummer / Charge]
Wenn es sich beim Artikel um einen Seriennummern- oder Chargenartikel handelt, dann wird liber diesen Button
die Seriennummer bzw. Charge ausgewahlt, welche auf das Bereitstellungslager gebucht werden soll.

Myfactory Software Schweiz AG, Zircherstrasse 66b, CH-9000 St. Gallen Seite 16
www.Myfactory.com


http://www.myfactory.com/

> MYFACTORY

; - = 0

Materialbereitstellung =

Stapel Materialbereitstellung Alexander Todt 02.02.2023 Neuer Stapel

Artikelnummer/ Kurzbez. Artikel - 7 Menge ME Bestand Quelllager © 7 Bestand Ziellager ! 7 2
' Lagerd -

AD00009 ! | Saphirglas extra gehartet 10.00 Stk 41.00 ol 0.00 Produktionshalle x|
B Lager 3 -

AD00016 ! | Gehduse unbehandelt 5.00 Stk 50.00 Halbfabrikate 0.00 Produktionshalle x|

O & od Datensatze 1-2 von 2 " »

PN Referenzen

Artikel A000009 Variante v

Menge " Mengeneinheit Stick v

Queliiager Lager 4 - Rohmaterial Ziellager PProduktionshalle

Bestand 4 Bestand 0

Stapel Ibschen Bereitstellung durchfuhren Schlieden

Bereitstellung riickgangig machen / l6schen

Einzelne Position aus der Bereitstellungsliste entfernen
Klicken Sie im Positionsbereich rechts auf den [X]-Button, um die Zeile zu entfernen.

Diese Position wird dann bei der ndchsten Materialbereitstellung vorgeschlagen.

Gesamte Materialbereitstellungs-Liste loschen

Mdchten Sie den gesamten Stapel |6schen, klicken Sie auf den Button [Stapel I6schen].

Das Material wird bei der nachsten Materialbereitstellung wieder vorgeschlagen.

Materialbereitstellung durchfiihren
Button [Bereitstellung durchfiihren]

Haben Sie alle Positionen gepriift, dann kdnnen Sie auf den Button [Bereitstellung durchfiihren] klicken. Dadurch
werden die Artikel auf das Materiallager umgebucht.

Stapel

Artikelinummer © 7
AD000D9
AD00016

Materialbereitstellung

Materialbereitstellung Alexander Todt 02 02 2023

Kurzbez. Artikel
+| Saphirglas extra gehértet

t | Gehause unbehandelt

© & e®  Datensitze 1-Zvon2

PA-Nummer{ 7 Position Bezeichnung & 7
PADD0133 1212 Saphirglas extra genartet
PAD00133 1216 Saphirglas extra genartet
D o® Datensatze 1-2von 2

Menge ME
10.00 Stk
5.00 Stk

Bestand Quelllager: 7
Lagerd -
4100 R onmaterial

Lager3-
5000 ainfabrikate

Bedarismenge ME
5 Stick
5 Stick

" 1l
Stapel Ibschen | Bereitstellung durchfiiren W

" H
Menge ME =

~ 5 Stick v [x

~ 5 Stick v [x

& = 9
Neuer Stapel

Bestand Ziellager’ =
0.00 Produktionshalle (X

0.00 Produktionshalle X
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Materialenthahme
Pfad

Menu Produktion / Produktionsauftrag bearbeiten / Button [Position] / [Entnahme]
Der Produktionsauftrag muss ausgewahlt sein.

LR ]

Produktionsauftrag bearbeiten

Bt | Byameor | ssatone | Supossons | 5 amene (%) wemorme scniaten

Nummer Bezeichnung | Esstelit’ = Eingeplant Freigeben Drucken  Angesrbeitet Fertig!  Fertigmelden  Abgeschiosser &
T PABOOIH  [¥] Unr Prascisio T 5 H 0 5 0 5 m hisin 0 5 x
1 PADDOIIZ b . Unewerk 1 5 5 LS 5 [N [ Mein s L

] 1 PADOI33 1 . .Gehause verchiom ' 5 5 0/ s 0~ olal Hein 5 [

Entnahme durchfiihren
Feld [Entnahmevorschlag fiir Anzahl]

Hier kdnnen Sie die Menge des Produktionsartikels hinterlegen, fiir welche Sie das Material entnehmen méchten.
Im Positionsbereich wird dann in der Spalte «<Menge» die bendtigte Menge ermittelt und vorbelegt.

Feld [Als Differenzmenge entnehmen]
Wenn dieses Feld angehakt ist, dann werden im Positionsbereich nur noch die offenen Restmengen
vorgeschlagen.

Beispiel
Von einer Position wurden bereits 4 Stiick entnommen.
Nun tragen Sie in das Feld ,Entnahmevorschlag fiir Anzahl” 5 Stiick ein.
Ist die Checkbox gesetzt, wird lhnen 1 Stlick zur Entnahme vorgeschlagen.
Ist die Checkbox nicht gesetzt, werden lhnen 5 Stlick zur Entnahme vorgeschlagen.

Spalte «Menge»
Hier wird die Entnahmemenge gemass Feld [Entnahmevorschlag fir Anzahl] vorbelegt. Sie kdnnen Hier aber die
Menge nach Bedarf anpassen.

Spalte «Lager»

Wahlen Sie den Lagerort aus, von welchem Sie die Entnahme tatigen.

Wenn beim Material im Artikelstamm, Register «Bestande» ein Hauptlager hinterlegt wurde, dann wird dieses
hier bereits vorbelegt.

Spalte «<Nummer»
Sie kdnnen hier auch weitere Artikel einfligen, welche Sie entnehmen mochten.
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Spalte «Ersatz»
Mit dieser Checkbox markieren Sie die Entnahme als Ersatzentnahme, z.B. wenn Sie fiir 5 Uhren 5 Stick

Saphirglas bendtigen und zwei Saphirglaser zerbrochen sind. D.h. Sie haben 5 Saphirglaser fiir die 5 Uhren

gemeldet, jedoch haben Sie 7 Saphirglaser entnommen.
Sh. auch Screenshot «Beispiel mit Ersatz» unten.

Button [Entnehmen]
Mit Anklicken von [Entnehmen] wird die Entnahme gebucht.
Wenn mit Materialbereitstellung gearbeitet wird, erfolgt die Entnahme vom Bereitstellungslager.

=
Entnahmen @= 9
Aufirag PA00133 ! Position
Entnanmevorschiag fir Anzahl 5 als Differenzmenge entnehmen
Gehe 2u Postion i Liste leeren
Position:  Kurzbezeichnung Nummer ¢ 7 Auftragsmenge  Gemeldet Entnommen Menge: M Ersatz &
- ¥} Saphirglas exira gehartet  ADD000Y ! 5 0 0 10 Juck v x| 0
6 & o8  Datensitze 1-1von1 Wenn Sie zusitzliches Material entnehmen, dann kénnen B
e Sie hier die Artikel-Nr. eintragen und die hinterlegte Menge e
entnehmen.
@S
Entnahmen °
Autrag PADD0TI ' Posiion
Enmanmevorscniag fir Anzani 5 ais Difteranzmange ennenmen
Gehe zu Position Liste lseren Auswani
Position Kurzbezeichnung Hummer © + Aufiragsmenge  Gemeldet Eninommen Menge ME Besiand  Verfiighar Lager | - Ersaz &
g2 Saphirglas edra gehartel  ADDDOD ' 5 ] ] 5 Stk v “ 41 Lagers-Ronmate t| x| [
L Sapheglas eragenanel  ADODOIS ' 1 o o BT 4 41 Lager 4- Ronmate (1] %

Korrektur Enthahme
Pfad

Menu Produktion / Produktionsauftrag bearbeiten / Button [Position] / [Korrektur Entnahme]

Der Produktionsauftrag muss ausgewahlt sein.

Entnahme korrigieren

In der Spalte «Menge» kénnen Sie die korrekte Entnahme-Menge eintragen. Dadurch wird die

Entnahme-Buchung auf diese Menge korrigiert.

Ganz rechts kénnen Sie auch auf den Button # klicken, um die Entnahme der ganzen Zeile
rickgangig zu machen.

Mit dem Button [Buchen] speichern Sie die Buchung und die Korrektur wird vorgenommen.
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Entnahmekorrektur
Auftrag PA000133 ! Position
Position Kurzbezeichnung Nummer & 7 Datum{ 7 Entnomme: Menge ME Bestand Verfiigbar Lager: Korrekturdatur Ersatz 2
C? 2 Saphirglas extra gehartet A000009 ! 25012023 5 5 | Stuck v 4 34 Lager4-Rohmi [!][X O =
C? 6 Saphirglas extra gehartet A000009 ! 25012023 2 2 | Stuck v 4 34 Lager4-Rohmi [!][X o™
L3 Datensétze 1-2von 2 - H

Register «Referenzen»

Hier wird aufgelistet, woflir das Material ben6tigt wird (welche Mengen flr welchen
Produktionsauftrag).

Spalte «Bedarfsmenge>»

Hier wird die Menge angezeigt, welche flr den Produktionsauftrag effektiv benétigt wird. Wenn
notig, konnen Sie die Bedarfsmenge auch anpassen. Dadurch erhdht sich dann die zu
entnehmende Menge fir die Materialbereitstellung.

Spalte «Menge»
Hier wir standardmassig die Menge entsprechend der Bedarfsmenge angezeigt. Sie kénnen dieses

Feld jedoch anpassen, wenn Sie fur den Produktionsauftrag zur Sicherheit eine h6here Menge aus
dem Lager entnehmen mdchten (Reservemenge).

Spalte «ME>»

Hier kdnnen Sie bei Bedarf ebenfalls die Mengeneinheit anpassen, welche fiir die Bereitstellung
bertcksichtig werden soll.

. ) =9
Materialbereitstellung =
Stapel Materialbereitstellung Alexander Todt 02.02.2023 ! Neuer Stapel
Artikelnummer / 7 Kurzbez. Artikel - Menge ME Bestand Quelllager! 7 Bestand Ziellager! 7 a2
. Lagerd -
/AD0000S ! | Saphirglas extra gehartet 10.00 Stk 41.00 Rohmaterial 0.00 Produktionshalle X|
. Lager3-
AD00016 ! | Gehause unbehandelt 500 Stk 50.00 Halbfabrikate 0.00 Produktionshalle X|

O B e®  Dstensstze 1-2von2 o H

PANummer 7 Position Bezeichnung & 7 Bedarfsmenge ME Menge ME =
PAD00133 t212 Saphirglas extra gehartet 5 Stick v 5 Stick v [X|
PAD00133 1216 Saphirglas extra gehartet 5 Stick 5 Stick v x|

Zeiten zuriickmelden
Pfad

Menu Produktion / Produktionsauftrag bearbeiten / Button [Position] / [Zeiten zurlickmelden]
Der Produktionsauftrag muss ausgewahlt sein.

Myfactory Software Schweiz AG, Zircherstrasse 66b, CH-9000 St. Gallen Seite 20
www.Myfactory.com


http://www.myfactory.com/

> MYFACTORY

Produktionsauftrag bearbeiten

B Neu B, hulrage  Kaasation= £ Axtioar [*) Memotext Schioden
Entrahme
KomrakiriEninahme)
Ruckmessen B
wograde Entnahme oigen
PADO03" Neu einplanen

Nummer Bezeichnung . Erstolit Eangeplant Emplanen Frewgegoben . Fromgeben Drucken Angearbertet . Fartig Fortigmeiden Abgeschiosser &
1] PAOODIST (1] Unr Prascisio f s s o 5 0 v s Nein 0 s
1 PADODIR2 (| Uhmwerk f s s o s 5 0 v oln Hein s o
[C ¢ Paownss ¢ ceause varchrom g 5 5 e 5 e 5la e o s [ x

Ubersicht

In diesem Dialog konnen die bereits angefallenen Zeiten gemeldet werden. Dieser Schritt kann beliebig oft
wiederholt werden, bis alle Arbeiten erledigt wurden.

Bereich links
Im linken Bereich kdnnen Sie einen einzelnen Arbeitsgang auswahlen, fiir welchen Sie die Zeiten melden
mochten.

Bereich rechts

Im rechten Bereich werden die Zeittypen zum links ausgewahlten Arbeitsgang aufgefihrt.
Wenn Sie links anstelle eines einzelnen Arbeitsganges auf «Alle» klicken, dann werden rechts samtliche
Zeittypen von allen Arbeitsgdangen zu diesem Produktionsauftrag aufgelistet.

Spalte «Eingetragen»

In dieser Spalte sehen Sie die Zeiten, welche Uber die Funktion «Zeiten zurlickmelden» bereits erfolgt sind.

Spalte «Riickmeldung»

In dieser Spalte sehen Sie Zeitmeldungen, welche bereits tber die Funktion «Riickmeldung» gebucht wurden.

Spalte «Ist»

Hier tragen Sie die Zeit ein, welche Sie melden méchten.

Spalte «Ressource»
Hier wird bereits die Ressource (Mitarbeiter oder Maschine) vorbelegt, welche eingeplant wurde.

Sie kdnnen aber diesen Eintrag auch anpassen, wenn eine andere Ressource verwendet wurde.
Myfactory priift dann, ob im Ressourcenstamm bei der Ressource ein individueller Stundensatz hinterlegt
ist oder ob der Stundensatz aus dem Arbeitsgang verwendet werden soll.

Spalte «Zeittyp» - Neuen Zeittyp und Zeit eintragen
Auf der untersten Zeile ist ein Leer-Feld. Dort kdnnen Sie bei Bedarf einen neuen Zeittypen eintragen und eine
Zeitmeldung hinterlegen.
z.B. 1 Stunde wurde die Maschine 1 gebucht. Danach gab es einen Defekt und die Maschine 2 wurde
dann eingerichtet.

Myfactory Software Schweiz AG, Zircherstrasse 66b, CH-9000 St. Gallen Seite 21
www.Myfactory.com


http://www.myfactory.com/

> MYFACTORY

Button [Speichern]
Mit Anklicken des Buttons [Speichern] wird die Zeitmeldung gespeichert.

Zeitmeldung

; =9
Zeitmeldung &
Aufrag PAO00123 1] Posiion

Position  Kurzbezeichnung D Pos zeityp Riickmeldun; Eingetragen st Finheit  Ressource |

(@le) 3 Rt : 00000 00000 | 20000 [Stunden v MODS - Tamara 1
1 Oberfiachenbehandiung - Gehus usten unden ‘amara Hauser
&3 Risten - Gehause verchromt 3 Rusten : 00000 00000 | 20000 |Stunden v Maschine 02 1%
a4 Montage - Gehause verchromt
@5 Aufraumen - Gehause verchromt

Datensitze 1-4 von

5 @ee Duersizel-dvon Mo ees  Datensste 1 2von2 - -

Riickmeldung
Pfad

Meni Produktion / Produktionsauftrag bearbeiten / Button [Position] / [Rlickmeldung]
Der Produktionsauftrag muss ausgewahlt sein.

&=
Produktionsauftrag bearbeiten o
T [ T | Ty | e o
Entnahmn
KoiTestur(Entnanme | Kennzeichen
& Haugner =
futgabe i Zeiten 2urackmeiden e
Aumiagsiste: Untsrsuiage einzein srzeigen Reroqua0s Entmanma Paskionsisie; Unisrautrae sinzein srzeigen
s PADO13 Neu einpianen 1] M abnzngigen Ausrsgen B
Abgeschiossene Auftrage anzeigen Phanzaiion Mur Aufirage mil offenan Mengen anzeigen
© Erwenener Fiter Prankosten
Ressource Istzefien ] ResSOuIcengruppe
Ressourconkataiog = '
) aanspien 3
abetsaan e 1] Amensganoomooe f
vstedal 1 Mamnsiguooe
Nusmmer Bezeichnung - Erstain Emgepiant. Emplanen Fremgageben Freigaven Drucken Angsarbaitet Fertig. Fergmeiden  Abgeschiosser L
1 PADOD13T 1 Unr Pragcis 1 5 5 0 [ 5 o 5 . Men L) 5 ™ x
1 PADODIR (1] Uhwerk f 5 5 o5 5 0v 0w Hen 5 o/
[0 mowiis | Genows vercvomt 0 5 5 s s oItz sl o 5 P IS |

Ubersicht

Die Rickmeldung ist eine art vorgelagerte Fertigmeldung des Produktionsauftrags. Hier teilt der
Produktionsmitarbeiter mit, dass der Produktionsauftrag mit der Rickmeldemenge komplett fertig ist (alles
Material wurde entnommen, alle Arbeiten wurden durchgefihrt).

In diesem Dialog kdnnen allféllig ausstehende Materialentnahmen gebucht werden.

Ebenso werden in diesem Dialog die bereits gemeldeten Zeiten zusammengezogen und fir die Rickmeldung
bertcksichtig.

Auch koénnen noch nicht gemachte Zeitmeldungen hier gemeldet werden.

Bereich links
Im linken Bereich werden die Arbeitsgdnge und das Material (bzw. Baugruppen) aufgelistet.

Wir empfehlen, dass Sie dort die Zeile «Alle» anwahlen, damit im rechten Bereich samtliche Meldungen im
Uberblick stehen, da die Riickmeldung immer den gesamten Produktionsauftrag betrifft.

Sie kdnnen aber auch einzelne Arbeitsgange oder Material / Baugruppen auswahlen, um im rechten Bereich
dann die Meldungen im Einzelnen nachzuprifen.
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Bereich rechts
In diesem Bereich werden die Meldungen vorgenommen.

Kopfbereich
Feld [Meldemenge]

In diesem Feld tragen Sie die Menge ein, welche riickgemeldet werden soll.

Register «Lager»
Hier werden noch nicht getatigte Materialentnahmen aufgelistet, welche Sie hier noch vornehmen kénnen.
Wurde die Materialentnahme bereits komplett durchgefiihrt, dann werden hier keine Eintrdge mehr angezeigt.

Risckmeldung

Rickmeldung e= o
Autiag PADDO13Y i Postion :
Meldemenge 50000

o rpen oot oters [ o v

Dtiertachenbehandiung - Gehiuse verchion 50000 00000 50000
11 Genause unbenandell 50000 00000 50000
i 50000 50000 0.0000

Nummer! ©  Kuzbezsichi Entnommes  Menge ME Bestana  Vertugnar Lager =

5.0000 00000 50000 di i i i
] a3 e Ist leer, da bereits wurde.

5.0000 00000 5.0000
50000 0.0000 50000

== T

Register «Zeiten»
Spalte «Plan»

Hier wird die Planzeit angezeigt.

Spalte «Gemeldet»

Hier werden von bereits vergangenen Rickmeldungen die Zeiten angezeigt.

Spalte «Ist»

Hier werden die im Dialog «Zeiten zuriickmelden» aufgelaufenen Zeiten aufsummiert und vorbelegt.

Sie kdnnen die Eintrdge hier noch anpassen.

Spalte «Ressource»
Hier werden die Ressourcen aufgefiihrt, welche fiir die Zeitmeldungen berlcksichtigt wurden.

Diese Eintrage kdnnen noch bei Bedarf angepasst werden.

Ab jetzt fliessen die riickgemeldeten Mengen und Zeiten in die Kalkulation.
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Ruckmeldung » =

Auftrag PADDO133 t Position

Meldemenge 5.0000

Position  Kurzbez. Froigogeben  Gemeldat Offen T | g0 Koslen

() |

L8 . Gehausa unbahandst e 500 o000 oo 2D T | @

;§ el SO0 S0 DU Fremdrigungscat 1 1200000 00000| 1200000 [stunden o x

M Montage - Gehause verchromt 50000 0 0000 50000 Rusten ] 60 0000 0.0000 120.0000 linuten  f  MODS - Tamara Hau | 1] (%

[ %) -Aufrauman - Gehause verchromt 5.0000 0.0000 5.0000

e ‘Baphirgias i gobilal 50000 00000 Soogo  Rusten ' 60.0000 00000) 1200000 [Minuten Maschine 02 4 x
Froduktonszot | 10000 oo0oa| 2400000 finten | 00S -Tamara Hay 1] (x
[r— ) tsooeo  oooon| 2400000 finuten of maschine 02 %
Autaumen 1 eooooo  o000o|  sooooa finuien | wobs -Tamara Hau 3] (%
Autraumen ' 500000 00000 60.0000 Minuten o  Maschine 02 o 15
Rusten [ 0.0000 00000| 72000000 [Sekunde o MOOS - Tamara Hau | f (%
Rusten [] 0.0000 0.0000| 72000000 [Sekunde o Maschine 02 Y
Rusten ] 00000 00000 72000000 [Sekunde ™ MOOS - Tamara Hay 1] X
Rissten ] 00000 0.0000| 72000000 [Sekunde  Maschine 02 x
Produkbanszest ] 0 0000 00000| 144000000 [Sekunda M MODS - Tamara Hau 1] X
Pradukbansz est ! 0 0000 00000| 144000000 [Sekunde ¥ Maschine 02 X
Autaumen : 00000 00000| 35000000 fSeunce o MODS -Tamara e 1] (x
Autaumen : 00000 00000| 3000000 [Sekunce o | Maschine 02 §x

o & Datensatze o 1 e M had

i

Register Kosten

In diesem Register werden die Kosten vom entnommenen Material und aus den riickgemeldeten Zeiten zur
Ubersicht dargestellt. Bei Bedarf kénnen Sie die Kosten hier noch anpassen.

p =
Ruckmeldung e=0
st PAsoa133 b - 0
Mekemenge '

Posiion Kurabez. Froigegeben  Gemekst  OMNE ager  zeton [0

—

21 Obemachenaenandung - Genause verchion 5.0000 50000 1.0000 1
B Gahiuse bahandal Sown om0 oo Kestemyp Pan Gemeldet ist Ressource =
32 Sasiigis ira genanet D T — T asom  msows  ssoom 2
a3 Rusten - Gehause verchromt 50000 50000 1b000
o6 Montage - Genause verchromt 5.0000 50000 1.0000
s Aufraumen - Gehause verchromt 50000 50000 1b000
¥ Sapuglas eira gensnet 50000 50000 1.0000
06w Duomicei- .
Zzemyp Kostentyp Pan  Gemeiet 18t Kosten Ressource a
 omnizsien 0005 - Tamars
Rosten Lot T s o  soome oo MO
Maschnenkosle , 5
Rosten Samipetagen 1| 1000000 2001600 1000000 00000 Maschine 02
Lomnsosten M08 - Tamara
Produktionszeit shiickb ' 60 0000 240 4300 60 0000 30 0000 Hauser
oot (1M nan 000 o0 50N Mammmei2 1
Lok 0005 - Tamars
Autumen Lmiosen g s soowo oo MO
| Maschinankoste |
Autsumen MRS ;| oopon  wogam  Too0 00000 Wasehme sz
. o e Owemssze1-Gwons u "
=

Button [Speichern]

Klicken Sie auf [Speichern], um die Riickmeldung abzuschliessen.

Fertigmelden und Abschliessen
Pfad

Meni Produktion / Produktionsauftrag bearbeiten

Menge fertigmelden

Wahlen Sie einen Produktionsauftrag aus und tragen Sie in der Spalte «Fertigmelden» die fertig zu meldende
Menge ein.

Klicken Sie dann auf den Button [Zielflagge] .
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Hinweis
Die bei der Fertigmeldung wird die Menge ans Lager gebucht.

In der Regel wird als Lagerzugangswert gemass Kalkulationsschema eingebucht (je nach Konfiguration in
der Produktion).

| ot | Cabe T : : i Mo s  —

Feld [Meldemenge]

Hier kdnnen Sie bei Bedarf die Menge, welche fertiggemeldet werden soll nochmals anpassen.

Spalte «Lager»

Hier kdnnen Sie den Lagerort flir den Zugang eintragen.

Wenn im Artikelstamm, Register «Bestande», Feld [Hauptlager] bereits ein Lagerort hinterlegt wurde, dann wird
dieser vorbelegt.

Spalte «Preis»
Hier wird der Zugangswert angezeigt.

Hinweis

Unter Umstanden kann es vorkommen, dass hier der Wert 0.00 angezeigt wird. Das kann bei neuen Artikeln
vorkommen, welche noch keinen internen Wert haben und nach dem Riickmelden in der Kalkulation die Kosten
noch nicht eingelesen wurden. Das ist aber kein Fehler oder Problem. Denn beim Abschliessen der
Fertigmeldung werden die Kosten final aktualisiert und in die Kalkulation geschrieben und der Zugangswert
korrekt gebucht.

Button [OK]

Klicken Sie auf [OK], um die Fertigmeldung abzuschliessen. Dadurch wird die Menge ans Lager gebucht.

Fertigmelden e= o

Aufirag ) [

Meldemenge 5 |

Nummer ¢ 7 Kurzbezeichnung ¢ Menge ME Lager( 7 Preis &

AD00015 1 | Gehause verchromt 50000 Stick | Lager3-Halbfa ]| 269.0000 [x

5 o8 Datensatze 1-1von 1

.

Produktionsauftrag abschliessen

Damit der Produktionsauftrag nach der Fertigmeldung «von der Liste verschwindet», muss dieser abgeschlossen
werden.

Haken Sie das Feld [Abschliessen an].
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Abgeschiossene Aufirage arzeigen
© Ervetrie Fiter
Ressource

Ressourcentataiog

Produktionsauftrag bearbeiten "“me
R New & uyage & Kabosationw 3y Positionw & Akon~ (*) Momotext Schigen

Augade ™ v

Auragsiste Unteraurage enzen anzegen a Postionsiste Unieraufirage enzein anzegen

Autirag PAD0O131 Mt sbhanggen Aufiragen

Abetsgang wenn dieses Feld angehakt ist.
watessl
Nummer Bezeschnung Erstedit Emgeplant . Einplanen Freigegeben Freigeden. Drucken ‘Angearbeitet Fertig Fertigmeiden  Abgeschiosser L
1] PADOD131 1 Ui Praedisio 5 0 s 5 0~ 5 Nen 0 5 re ( x
PO f . Uwerk s o s o/ s Nen 0 5w
T R — 5 o s o™ o » 5 o x

Nur Aufirage mit offenan Mengen anzeigen

Abgeschlossene
Produktionsauftrige werden
unten nur noch aufgelistet,

Nachkalkulation

Pfad

Meni Produktion / Produktionsauftrag bearbeiten / Button [Kalkulation] / [Kalkulation]

Autgabe
Ausragsite: Unteraufirige sinzein anzeigen
Aulrag

Abgeschiossene AuTrags snzsgen

© Evetertes Filer

Ressource

Ressaurcensataicg

Istkosten
PAOD131

Produktionsauftrag bearbeiten = 0
Bosu | @vAsor SiPostion | Abgne (%) Moot Schdotion
Wosmergeich [rme—

Ametsgang ArvotsgangaPp
Vaterial T Materigruppe i
Nurmmer Bazeichnung Ersteit!  Eingeptant Einplanen  Freigepeben’ Freigeben Drucken  Amgesrbetet!  Feig!  Fergmeken  Abgeschiosse &
£ PAOOSTI (1) Uhr Praecisio 5 E 5 0 s o 0 5™ %
§] PAOODII2 (1) Uhrwerk s s 0 [ 5 o 58 Yo [ 5 7
[ +| PAODOTIY Genause verchiomt 5 5 o[} 5 o4 ola Ja 5 0 [rd x

Pesiiensiste. Unieraufirige tinzen arzeigen
1 Wit abhangigen Aufiiagen
Nur Aufrags mt afienen Mengen snzsigen

Ressourcengruppe

Feld [Mit Kostennachweis]

Wenn Sie dieses Feld anhaken, dann werden im Kalkulationsschema die Details (Artikel-Nr., Arbeitsgange) im

Einzelnen Aufgefihrt.

Feld [Unterauftrdge auflosen]

Wenn dieses Feld angehakt ist, werden bei Unterauftragen nicht der Lagerzugangswert vom Unterauftrag
bericksichtigt (interner Wert), sondern der Unterauftrag wird aufgel®st und von diesem die Material- und

Arbeitskosten im Einzelnen berticksichtigt.

Spalte «Plan»

Hier werden die geplanten Kosten angezeigt.

Spalte « Ist»

Hier werden die effektiven Kosten gemass Riickmeldung angezeigt.

Spalte «Differenz»

Hier wird die Differenz als Betrag angezeigt.

Wenn es Differenzen gibt, wird die Zeile rot dargestellt.
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Material

Arbeit Mitarbeiter

Arbeit Maschinen
Herstellkosten
Verkaufspreis exkl. MwSt.

— =
Kalkulation: e
Auftrag PA000133 1] Gehéuse ve
Artikel A000015 ] ehause it
Aufiragsmenge 55tk
Schema Produktion v [f]  Versin Erstanlage v

[MI' Kostennachweis Prozentualer Vergleich (kein) v
Unterauftrage aufidsen

Berechnen

Positior Op. Beschreibung Detail Plan Ist Differenz  Prozent &
101+ Material KA01 234900 175000  -509.00

L - 1.1 Gehause 1.1 Gehause 1099, 00 -1099.00

L Artikel - Materialkosten - 2 Saphirglas extra gehartet, 2 Saphirglas extra gehartet 1'250.00 1250.00 0.00

3 Artikel - Materialkosten - 6 Saphirgias extra gehértet, 6 Saphirglas extra gehértet 0.00 500.00 500.00
201+ Ameit Miarbeter KA02 27000 42000 15000

A 2 nkosten tbezogen - 3 Risten - J6e verchiomt, 3 Rusfen - Genau

is AG Res Zaten : Lonkaien gesamivezogen -3 Rsten - Gehause verchom, 3 Ruten - Gehasse G T s

:‘,‘Ei‘f;';? Zeiten : Lohnkosten stuckbezogen - 4 Montage - Gehause verchromt, 4 Montage - Gehause 150.00 240.00 2000

12 A e, Zeten: Lohnkosen gesamtoezogen 3 Autauen- Gehduse verchvam, 8 Autduen - Genause SO T =
202 & Arbeit Maschinen KAD3 450.00 700.00 250.00

1s 40 Res.Zeien: Maschinerkosten esamivezogen- 3 Risten - Genduse verchrm, 3 Risten - Genduse R e

“;;’(«:f'::; Zeiten . Maschinenkosten stickbezogen - 4 Montage - Gehause verchromt, 4 Montage - Gehduse 25000 e 13000

4 AG Res. Zeiten -5 Aufraumen - Gehause verchromt, 5 Aufraumen -

Gehause verchromt 10000 12000 9%
203 - Fremdfertigung KAOD4 225.00 225.00 0.00

1 AG Kosten -10 - Gehause verchromt, 1

Overfiachenbehandiung - Gehause verchromt 20007 22800 el
SUT = Herstellkosten 329400 309500  -199.00
3.01 * 80.0000% auf PositionSU1 2'635.20 2476.00 -159.20
SU2 = Verkaufspreis exki MwSt 502020 557100 35820
Einzelpr

469.80 35000  -119.80

54.00 84.00 30.00
90.00 140.00 50.00
658.80 619.00 -39.80
1185.84 111420 7164

Button [Plankosten]

Hier kdnnen Sie die Plankosten tabellarisch aufzeigen lassen.

Plankosten

Aufirag

Position Bezeichnung ¢ v

1 Oberfiachenbehandiung - Gehause verchromt
14 Gehause unbehandelt
2 Saphirgias esxtra genartet
3 Riisten - Gehause verchromt
3 Riisten - Gehause verchromt
4 Montage - Gehéuse verchromt
4 Montage - Genause verchromt
5 AuTraumen - Genause verchromt
5 AuTraumen - Genause verchromt
Summe

a9
PAD00133 !
Kostentypen
Kostentyp ( 7" Menge Kosten  Gesamt! Herkunft: Ressource v &
Fremdfertigungskosten [ 5.0000 45.0000 225.00 AG Kosten
Materialkosten f 50000  219.8000  1099.00 Baugruppe
Materialkosten f 50000  250.0000  1250.00 Artikel
Lohnkosten .
ot f 1.0000 60.0000 60.00 AG Res. Zeiten
Maschinenkosten .
gecamtbezogen f 10000 100.0000 100.00 AG Res. Zeiten
Lohnkosten stiickbezogen |1 5.0000 30.0000 150.00 AG Res. Zeiten
Maschinenkosten .
ctickbezogen [ 5.0000 50.0000 250.00 AG Res. Zeiten
Lohnkosten .
o [ 1.0000 60.0000 60.00 AG Res. Zeiten
Maschinenkosten .
gecamtbezogen [ 10000 100.0000 100.00 AG Res. Zeiten
3294.00

Button [Istkosten]

Hier konnen Sie die effektiven Kosten gemass Riickmeldungen tabellarisch anzeigen lassen.

Istkosten

Auftrag

Position | Bezeichnung & 7

1 Oberfiachenbehandlung - Gehause verchromt
2 Saphirglas extra genartet
3 Riisten - Gehause verchromt
3 Riisten - Gehause verchromt
4 Montage - Gehéuse verchromt
4 Montage - Gehéuse verchromt
5 Aufraumen - Gehuse verchromt
5 Aufraumen - Gehause verchromt
6 Saphirglas extra genértet
Summe

&= 9
PAD00133 '
Kostentypen
Kostentyp: Menge Kosten  Gesamt( Herkunft: Ressource’ v I
Fremdiertigungskosten [t 5.0000 45.0000 225.00 AG Kosten
Materialkosten ' 50000  250.0000  1250.00 Artikel
Lonnkosten . M005 - Tamara
gesamtbazogen ' 10000 120.0000 12000 AG Res. Zeiten 300"
Maschinenkosten .
Feariea ' 10000 200.0000 200.00 AG Res. Zeiten  Maschine 02
Lohnkosten stiickbezogen |1 5.0000 43,0000 240.00 AG Res. Zeiten m:f:‘e}ﬁ'““
Maschinenkosten n .
stickberogen ' 5.0000 80.0000 400.00 AG Res. Zeiten  Maschine 02
Lonnkosten A M005 - Tamara
gesamtbazogen ' 1.0000 60.0000 60.00 AG Res. Zeiten 3310~
Maschinenkosten .
gecamibezooen ' 10000 100.0000 100.00 AG Res. Zeiten  Maschine 02
Materialkosten ' 20000 250.0000 500.00 Artikel
3095.00
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Button [Vergleich]

Hier kdnnen Sie die Plan- und Istkosten gemeinsam tabellarisch anzeigen lassen.

Dort, wo es Differenzen ergab, werden die Zeilen rot dargestellt.

Kostenvergleich e= s
sy Phasorss
Prozener vergecn e v
Kostentypen
Position Bezeichnung ( Kostentyp | Menge (P)  Kosten (F) Gesamt ()| Menge(l]  Kosten () Gesami{l] Differenz  Prozent Herkunft Ressource! 7 &l
1 Oberfiachenbehandiung - Gahause verchromt Framfarbgungskosten 5.0000 45.0000 22500 5.0000 45.00 2500 0.00 AG Kosten
11 enause unsenanasn watsrskosten some  reswe  Tweew “rosaco Baugruope
2 e Matwahaston Swe  Zoowe  Tsom 5o s Tasee0 0o et
Lohnkosten
3 Lovboren oo o som o000 AGRes zeten
] 00 2000 1 120,00 Res. Zaiten |00
s 0 tomo  woas  toom ono0 A0 Res Zoten
) o0 am a0 20000 PP —
. s omee 10w 15000 2. 200en
' n (3 som e 2w 200 Aok, 2sten
4 ontage- Gentuse vechront Masctmenzon sow smows 200 25000 46 Fes zeten
4 Norsage - Gehause vchront Mascrnentosten o0 me w0 40000 AGRas Zoten Mascine 02
Lormbaccn

5 Aufraumen - Genhause verchromt QesDATEge 1.0000 60.0000 60.00 -60.00 AG Res, Zeitan i

Aumen- Gabse vecond s s se s A0 s zeten YOS50
5 Autaumen- Gantuse vecnont toom  weson 0w 10000 AGRes zoten

R P PR —
2000 2000 S0 5000
Summe s34 T

Uberpriifung der Lagerwerte
Pfad

Menu Produktion / Produktionsauftrag bearbeiten

Werte fiir die Materialentnahme und Lagerzugangswerte iiberpriifen
Im Listenbereich wahlen Sie den Produktionsauftrag aus, welchen Sie tberprifen méchten.

Klicken Sie neben der Produktionsauftragsnummer auf den [ ! ]-Button und wéhlen Sie dann [Lagerbuchungen]
aus.

Dadurch wird das Lagerjournal zu diesem Produktionsauftrag getffnet und zeigt Ihnen folgende Informationen
EP: Welches Material in welcher Menge und welcher Wert je Einheit entnommen wurde (Entnahme
Produktion)

ZP: Welcher Artikel nach Fertigmeldung in welcher Menge und welchem Wert je Einheit ans Lager
zugebucht wurde (Zugang Produktion).
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Welche Arbeiten stehen noch an: Arbeitsvorrate
Pfad

Menii Produktion / Auswertungen / Ubersichten / Arbeitsvorrat

Bedeutung

In diesem Dialog werden alle Arbeitsgange von freigegebenen Produktionsauftragen dargestellt, welche noch
offene Mengen haben (bei welchen noch Rickmeldungen offen sind).

Selektionsbereich

Im Selektionsbereich kénnen Sie einen Datumsbereich eintragen, wenn Sie z.B. sehen mdchten, was ist die
nachsten 2 Wochen eingeplant.

Feld [Ressource] oder [Ressourcengruppe] hilft lhnen nur Arbeitsgange aufzulisten, in welchen diese Ressource /
Ressourcengruppe geplant ist.

Listenbereich

Im Listenbereich werden alle Informationen zu den Arbeitsgangen aufgefihrt
. Ressource

. Produktionsauftragsnummer

. Stlcklistenartikel

. Arbeitsgang-Bezeichnung

. Zeittyp

. Geplante zeit im Format hh:mm:ss

. Gemeldet (wenn Teilmengen riickgemeldet wurden)

. Start-Datum und -Zeit vom Arbeitsgang

. Ende-Datum und -Zeit vom Arbeitsgang

. Menge vom Stiicklistenartikel, welche freigegeben wurde

Arbeitsvorrat

Dstum

Wo sind wir im Riickstand: Riickstandsliste
Pfad

Menii Produktion / Auswertungen / Ubersichten / Riickstandsliste

Bedeutung

Anhand dieser Auswertung konnen Sie Gberblicken, welche Stiicklisten, aus welchen noch nicht abgeschlossenen
Produktionsauftragen mit der Produktion im Riickstand sind. Dazu werden lhnen neben den
Produktionsauftragen und den diesen zugeordneten Stlicklisten auch die terminierte Start- und Endzeit eines
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Auftrags sowie die aktuell freigegebene und fertiggemeldete Menge des jeweiligen Stiicklistenartikels

dargestellt.

Im oberen Filterbereich der Riickstandsliste kann die Datenausgabe fiir eine noch prazisere Darstellung auf ein
bestimmtes Priifdatum eingegrenzt werden (welche Produktionsauftrage sind an diesem Datum im Rickstand).

Rackstandsliste

Atkakummer

Sorvseung

Rickstanasiiste
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