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Zeitmodelle einrichten
Pfad

Menu Ressourcen / Grundlagen / Zeitmodelle

Register «Grundlagen»
Feld [Bezeichnung]

Tragen Sie hier die Bezeichnung des Zeitmodells ein. Sie kdnnen auch mehrere Zeitmodelle erfassen, wenn Sie
zwischen Vollzeit- / und Teilzeit-Arbeitskraften unterscheiden missen.

Zeitmodelle =0

Filter/Suche: Enwelterte Suche Ansicht: Bezeichnung v [0 (B (@ Einstellungen

Bezeichnung @
Muster-Zeitmodell

© @ o8  Datensitze 1-1von1

Neu [ Speichern Kopieren X Léschen Alklionen

ngen Mo. DL ML Do. Fr Sa So. Sonderiage

Muster-Zeitmodell

Register «Mo.» bis «So.»

Spalte «Von» und «Bis»
Tragen Sie dann die Uhrzeit von / bis ein.

Spalte «Status»

Hier wahlen Sie aus, ob sich die Zeit auf Arbeitszeit oder Pause bezieht.

Spalte «Beschreibung»

Hier kdnnen Sie bei Bedarf noch eine Beschreibung eintragen.

Wiederholen fiir alle Wochentage

Wiederholen Sie dies je Register des Wochentags. Sie kénnen auch einen bestehenden Eintrag aus einem
Wochentag in einen anderen Wochentag kopieren. Klicken Sie unten auf den Button [Kopieren nach] und wéhlen
Sie den gewlinschten Wochentag aus.
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Zeitmodelle e= 0

Fiter/Suche: Enweiterte Suche Ansicht Bezeichnung  ~ (0 [ (@  Einstellungen

Bezeichnung =
Muster-Zeitmodel

O & o®  Datensatze 1-Tvon1 " 1l

Neu 4 Speichern Kopieren X Léschen Aktionenv

Grundiagen  Ersetzungen n Di Mi Do Fr Sa So Sonderiage
Bis

Ven
08:00:00 - | 1200:00 .| Amet v x

13:00:00 17:00:00 Arbeit v X

SchlieBen

Register «Sondertage»
Im Register Sondertage tragen Sie Feiertage ein.

Spalte «Datum»

Wahlen Sie hier das Datum des Feiertags aus.

Spalten «Von» und «Bis»
Bei Bedarf kdnnen Sie hier noch einen Zeitraum eintragen (z.B. wenn an einem Datum ein halber Tag frei ist).

Spalte «Status»

Auch hier tragen Sie den gewlinschten Status ein —in der Regel wird hier «Pause» ausgewahlt.

Spalte «Beschreibung»

Hier kdnnen Sie eine Beschreibung zum Feiertag eintragen.

Button [Feiertage eintragen]

Uber diesen Button kénnen die Standard-Feiertage (Raum Deutschland) eingelesen werden.

Prufen Sie im Anschluss die Eintrdge und entfernen Sie nicht benétigte Feiertage bzw. ergdnzen Sie zusatzliche
Feiertage.

Wichtig

Die Feiertage, welche im Register «Sondertage» gepflegt werden, missen jedes Jahr angepasst werden. Sie
kénnen im Register «Sondertage» auf den Button [Feiertage eintragen] klicken und das gewlinschte Jahr
auswahlen. Passen Sie dann die eingetragenen Feiertage an (nicht bendtigte mit [X] entfernen oder fehlende
Feiertage noch erganzen.
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Fiter/Suche:

Bezeichnung
Muster-Zeitmodel

New

Datum
01.01.2023

06.01.2023
07.04.2023
09.04.2023
10.04.2023
01.05.2023
18.05.2023
28052023
20052023
08.06.2023
15.08.2023
03.10.2023

01.11.2023

Zeitmodelle

Enweiterte Suche

O & e®  Datensitze 1-1von1

1) Spsichem Kopieren X Léschen

Grundiagen  Erselzungen  Mo.  Di

Kal Von
00:00:00

00:00:00

00:00:00

00:00:00

00:00:00

00:00:00

00:00:00

00:00:00

00:00:00

00:00:00

00:00:00

00:00:00

00:00:00

Feieriage eintragen

ML Do Fr Sa

Bis

23:50:59

235859

23:59:59

23:50:59

235859

23:59:59

23:50:59

235859

235050

23:50:59

235859

235050

23:59:59

2 & 0

Ansicht: Bezeichnung v [0/ [ @ Einstellungen

@

" "

Aldionen~
MMl sondertage
Status  Beschreibung Entfemen

Pause v Neujahr X
Pause v | Dreikonigstag = X
Pause v | Karfreitag X
Pause v Ostersonniag X
Pause v Ostermontag X
Pause v Tag der Arbeit x
Pause v  Chrisfi Himmelfahrt X
Pause v Pfingsisonniag X
Pause v  Pfingstmontag x
Pause v Fronleichnam X
Pause v Maria Himmelfahrt * X
Pause v Tag der deutschen Einheit x
Pause v Allerheligen x

Schiiefien

Ressourcengruppen einrichten

Pfad

Meni Ressourcen / Grundlagen / Ressourcengruppen

Wann wird mit Ressourcengruppen gearbeitet?

Wenn Sie Arbeitsgange erfassen, geben Sie dort an, «\WER» fiir den Arbeitsgang bei spateren
Produktionsauftragen geplant werden soll. Nun kommt es oft vor, dass man erst beim Planen eines

Produktionsauftrags weiss, welcher Mitarbeiter / Maschine geplant werden kann. Aber man weiss im Voraus,

dass z.B. eine der drei vorhandenen Drehmaschinen planbar waren. In diesem Fall kdnnte man nun eine
Ressourcengruppe «Drehmaschinen» erstellen. Im Ressourcenstamm kann dann bei den Drehmaschinen-

Ressourcen diese Ressoucengruppe ausgewahlt werden

Hinweis
Eine Ressource kann nur einer Ressourcengruppe zugewiesen werden. Wenn eine Ressource in verschiedenen

Gruppen vorkommen musste, dann lesen Sie beim Punkt «Ressourcenkataloge einrichten» weiter.

Register «Grundlagen»
Feld [Bezeichnung]

Geben Sie eine Bezeichnung fiir die Ressourcengruppe ein

Feld [Arbeitstage aus Zeitmodell]

Tragen Sie das passende Zeitmodell ein, wenn fiir diese Ressourcengruppe dasselbe Zeitmodell gelten soll.
Ansonsten lassen Sie dieses Feld leer. Dieses Feld wird dann berticksichtigt, wenn eine Ressource im
Ressourcenstamm noch kein Zeitmodell hinterlegt hat — dann wird auf dieses Feld ausgewichen.
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Uber den [!]-Button kdnnen Sie bestehende Zeitmodelle bearbeiten oder neue Zeitmodelle erstellen.

Ressourcengruppen o= 9

Filter/Suche: Enweiterte Suche Ansicht  Bezeichnung v [0/ (B @ Einstellungen

SEFs @
TEa &

‘eam Service
Team Vertrieb

0 & oo

Neu [ spsichem | B Kopieren X Léschen = Infor [ Aktionen~

[T Ressourcen

Bezeichnung ‘Team Produktion Ressourcelyp Mitarbeiter v 1

Gesamibetrachtung [m] verfigbare Zeit pro Arbeitstag 0 v

Arbeitstage aus Zeitmodell v

Register «Ressourcen»

Hier werden die Ressourcen aufgelistet, welche bereits dieser Ressourcengruppe zugeordnet wurden (dies dient
nur zur Ubersicht).

Die Zuordnung, welche Ressource in welche Ressourcengruppe eingeteilt werden soll, wird aber im
Ressourcenstamm gemacht (Menu Ressourcen / Ressourcen).

Bezeichnung a

MOD4 - Ruedi Senn
MOD5 - Tamara Hauser

Ressourcen einrichten
Pfad

Menu Ressourcen / Ressourcen

Maschine oder Mitarbeiter als Ressource erfassen

Damit Sie die Produktionsmitarbeiter und Maschinen in der Produktion planen kénnen, miissen diese als
Ressourcen im Myfactory erfasst sein.

Feld [Bezeichnung]

Tragen Sie eine Bezeichnung fiir den Produktionsmitarbeiter oder die Maschine ein.
Wenn der Produktionsmitarbeiter auch ein Myfactory-Benutzer ist, dann ist dieser als Ressouce bereits
hinterlegt und Sie kénnen diesen dann auswahlen und die unten erwahnten Felder entsprechend
anpassen.

Feld [Ressourcentyp]

Wahlen Sie beim Ressourcentyp «Maschinen» aus.
Wenn der Ressourcentyp noch nicht existiert, dann kann iber den [!] daneben ein neuer Ressourcentyp
angelegt werden.

Myfactory Software Schweiz AG, Zircherstrasse 66b, CH-9000 St. Gallen Seite 9
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Feld [Ressourcengruppe]

Wahlen Sie die passende Ressourcengruppe aus.

Wenn der Ressourcengruppe noch nicht existiert, dann kann tber den [!] daneben eine neue

Ressourcengruppe angelegt werden.

Feld [Zeitmodell]

Hinterlegen Sie dann das passende Zeitmodell, welches flr diese Ressource gelten soll.

Wenn dieses Feld leer bleibt, dann prift Myfactory beim Planen, ob in der Ressourcengruppe ein

Zeitmodell hinterlegt wurde und bericksichtigt dieses.

Wenn in der Ressourcengruppe ebenfalls kein Zeitmodell hinterlegt wurde, dann beriicksichtigt

Myfactory beim Planen das Zeitmodell, welches in der Konfiguration Produktion / Register «Einplanen» /

Feld [Standardzeitmodell] hinterlegt wurde.

Felder [Standardsatz] und [Standardzeiteinheit]

Hier kdnnen Sie den Stundensatz der Ressource hinterlegen, welcher beim Riickmelden von

Produktionsauftragen fir die Kostenermittlung bericksichtigt werden soll.

[ELRUEVUN  Unterressourcen  Fehizeten  Berechtigungen  Kennzeichen  Dokumente

Bezeichnung Maschine 01

Betriebsstatte

Kostenstelle T00001

Zugeordneter Benutzer

Zugeordneter Artikel (fir Kalkulation)

Standardsatz 100
Farbe Plantafel

Planungsressource O

Ressourcentyp Maschinen v 1

Ressourcengruppe Maschinen v |1

Zeitmodell Muster-Zeitmodell ~ [t

Inaktiv

E-Mail

Standar

bei Termineinladung

dzeiteinheit

essourcengruppe

Belegung

Ressourcenkataloge einrichten

Pfad

Meni Ressourcen / Grundlagen / Ressourcenkataloge

Wann wird mit Ressourcenkatalogen gearbeitet?

Die Ressourcenkataloge funktionieren dhnlich, wie die Ressourcengruppen. Sie haben hier die Mdglichkeit,
einzelne Ressourcen zu gruppieren. In diesem Fall in sogenannte Ressourcenkataloge zu gruppieren.

Der Unterschied zur Ressourcengruppe ist, dass man eine Ressource in verschiedenen Ressourcenkatalogen

eintragen kann. Wenn z.B. eine Maschine einerseits mit den anderen Drehmaschinen planbar ware und zur

Ressourcengruppe «Drehmaschinen» passen wirde, jedoch diese aber auch flr Frasarbeiten geplant werden

koénnte und daher auch zur Ressourcengruppe «Frasmaschinen» passen konnte. Nun kénnen wir aber eine

Ressource immer nur 1 Ressourcengruppe zuweisen. Und hier kommen die Ressourcenkataloge ins Spiel. Sie
kdnnen bei diesem Beispiel die Ressourcenkataloge «Drehmaschinen» und «Frdsmaschinen» erfassen und die
passenden Maschinen den jeweiligen Katalogen zuweisen.

Myfactory Software Schweiz AG, Ziircherstrasse 66b, CH-9000 St. Gallen
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Register «Grundlagen»
Feld [Nummer]

Losen Sie mit dem * die ndchste Nummer.

Feld [Bezeichnung]

Geben Sie eine Bezeichnung flir den Ressourcenkatalog ein. Klicken Sie dann auf [Speichern].

Ressourcenkataloge

B soschen @ Kopeen | X Loschen (1 Akagnen-

Beschveioung

Register «Ressourcen»
Wenn Sie gespeichert haben, kénnen Sie nun in diesem Register, GUber den Button [Neu], Ressourcen auswahlen,

welche zu diesem Ressourcenkatalog gehoéren sollen.

Ressourcenkataloge

Dratemascrinen

Benazm (1] [x

=
Kalkulation: Kostentypen einrichten
Pfad
Meni Produktion / Stammdaten / Kostentypen
Myfactory Software Schweiz AG, Zircherstrasse 66b, CH-9000 St. Gallen Seite 11
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Feld [Kostentypennam

Geben Sie eine Bezeichnung ein

e]

(z.B. Materialkosten oder Einrichtkosten, etc).

Waéhlen Sie dann aus, wie die Kosten ermittelt werden sollen

Feste Gesamtkosten: Fal
Stlickbezogene Kosten:

len je Produktionsauftrag nur 1x an (z.B. Ristkosten)
Fallen je produzierte Einheit der Stiickliste an

Feld [Feste Gesamtkosten]
Setzten Sie hier den Haken, wenn der Kostentyp bei einem Produktionsauftrag einmalig anfallt (klassisches
Beispiel, waren z.B. Rustkosten, welche bei einem Produktionsauftrag einmalig anfallen).

Feld [Stiickbezogene Kosten]

Setzen Sie hier den Haken, wenn der Kostentyp je Produktionsmenge anfallen soll.

Feld [Anzeige in Kostenauswertungen]

Wir empfehlen hier den Haken zu setzen.
Wenn die Kosten auch in bestimmten PPS-Auswertungen (Plankosten, Istkosten, Kostenvergleich)

angezeigt werden sollen.

Kostentypen

FiterSuche: ()| Erweiterte Suche
]
Kostenname

Materialkosten

o  Dstensitze 1-1von 1

[ Speichern B2 Kopieren

Kalkulation: Zeitt
Pfad

ypen einrichten

Meni Produktion / Stammdaten / Zeittypen

Feld [Zeitname]

Geben Sie eine Bezeichnung ein (z.B. Einrichtzeiten oder Produktionszeiten, etc).

Myfactory Software Schweiz AG, Zircherstrasse 66b, CH-9000 St. Gallen
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Zeittypen s=e
Fitewsuche: [ ) Emweiterte Suche Ansicht:  Bezeichnung v O B 1B

T
Zeitname @
Produktionszeil t

O @ e®  Datenssize 1-1von1 " Il

Neu 1 Speichern Kopieren X Loschen | [£8 Aktionen~

Grundiagen

Zeitname Produktienszeit

Feste Gesamizeit (] Feste Prozesszeit
Stiickbezogene Zeit Berechnete Zeil (Formel)
Zeitvor Prozess [m] Zeit nach Prozess

ooo

Standard Kostentyp

Feld [Feste Gesamtzeit]

Die Zeit fallt je Produktionsauftrag nur 1x an (z.B. Ristzeiten).

Felder [Zeit vor Prozess] und [Zeit nach Prozess]

Wenn bei einem Arbeitsgang die Ristzeiten, Produktionszeiten und Aufrdumzeiten in einem erfassen, dann
kdnnen Sie mit diesen Feldern definieren, welcher Zeittyp «vor dem Prozess» (vor der stlickbezogenen Zeit)
anfallt und welcher Zeittyp «nach dem Prozess» (nach der stiickbezogenen Zeit) anféllt.

Aatizumen

Feld [Stiickbezogene Zeit]
Die Zeit fallt je produzierte Einheit an.

Kalkulation: Kostenkategorien einrichten
Erklarung

Eine Kostenkategorie bietet Ihnen die Méglichkeit, verschiedene Kostentypen in einer Kostenkategorie
zusammenzufassen. Wenn Sie z.B. Wenn Sie die Produktionskosten in der Kalkulation auf einer Zeile summiert
dargestellt haben mdchten, dann kénnen Sie eine Kostenkategorie «Produktionskosten» erstellen und dann die
passenden Kostentypen dort zuweisen (z.B. gesamtbezogene Rustkosten, stiickbezogene Produktionskosten und
gesamtbezogene Aufraumkosten).

Pfad

Meni Produktion / Stammdaten / Kostenkategorie

Myfactory Software Schweiz AG, Zircherstrasse 66b, CH-9000 St. Gallen Seite 13
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Register «Grundlagen»

Feld [Kostenkategoriennummer]
Tragen Sie hier eine Nummer ein (z.B. KATO1 etc.).

Feld [Bezeichnung]

Tragen Sie hier eine Bezeichnung fiir die Kostenkategorie ein.

Feld [Kostenkategoriengruppe]
Wahlen Sie die passende Kostenkategoriegruppe aus (Pflichtfeld).
Uber den [!]-Button kénnen Sie bei Bedarf eine neue Gruppe erstellen.

VI Kostentypen

Kostenkategoriennummer KA1
Bezeichnung Fertigungsmaterial

Kostenkategoriegruppe Material

Inaktiv [m]

Register «Kostentypen»

Hier kdnnen Sie einer Kostenkategorie einen oder mehrere Kostentypen hinterlegen, welche zu dieser

Kostenkategorie gehdren sollen (z.B. in die Kostenkategorie «Lohnkosten» sollen die Kostentypen «Lohnkosten
stlickbezogen» und «Lohnkosten gesamtbezogen» hineinfliessen.

Button [Neu]

Klicken Sie auf [Neu], um einen Kostentypen der Kostenkategorie zuzuweisen.

Kostenkategorien

FitenSyche: ([ ] Enweiterte Suche
T, T

Kostenkategorie ~ Bezeichnung

KA Lohnkosten

© 8 o®  Datensitze 1-1von 1

Neu 4 speicnem Kopieren X Loschen

Kostentyp

Lohnkosten stiickbezogen
Lohnkosten gesamtbezogen

ey Datensitze 1-2 von 2

Aktionen~

a8 S 9

Ansicht:  Kostenkategorie v (0 (8 @

&=

(K=

Kalkulation: Vorgaben hinterlegen

Bedeutung

Hier wird definiert, welcher Wert bei den Materialkosten in der Kalkulation berlicksichtigt werden soll.

Myfactory Software Schweiz AG, Ziircherstrasse 66b, CH-9000 St. Gallen
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Pfad

Menl Stammdaten / Grundlagen / Kalkulation / Vorgaben

Feld [Bewertungsart]
Im Ublichen Fall wird beim Kostentyp fiir die Materialkosten «Interner Wert» ausgewahlt. D.h. beim Produzieren
werden flir das Material jeweils der interne Wert des Materials bericksichtigt.

Je nach Einrichtung lhrer Produktion kann hier auch ein anderer Wert stehen, z.B. immer ein fester
kalkulatorischer Wert. In diesem Fall wahlen Sie hier «Kalkulatorischer EK» aus.
Dann wird beim Material immer der Wert, welcher im Artikelstamm, Register «Bestande», Feld
[Kalkulatorischer EK] eingetragen ist, verwendet.

Vorgaben Kostentypen

Kalkulation: Schema erstellen
Pfad

Menl Stammdaten / Grundlagen / Kalkulation / Schema

Register Grundlagen
Feld [Name]

Tragen Sie hier die Kurzbezeichnung vom Kalkulationsschema ein.

Feld [Bezeichnung]

Tragen Sie hier die Bezeichnung vom Kalkulationsschema ein.

Button [Definition]
Nachdem Sie den Namen und Bezeichnung fiir das Kalkulationsschema eingetragen haben, klicken Sie zuerst auf
[Speichern]. Anschliessend gelangen Sie nach Anklicken von [Definition] in die Schmeadefinition.

Grundlagen

Name Proguktion
Bezeichnung Proguktion
Definition

Schemadefinition — Einzelkosten erfassen
Spalte «Typ»

Wahlen Sie «Einzelkosten» aus.
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Spalte «Position»
Geben Sie eine Nummerierung ein (z.B. 1.01., etc.)

Spalte «Op.»

Geben Sie hier an, ob die Zeile summiert, subtrahiert, multipliziert werden soll (+, -, *)

Spalte «Beschreibung»

Benennen Sie die Zeile.

Bereich oben rechts

Im Bereich rechts oben wahlen Sie im Feld [Einzelkostenkategorie] die passende Kategorie aus (z.B.
Materialkosten).

Bei Bedarf haken Sie das Feld [Einzelpreisanzeige] an. Beim Kalkulieren werden dann die Kosten gesamt und je
Stlick ausgegeben.

Schemadefinition - Produktion e= 0
Version Erstaniage v \Version léschen

Position Op. Beschreibung Typ @ | T
[ 1o~ (vatra] ) Einzeliosten v [ ][+ ]/x Ziewostentyp

201 + v Arbeit Mitarbeiter Einzekosten (4] [+] (X Einzelpreisanzeige
202 + v Arbeit Maschinen Einzekosten v (4] (%)X
20 + v Fremdertigung Einzekosten v (4 [w](x
sut = v Herstelkosten Summe v [a](*]x
301 + v Marge Gemeinkosten v (4 [v][x
su2 = v Verkaufspreis exki. MwSt. summe v [a][=]]x
Position
Neu M
reisiste (Netto) suz
isliste (Brutto)
asisiPreiseinhet

B
B
Ve
ber
K:
K:

Lagerzugang (PPS) su1

Schemadefinition — Gemeinkosten erfassen
Spalte «Typ»

Waihlen Sie «Gemeinkosten» aus.

Spalte «Position»
Geben Sie eine Nummerierung ein (z.B. 1.01., etc.)

Spalte «Op.»

Geben Sie hier an, ob die Zeile summiert, subtrahiert, multipliziert werden soll (+, -, *)

Spalte «Beschreibung»

Benennen Sie die Zeile.

Bereich oben rechts
Im Bereich rechts oben wahlen Sie im Feld [Gemeinkostensatz (in % auf Zeile)] den Prozentsatz aus.
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Im Bereich rechts oben wahlen Sie beim Feld [Bezugszeile] die Zeile aus, von welcher die erfassten
Gemeinkosten-Prozente gerechnet werden sollen.

Ebenso wahlen Sie bei Bedarf das Feld [Einzelpreisanzeige] mit einem Hakchen aus, wenn in der Kalkulation dann
die Kosten je Einheit noch aufgefiihrt werden sollen.

- ' =9
Schemadefinition - Produktion &
. . Gemeinkostensatz (in % auf
Position Op.  Beschreibung ™ T Zzeig
101 + v Material Einzelkosten v [a| (v (% Bezugszeile sut
201 v Arbeit Mitarbeiter Einzelkosten v (4] () (%] Zielkostentyp
202 v Ameit Maschinen Einzelkosten v (&[] [x Einzeipreisanzeige [m]
203 v Fremdfertigung Enzeliosten v (& (] (X
SUI = v Herstellkosten Summe v (a)[r]x
3.01 + v [Marge. ) v fallv X
SUZ = v Verkauispreis exl MWL Tme Al (7] X
Position
Neu ~
Preisiiste (Netto) su2
Preisliste (Brutio)
Verkaufspreisbasis/Preiseinheit a
berlcksichiigen
Kalkulatorischer EK 1 sut
Kalkulatorischer EK 2
Lagerzugang (PPS) su1
o Datensatze " »
Schiieen

Schemadefinition - Summenzeilen erfassen
Spalte «Typ»

Wahlen Sie «<Summe>» aus.

Spalte «Position»
Geben Sie eine Nummerierung ein (z.B. SU1, etc.)

Spalte «Op.»

Tragen Sie hier = ein.

Spalte «Beschreibung»

Benennen Sie die Zeile.

Bereich oben rechts

Im Bereich rechts oben wahlen Sie im Feld [Summentyp] aus
Fortlaufend: Es werden alle vorherigen Zeilen (nicht Summen) zusammengerechnet.
Zwischensumme: Es werden alle vorherigen Zeilen summiert, bis zur letzten Summenzeile.

Ebenso wahlen Sie bei Bedarf das Feld [Einzelpreisanzeige] mit einem Hakchen aus, wenn in der Kalkulation dann
die Kosten je Einheit noch aufgefiihrt werden sollen.
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— - = o
ISchemadefinition - Produktion &
— . kit
Position Op. Beschreibung Typ & Summentyp Fortlaulend v
101 + v Material Einzelkosten v & [¥] x| Zielkostentyp '
201 v Ameit Mitarbeiter Einzelkosten v (&) [v] [x Einzelpreisanzeige
202 v Arbeit Maschinen Einzelkosten v a v X
203 + v Einzelkosten v A v X
su1 v ) summe v [alvx
301 ~ Marge Gemeinkosten | 4| (v (%
su2 v Verkaufspreis exkl. MwSt Summe v allv %
Position
Neu v
Preisliste (Netto) suU2
Preisliste (Brutto)
Verkaufspreisbasis/Preiseinheit o
beriicksichtigen
Kalkulatorischer EK 1 su1
Kalkulatorischer EK 2
Lagerzugang (PPS) su1
B cstrasts 1-7v0n7 B .
Schlieten

Schemadefinition — Kosten- / Preiszuordnung

Bereich unten rechts

Im Bereich rechts unten kdnnen Sie definieren, welche Zeile fiir welchen Preis bzw. Wert beriicksichtigt werden
soll.

Feld [Preisliste (netto)]

Wahlen Sie die Zeile (Position) aus, welche fur den Verkaufspreis exkl. MwSt. verwendet werden soll.

Feld [Preisliste (brutto)]

Wahlen Sie die Zeile (Position) aus, welche fiir den Verkaufspreis inkl. MwSt. verwendet werden soll.

Feld [Kalkulatorischer EK 1]

Wahlen Sie die Zeile (Position) aus, welche fur als Kalkulatorischer EK 1 beriicksichtigt werden soll.
Stammdaten Artikel / Register «Bestande» / Feld [Kalkulatorischer EK 1]

Feld [Kalkulatorischer EK 2]

Wahlen Sie die Zeile (Position) aus, welche fiir als Kalkulatorischer EK 2 berlicksichtigt werden soll.
Stammdaten Artikel / Register «Bestande» / Feld [Kalkulatorischer EK 2]

Feld [Lagerzugang (PPS)]

Wahlen Sie aus, welche Zeile (Position) flr den Lagerzugangswert nach Fertigstellung der Produktion
bertcksichtigt werden soll.

Schemadefinition - Produktion e =90
Version Erstanlage v Version léschen
Position Op.  Beschreibung o @ Einzelkostenkategorie Ka0t
101 + v Materia| ] Einzelkosten v (4] w|[x Ziekostentyp
201 + v Arbeit Mitarbeiter Einzelkosten v A vX Einzelpreisanzeige
202 + v Arbeit Maschinen Einzelkosten v & w X
203 + v Fremdfertigung Einzelkosten v & v X
su1 = v Herstellkosten ‘Summe v |alvX
3.01 + v Marge Gemeinkosten v |a||w/|[x
su2 = v Verkaufspreis exkl. MwSt Summe v (&) [*)[x
Neu o Position
Preisliste (Netto) su2

Preisliste (Brutto)

Verkavispreisbasis/Preiseinheit o
bericksichtigen
Kalkulatorischer EK 1 sut

Kalkulatorischer EK 2

Lagerzugang (PPS) su1l
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Arbeitsgange anlegen

Pfad

Menu Produktion / Stammdaten / Arbeitsgange

Register «Grundlagen»
Feld [Arbeitsgangnummer]

Mit * vergeben Sie eine neue Arbeitsgangnummer.

Feld [Bezeichnung]

Tragen Sie eine Bezeichnung flr den Arbeitsgang ein.

Feld [Arbeitsganggruppe]

Bei Bedarf kdnnen Sie Arbeitsgange gruppieren. Wahlen Sie in diesem Fall die Arbeitsganggruppe aus.
Klicken Sie auf den [ ! ]-Button / [Neu], wenn Sie eine neue Gruppe erfassen mochten.

Ansicht. Bezeichnung

Nummer {

AGD00003
AGDO0002
AGD00004
AGDO0001

Arbeitsgange
Filter/Suche: Enweiterte Suche
T
1> Bezeichnung Bezeichnung ¢ 7
P Arbeitsggruppe Aufraumen
s lontage
Vm_‘af“ Oberflachenbehandiung
¥ Individuell Rsten
O & el Datensétze 1-4 von 4
Neu 4 Speichern Bz Kopieren X Loschen % Daten~
[IMVENEYM Ressourcen  Zeiten  Kosten  Historie  Fremdfertigung
Arbeitsgangnummer AG000002
Bezeichnung Montage

(Zusatz)
Arbeitsganggruppe

Arbeitsplatz

Beschreibung

Vorlage Ref Template

[ Aktionen~

~ O @ @ Einstelungen

Bezeichnung (Zusatz)¢ 7 Stiicklistennummer

&= 9

Register «Ressourcen»
Spalte «Ressourcengruppe»

Klicken Sie in das Feld bei «Ressourcengruppe» und wahlen Sie die gewlinschte Ressourcengruppe aus.

Grundlagen Zeiten Kosten Historie Fremdfertigung

Ressource: Ressourcengruppe’ Ressourcenkatalog ¢ 7

-|{1] Team Produktion -1t
-|{*] Maschinen -l

= Zeiti
Prod
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Button [Neu] im Bereich «Zeittyp»
Klicken Sie auf diesen Eintrag, damit die Zeile blau makiert ist und klicken Sie dann rechts im Bereich «Zeittyp»
auf den Button [Neul]. Es 6ffnet sich ein neues Erfassungsfenster.

L Zaittyp
Produktionszet

Fenster «Arbeitsgangressourcenzeit»

Feld [Zeittyp]

Tragen Sie im Feld Zeittyp den passenden Zeittyp ein.
stlickbezogene Zeit, wenn je produzierte Stiickliste diese Zeiten anfallen
gesamtbezogene Zeit, wenn es sich z.B. um Rist-/Abristzeiten handeln und je Produktionsauftrag nur 1x

anfallen.

Feld [Basiswert]

Tragen Sie im Feld Zeit den Basiswert fir die bendtigte Zeit ein und (WICHTIG!) die richtige Zeiteinheit ein (z.B.

15 Minuten).

Feld [Kosten]

Tragen Sie dann im Feld Kosten den Kostensatz ein und (WICHTIG!) wéahlen Sie die passende Zeiteinheit aus (z.B.

100 CHF pro Stunde).

Feld [Kostentyp]

Im Feld [Kostentyp] kdnnen Sie auswahlen, unter welcher Rubrik diese Kosten in der Kalkulation erscheinen

sollen (z.B. Lohnkosten stlickbezogen).

Arbeitsgang AG000002

Ressource Ressourcengruppe

Ressourcenkatalog

Arbeitsgangressourcenzeit
'

Team Produktion

Zeittyp I Produktionszeit

M

Zeit |z0

I I Minuten j

Kosten CHF

pro

Kostentyp

I Lohnkosten stickbezogen

BiE

Zeitformel

. =T

Button [OK]

Bestatigen Sie den Eintrag mit dem Button [OK]. Dadurch gelangen Sie wieder zurlick in den Arbeitsgang.
Mochten Sie Anderungen am Eintrag vornehmen, dann klicken Sie auf den [...]-Button.

[ Bel Anderungen hier kiicken.
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Stammdaten: Artikel

Um eine Stuckliste zu erstellen, missen Sie zuerst einen Artikel erfassen.

Pfad

Menl Stammdaten --> Artikel

Register: Grundlagen

Feld [Artikeltyp]
Im Feld [Artikeltyp] wahlen Sie dann «Stiickliste» aus.

W Einmalartikel

Artikel
Filter/Suche: Erweiterte Suche Volltextsuche Kennzeichen
LY
7 Favoriten Artikelnummer/ 7 Kurzbezeichnung® 7

A000001 Einmalartikel

T Webshop-Artikel AD000D02 Rucksack Leuter, Greenfox

- " A000003 Rucksack Leuter, Shiny (Varianten)

P Kurzbezeichnung A0000D4 Garmin GPS 930 GT (Seriennummer)

[> Artikelgruppe AD00005 Uhr Praecisio

. ADDODDG Lederband

P> ABC-Kiasse A000007 Gehauseboden Stahl

> Hauptlieferant ADD00DD3 Gehausering Stahl

- ADDODDG Gehauseglas

P Atlikelyp ADD0D10 Ziffemnblatt

> Artikelkatalog Annnngd

© & e®  Date
Neu 2\ Speichem Kopieren X Loschen e Daten~ = Infov 8 Aktignen= ] Memotext

Ubersicht Grundlagen Einkauf/Verkauf Preise Rabatte Dokumente Bestande Dimensionen Kennzeichen Kataloge Kosten
Artikelnummer AD00005 Favori
Kurzbezeichnung, Zusatz Uhr Praecisio
Bezeichnung Uhr Praecisio
Bezeichnung (Zusatz) Modell "Momentum clarum”

II Artikeltyp Stuckliste I v o Basismengeneinheit (BME) Stuck

Artikelgruppe 02.01 Uhren v |1 Dezimalstellen BME 0
Steuerklasse 1- Normalsatz Mat./Dienstl. v !

Intre|

Register:

Einkauf/Verkauf

Feld [Beschaffungszeit]

Ist nur bei Produkten empfohlen, welche auch verkauft werden. Tragen Sie hier die Anzahl Tage (Kalendertage)
ein, welche als Beschaffungszeit in Verkaufsbelegen berticksichtigt werden soll.

Feld [Disposition]
Wahlen Sie hier «<Melde- + Auftragsbestand» aus.

Feld [Basis Roherlosermittlung]

Variante 1

Mochten Sie, dass sich der interne Wert des Artikels nicht verandert bzw. sich erst dann verandert, wenn eine
Neukalkulation des Artikels durchgefiihrt wird. D.h. z.B., wenn ein Produktionsauftrag langer gedauert hat und
dadurch Mehrkosten entstanden sind, dass diese Mehrkosten den internen Wert des Artikels nicht beeinflussen

sollen. In diesem Fall tragen Sie folgenden Wert ein:
Kalkulatorischer EK
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Variante 2
Méochten Sie, dass der interne Wert des Artikels, sich laufend je nach fertiggemeldeten Produktionsauftrag
anpasst (z.B. dass hohere Kosten eines Produktionsauftrags oder eine kosteneffizientere Produktion den internen
Wert beeinflussen, dann tragen Sie einen der folgenden Werten ein:
Durchschnittliche Produktion oder Letzte Produktion
empfohlen, wenn die Stlickliste immer produziert wird und nie Gber den Einkauf bestellt wird.
Durchschnittlicher Bestand
empfohlen, wenn die Stlickliste z.T. auch Uber den Einkauf bestellt wird («make or buy»)

Feld [Ersatz fiir Mittleren Wert]

Tragen Sie hier folgenden Wert ein:
Kalkulatorischer EK

Feld [Ersatz fiir interner Wert = 0]

Hier empfiehlt sich der Wert «Kalkulatorischer EK», welchen Sie im Register «Bestéande», Feld [Kalkulatorischer
EK] einpflegen kénnen.

Feld [Kalkulationsschema]

Wabhlen Sie hier das passende Kalkulationsschema aus.

Artikel =9

i ]

000

Register: Bestande
Feld [Hauptlager]

Tragen Sie hier den Lagerort / Lagerplatz ein, welcher bei Lagerbuchungen standardmassig vorgeschlagen
werden soll.
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Stammdaten: Stiicklisten

Allgemeines zur Stiickliste
In Myfactory ist eine Stlickliste im Prinzip ein Artikel, welcher grundsatzlich produziert wird. Dabei kann es sich

um einen Artikel handeln, welcher verkauft wird und es kann sich dabei um ein Halbfabrikat / Baugruppe
handeln, welche flr den «Hauptartikel» als Stiicklistenkomponente bendtigt wird.

Es gibt noch einen Spezialfall, bei welchem eine Stlickliste wie ein «Einkaufsartikel» gefiihrt wird. Die Stlickliste

wird dann beim Lieferanten komplett bestellt. Dies wird im Artikelstamm, Register «Einkauf/Verkauf», Feld
[Bestellvorschlag als Artikel] definiert (angehakt = Einkaufsteil, nicht angehakt = Produktionsartikel)

In die Stiicklisten-Details einsteigen
Klicken Sie neben dem Feld [Artikeltyp] auf den [...]-Button. Dadurch gelangen Sie in die Stiickliste vom Artikel.

Ubersicht Grundlagen EinkaufiVerkauf

Artikelnummer
Kurzbezeichnung, Zusatz
Bezeichnung

Bezeichnung (Zusatz)

Artikel
Filter/Suche: Erweiterte Suche Volltextsuche Kennzeichen
T,
¥ Favoriten Artikelnummer 7 Kurzbezeichnung® 7
¥ Einmalartikel ADD00O1 Einmalartikel
T \Webshop-Artikel AD00002 Rucksack Leuter, Greenfox
ehsnop-Artie A000003 Rucksack Leuter. Shiny (Varianten)
b Kurzbezeichnung ADDO0O04 Garmin GPS 990 GT (Seriennummer)
B Artikelgruppe ADDDDOS Uhr Praecisio
N ADDDDOG Lederband
P ABC-Kiasse A000007 Gehauseboden Stahl
I Hauptlieferant AD00003 Geh&usering Stahl
- ADDODOY Gehauseglas
b Artikeltyp A000010
b= Artikelkatalog Annnnad
O b o®
Neu ) Speichern Kopieren X Léschen & Daten~ 1= Infor E Aktionen=

Preise Rabatte Dokumente Bestande Dimensionen Kennzeichen

A000005 Favorit
Uhr Praecisio
Uhr Praecisio

Modell "Momentum clarum”

™) Memotext

Kataloge Kosten

Artikeltyp Stiickliste D Basismengeneinheit (BME) Stiick
Artikelgruppe 02.01 Uhren v [t Dezimalstellen BME 0
Steuerklasse 1 - Normalsatz Mat /Dienstl LAl
Kopfbereich

o
Feld [Artikelnummer]

Zeigt die Artikelnummer der ausgewahlten Sttickliste an.

Feld [Version]

Zeigt die Version und den Status an.

Gibt es in einer bestehenden Stiickliste Anderungen, dann klicken Sie rechts neben diesem Feld auf [Neue

Version].

Dort kénnen Sie die bestehende Stickliste hineinkopieren und die bendtigten Anpassungen vornehmen
oder eine leere Stlickliste komplett neu aufbauen.
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Feld [Status]

Neue Stiicklisten haben standardmassig den Status «Entwicklung» und kdnnen dadurch noch nicht verwendet
werden (z.B. eine Auftragsbestatigung lasst sich dann nicht verarbeiten oder in der Produktion kénnen Sie keinen
Auftrag erstellen, solange die Stiickliste noch den Status «Entwicklung» hat).

Méochten Sie die Stlickliste verwendbar machen, dann wahlen Sie «Freigegeben» aus. Die alte freigegebene
Version wird automatisch auf «Ausgelaufen» geandert.
Es gibt immer nur 1 Stlicklistenversion, welche freigegeben ist.

Positionsbereich: Artikel hinterlegen

Spalte «Typ»
Wahlen Sie «Artikel / Material»

Spalte «Position»
Wahlen Sie den gewiinschten Artikel aus

Spalte «Bezeichnung»
Standardmassig wird die Bezeichnung des Artikels vorbelegt. Der Text kann manuell angepasst werden

Spalte «Menge»

Tragen Sie die Menge ein, welche fir 1 Einheit der Sttickliste benétigt wird

Spalte «ME»

Bei Bedarf kdnnen Sie die Mengeneinheit wechseln. Die Menge bezieht sich dann auf diese Einheit

Spalte «Buchungsart»
Standardmassig auf «Lagerartikel»
Bei Fremdfertigung kann dieser Wert abweichen, z.B. Beistellartikel (sep. Tutorial fir Fremdfertigung)

Stackliste:Uhr Praecisio

Positionsbereich: Baugruppe / Halbfabrikat hinterlegen

Spalte «Typ»
Wahlen Sie «Baugruppe»

Spalte «Position»
Wahlen Sie den gewiinschten Stiicklisten-Artikel aus
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Spalte «Bezeichnung»
Standardmassig wird die Bezeichnung des Artikels vorbelegt. Der Text kann manuell angepasst werden

Spalte «Menge»
Tragen Sie die bendtigte Menge der Baugruppe ein, welche firr 1 Einheit der Haupt-Stuckliste bendtigt wird

Spalte «Buchungsart»
Standardmassig auf «Eigenfertigung»

Hinweis bei Fremdfertigungen
Bei Fremdfertigung kann dieser Wert abweichen, z.B. Beistellartikel oder Fremdfertigung (sep. Tutorial fur
Fremdfertigung)

Stackliste:Uhr Praecisio CR-E
P

Positionsbereich: Arbeitsgang hinterlegen

Spalte «Typ»
Wahlen Sie «Arbeitsgang».

Spalte «Position»
Wahlen Sie den gewiinschten Arbeitsgang aus.

Spalte «Bezeichnung»
Standardmassig wird die Bezeichnung des Arbeitsgangs vorbelegt. Der Text kann manuell angepasst werden.

Spalte «Menge»
Tragen Sie die bendtigte Menge des Arbeitsgangs ein, welche fiir 1 Einheit der Stlickliste bendtigt wird (in der
Regel 1).

Spalte «Buchungsart»

Hier ist bereits standardmadssig «Eigenfertigung» eingestellt.

Hinweis bei Fremdfertigung
Bei Fremdfertigung kann dieser Wert abweichen, z.B. Fremdfertigung (sep. Tutorial fiir Fremdfertigung)
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Stackliste:Uhr Praecisio CR-E
Artheturere Ao0000s 1 Sucenum s

-----------

Arbeitsgang fiir diese Stiickliste anpassen
Klicken Sie anschliessend in der Spalte «Position» auf den [!]-Button neben der Arbeitsgang-Nr. und dann auf
«Bearbeiten». Sie gelangen dadurch in den Sticklisten spezifischen Arbeitsgang (eine Kopie des Arbeitsgang-
Stamm). Dort kdnnen Sie den Arbeitsgang fiir diese Stlickliste individuell anpassen (Zeiten dndern, Kosten
andern, Ressourcen anpassen, etc.). Diese Anpassungen gelten dann ausschliesslich fir diesen Arbeitsgang in der
Stiickliste.

Bzgl. Handling schauen Sie beim Punkt «Arbeitsgange anlegen».

Positionsbereich: Information (Dokument) hinterlegen

Allgemein
Dokumente, wie z.B. Zeichnungen kdnnen in der Stiickliste als Information hinterlegt werden. Im Dialog
«Produktionsauftrage bearbeiten» kdnnen Sie dann auf diese Dokumente zugreifen.

Spalte «Typ»

Wahlen Sie «Information»

Spalte «Position»
Wahlen Sie das gewiinschte Dokument aus

Spalte «Bezeichnung»
Standardmassig wird die Bezeichnung des ausgewahlten Dokuments vorbelegt. Der Text kann manuell
angepasst werden

Spalte «Menge»
Tragen Sie die bendtigte Menge des Dokuments ein, welche fir 1 Einheit der Stlckliste bendtigt wird (in der
Regel 1 Stiick)

Spalte «Buchungsart»

Standardmassig auf «intern»

Stuckliste:Uhr Praecisio e= 0

A000008
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Kalkulation tiberpriifen

Button [Optionen]
Klicken Sie im Kopfbereich auf den Button [Optionen] / [Kalkulation]

Feld [Schema]
Als Schema ist bereits das im Artikelstamm hinterlegte Kalkulationsschema vorbelegt (Artikelstamm, Register
Einkauf/Verkauf, Feld [Kalkulationsschema]).

Feld [Mit Kostennachweis]

Bei Bedarf setzen Sie beim Feld [Mit Kostennachweis] einen Haken
Die Kalkulation zeigt dann detailliert, wo die die Kosten anfallen (bei welchem Artikel, Arbeitsgang, etc.).
Ohne Haken wird das Kalkulationsschema ohne Details dargestellt.

Feld [Stiickliste auflosen]:

Wenn nicht angehakt, dann wird lediglich der interne Wert der Baugruppe berticksichtigt und nicht deren
Komponenten. Wenn angehakt, dann werden bei den Baugruppen die internen Werte der hinterlegten
Komponenten berlicksichtigt (Rohmaterial, Arbeitsgange, Fremdfertigungen)

Feld [Menge]

Hier kdnnen Sie bei Bedarf Staffeln hinterlegen und diese kalkulieren.

Button [Berechnen]
Klicken Sie dann auf den Button [Berechnen]. Die Stlickliste wird dann kalkuliert und im hinterlegten Schema
dargestellt.

Kalkulation: AO00005, Uhr Praecisio em= o

Sehera

Frodition U w (1] vesion Erstanisge

Detail 180k Brufle Netto KEK 1 KEK 74
a0t 3000

50000% aut Pasion 11
KAz 000
Kans 1

5.0000% ouf Paslionz 12

0
60.0000% aul PostionZS3 51,
13

£.0000% 8uf Posionsy

Button [Preisliste]

Je nach dem, wenn das Kalkulationsschema bis zum Verkaufspreis zusammengestellt wurde, dann kdnnen Sie
Uber diesen Button die Verkaufspreise auf die gewtlinschte Preisliste schreiben.
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Haben Sie in der Kalkulation unterschiedliche Mengenstaffeln kalkuliert, dann konnen Sie diese auch als
Staffel-Verkaufspreise in die Preisliste schreiben.

Preisliste

Bitte wahlen Sie hier die Preisliste, in die das Ergebnis der Kalkulation gespeichert werden soll.
Preisliste

alte Staffeln iberschreiben (]

Schwellenpreisliste

Button [Kalk. EK] und [Kalk. EK2]

Hier kdnnen Sie die im Kalkulationsschema definierte Zeile, welche fiir den Kalkulatorischen EK und
Kalkulatorischen EK2 bertcksichtigt werden in den Artikelstamm in die entsprechenden Felder eintragen lassen
(Stammdaten Artikel / Register Bestande / Feld [Kalkulatorischer EK] + Feld [Kalkulatorischer EK 2])

Auf cloud myfactory-ondemand.ch wird Folgendes angezeigt:

Der Kalkulatorische EK wurde an dem Artikel 'A000005, Uhr Prascisio’

fiir die Menge '1° korrekt eingetragen.

Stiickliste freigeben

Wurde die Stiickliste komplett erfasst und mochten Sie diese nun verwenden, dann wahlen Sie im Kopfbereich,
Feld [Status] den Wert «Freigegeben» aus.

Stiickliste:Uhr Praecisio )
r— Adooaos
Version Verson 4 Fregegeien v [
o Fraigegenen ~|
Bazuichung U Praecisio

4 Ure Prancsio
¥ Lodarband
oot P el Maizrial  A000005 ¥]  Lagsemang
 Risian - Une Frascsio
#wortage - Une Prascsio
# Aukaumen - Uns Frasciin
B smitey g

E
it
é
%
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